Depanări și reparaţii casnice 
CONSTANTIN BURDESCU 
B" 


` ына р 


ING. CONSTANTIN BURDESCU 


DEPANĂRI ȘI REPARAȚII 
CASNICE 


Îndrumar practic 


Volumul 1l 


ш 


EDITURA TEHNICA 
BUCUREȘTI — 1988 


Prefață 


Unul din obieclivele imporlanle ale politicii partidului si statului nostru 
în edificarea conslrueliei socialiste mullilaleral dezvollale în Republica 
Socialistă România, îl constituie dezvoltarea fondului localiv, faclor deter- 
minant peniru ridicarea neconlenil a nivelului de trai al oamenilor 
munctt. 


În perioada anilor 1950— 1986 în întreaga fară au fost construile 
peste 5 milioane locuinle cu un efort material deosebit de mare din partea 
slalului, ceea ce reflectă cu pregnanlă grija parlidului, a socielülii noastre 
socialiste fală de loli oamenii muncii. 


Numai în perioada anilor 1981— 1985 conform Directivelor Con- 
gresului al XII-lea privind dezvoltarea economico-socială au fost construite 
peste un milion de apartamente în municipii, orașe si centre muncitoreşti, 
ceea ce face ca peste două Ireimi din populalia [ării să trăiască în case noi. 


Odală cu dezvoltarea impeluasă a fondului locativ, a crescul in aceeași 
măsură şi gradul de dolare a locuințelor, in mod deosebit cu aparate elec- 
irice de uz casnic, capabile să ușureze munca în gospodărie si să creeze 
un confort sporil, în ultimă instanță un nivel de trai ridical al familiei. 


Față de această vastă operă de construcție de locuințe cu dotările 
respecliue, operă ce va servi şi peniru generaliile urmăloare, nu se poale 
Irala cu indiferență felul cum se inlreline si cum se păstrează locuința 


pe care o deține fiecare celălean, revenindu-i acestuia obligația morală 
şi palriolică de a gospodări în cele mai bune condilii instalațiile interioare 
si dotările aferente locuinţei. 

Lucrarea „Îndrumător (praclic şi util) pentru depanări și reparații 
casnice“ răspunde întocmai aceslei cerințe pentru buna gospodărire a fon- 
dului locativ si isi propune drept scop pregălirea amatorilor, gospodarilor 
si delinălorilor de locuinţe de la oraşe si sale penlru depanarea si repararea 
la momentul орогіип a defecliunilor simple sau mai pulin dificile, reuşind 
astfel să înlălure o posibilă avarie sau degradare a imobilului. 

Pentru ca acest îndrumălor să [ie cit mai ulil si la indemina oricărui 
amalor nespecialist, depanările și reparațiile posibile de realizat intr-o 
locuință s-au grupal în două volume, iar în fiecare capilol din aceste 
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volume se prezinlă modul cum se procedează la depanarea și reparația 
defecliunilor din următoarele domenii de activitate : 

— zidării si tencuieli ; 

— zugrăveli şi vopsitorii ; 

— instalații tehnico-sanitare : 

— instalații electrice şi aparate eleclrocasnice ; 

— limplárie și mobilă ; 

— lapilerie elc. 

De asemenea, pentru ínjelegerea si însușirea cu ușurință a procesului 
tehnologic la executarea reparațiilor, s-a căutat să se explice cil mai amă- 
nunlit operaţiile respective, însoțite totodată de o serie de figuri si desene 
care să arate în mod succesiv fazele de lucru, sub formă vizuală. În acest 
fel, se va crea posibilitatea ca oricare gospodar cu o anumită indeminare 
sd execule cu încredere si cu deplină siguranță o depanare sau reparație, 
creindu-i totodată o mare satisfacție că a reuși! să înlăture singur defecliunea 
cu consecințele ei neplăcule. 

Tinind seama de volumul mare de reparații care se solicilă unităților 
specializale, ca urmare a dezvoltării într-o mare măsură a fondului localiv, 
„Indrumătorul practic peniru depanări si reparalii casnice“ are menirea 
să degreveze pe lucrălorii specializați din aceste unilă|i de o serie de lucrări 
așa-zis mürunle, dar cu consecințe dăunătoare, urmînd ca interventia 
aceslora să se facă numai în cazurile cînd aceste lucrări depășesc posibili- 
lülile de execulie ale gospodarului. 


AUTORUL 


CUPRINS 


Рега алага i$ ae uestem IT MAINII A i ric e 
SEPTIES VI. LUCRARI DE „ЛАТА ELECTRICE INTERI- 
А, Sculele specifice lucrărilor de PART electrice interioare T3 


B. Materialele specifice lucrărilor de instalaţii electrice interioare 


C. Instalaţia de alimentare cu energie electrică pentru consumul casnic 
1. Bransamentul PP | 
2. Coloana . . RM eec 
3. Contorul electri ic Dies 
D. Alcătuirea instalaţiei electrice interioare 
1. Tabloul cu sigurante ^ 
2, Circuitele electrice Leo ч 
3. Aparatele de conectare de mică intensitate” RUM 
E. Tehnologia de executie a unor lucrári de instalatii electrice interioare 
1. Lucrările pregătitoare pentru executarea instalaţiei electrice in- 


terioare z TM 
2. Prelucrarea si montarea “tuburilor de pr otectie "— 
3. Montarea conductoarelor electrice si izolarea lor . A 
4. Montarea aparatelor de conectare .. . . . . . . 


5. Montarea corpurilor de iluminat 
6. Montarea instalaţiei de protecţie prin legarea la “pămînt 
F. Defectele posibile la instalaţiile electrice interioare și remedierea lor 
1. Arderea siguranței si inlocuirea patronului ars 
2. Defectele posibile la intrerupátor sau comutator si remedierea 


JORA К 9 Ru 
3. Defectele posibile la priză E remedierea lor ume 
4. Defectele posibile la corpul de iluminat şi remedierea lor 


CAPITOLUL VII. LUCRĂRI DE DEPANARI 2 REPARATII LA APA- 


RATELE ELECTROCASNICE . . T Ns 
A. Aparate electrocasnice pentru incálzirea Soculufelon m 
1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice pentru încălzirea 
locuinţelor 


2. Defectele posibile la aparatele electrocasnice pentru încălzire 
si remedierea lon; иа и = M 


B. Aparate electrocasnice pentru încălzirea apei menajere  . 
10. Tipuri constructive de aparate electrocasnice pentru încălzirea 


“apei menajere . 
2. Defectele posibile la "aparatele electrocasnice” pentru încălzirea 


apei menajera a so SAMAR МЕССИНИН 


22 


C. Aparate electrocasnice peniru pregătirea alimentelor . . . . 

1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice cu elemente in- 
călzitoare pentru pregătirea alimentelor 

2. Defectele posibile la aparatele electrocasnice cu elemente. în- 
călzitoare pentru pregătirea alimentelor și remedierea lor 

3. Tipuri constructive cu aparate electrocasnice echipate cu mo- 
toare electrice pentru pregătirea alimentelor 

4. Defectele posibile la aparatele electrocasnice echipate cu то: 
toare electrice pentru pregătirea alimentelor și remedierea lor 


D. Frigidere electrice . . о зз CEPS 
1. Frigiderul electric cu БОРНА К: pete и зоні MIL! 
2. Frigiderul electric cu compresor DP ote tno ы» 
E. Maşini electrice de spălat rufe . . . . . . . . . . 
1. Tipuri constructive de mașini electrice de spălat rufe 
2. Defectele posibile la mașinile de spălat rufe și remedierea lor 
F. Aparate electrocasnice cu elemente de încălzire pentru călcat . 


1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice cu elemente in- 
călzitoare pentru călcat t 

2. Defectele posibile la aparatele electrocasnice cu elemente încăl- 
zitoare pentru călcat și remedierea lor . . ^. . č sos o 


С. Aparate elecirocasnice pentru curăţenie și ventilaţie . . . . 


1. Wspiratoarele de praf М» MAU ANT o 
2. Aparatele de şters si lustruit parchetul ia АЫ re 
3. Ventilatoarele electrice — . € э ab coo fuis Fat E: Pa 
H. Aparate electrocasnice pentru об si jaienă Y5*ceys a з= 
du Bem ачу (Ч: ^os Ao or ec tame hah e 
ксати de păr I. 4 3. € ox cos 6 ыл. 


Т. Defectele comune ale aparatelor electrocasnice și remedierea lor . 
CAPITOLUL VIII. LUCRĂRI DE TIMPLĂRIE DE MOBILĂ, A. 

RESTRE SI PARDOSELI DE PARCHET . . . . . 
А. Sculele specifice lucrărilor de timplárie de mobilă, usi și ferestre — . 
B. Materialele specifice lucrărilor de timplárie de mobilă, uși și ferestre 


i: Mâteriileiprime, илә uas a ee o 1490/6 ж; at o 
2. Materialele auxiliare . ve ci MR АЖИ + 
3. Accesoriile metalice si din “ане таіегіаје 2 sos Ж 


С. Depanări și reparaţii la obiectele de mobilă . . . . . s * 
1. Cauzele degradării mobilierului şi prevenirea lor . . +. > 


2.Remedierea defectelor posibile la obiectele de mobilă . . . 
D. Depanări si reparaţii la usi și ferestre . . — sieaa 
1. Defectele posibile la o ușă si remedierea jd ed neut Uo 
2. Defectele posibile la o fereastră si remedierea lor . , + à. 
E. Lucrări de pardoseli din parchet . . . TOP % 


1. Sculele specifice lucrărilor de pardoseli din A UT NT Lu 
2. Materialele specifice lucrărilor de pardoseli din parchet . . 


3. Alcătuirea unei pardoseli din parchet . . . . . s o 
4. Tehnologia de execuţie a pardoselii din parchet . . . à 
5. Întreţinerea pardoselilor din parchet . . . . . s æ o 


CAPITOLUL 1X. LUCRĂRI DE TAPITERIE 
A. Sculele specifice lucrărilor de tapiterie 


n. Materialele specifice lucrărilor de tapiterie 


Materialele de sustinere şi arcuire . . « = s s s * 
2. Materialele de umplutură 
3. Tesáturile pentru acoperire si pentru fete. 
4. Materialele auxiliare "-* 5 


C. Tehnologia de executie a lucrárilor de tapiterie 


1, Croirea materialelor : 
2. Fixarea elementelor de sustinere. 
3. Fixarea si legarea arcurilor 
4. Fixarea pinzei peste arcurile legale si asezarea stratului С um 
plutură КЫЛ». Ж у ДСТ 
5. Fixarea pinzei a doua şi "formarea cantului Я 265 
6. Aşezarea celui de al doilea strat de umplutură şi fixarea stofei 
de faţă . . . à NM MENTEM UEISS 
D. Recondiţionări si араға, Ja obiectele de mobilă tapițate . . . 268 
1. Cum se ţese cu acul ruptura de la о stofá Паја. . a ук 209 
2. Cum se înlocuieşte stofa de faţă de la un scaun  . 70 
3. Cum se înlocuiesc chingile de susţinere a arcurilor de la un 
scaun . 273 
4. Cum se scot si cum se fixenzà cuiele decorative de la un scaun 215 
5. Cum se cos nasturii de la o saltea . t ыб MD 
6. Cum se inlocuieste snurul decorativ de la о pernă Бр АРИ 
7. Cum se repară un bloc de latex . [CU WEB 
8. Cum se reface o imbrăcăminte de la un ` abajur MEM LI 
9. Cum se confecționează un ciucure . . » , 283 
CAPITOLUL X PRACTIC SI UTIL PENTRU UZUL CASNIC ȘI GOS- 
PODARESC . . 1 6 . 284 
A. Măsuri de prevenire a ШШШ da la АИ вак d. 021289 
D. Procedee pentru realizarea unor noduri și legături . . . < . 287 
T Tipuri de noduri - bou balas. бев 55.997 
. Procedee de legare а obiectelor ы» cus pe м? na Ша ООО 
B Executarea treselor . z a мы cV 
[ел ыс pentru rea! zarea unor lipituri MERI 
. Materiale de lipit NOE e 
b Pregátirea suprafetelor de lipit si aplicarea adezivului и 93 
D. Procedee pentru scoaterea petelor . e... 290 
1. Micul dicţionar pentru scoaterea petelor . . "nu 
2. Conținutul materialelor folosite la scoaterea petelor “2 SPAL 
Bibliografie < no ec sa madl ОЕ СТЫКИ 317 


Lucrarea cuprinde îndrumări practice si ulile pentru executarea depanărilor si 
reparațiilor care sint necesare, datorită unor defecţiuni ce pot apărea într-o locuinţă. 

De asemenea, pentru unele capilole din lucrare se prezintă noţiunile de bază ne- 
cesare cunoașterii domeniului de activitate, care să fic folosite si aplicate înainte si în 
timpul intervenţiei pentru depanare si reparații, evilindu-se astfel unele consecințe, 
cum este in cazul lucrărilor de instalaţii electrice sí aparatelor electrocasnice. 

in incheierea lucrării se prezintă si o serie de îndrumări practice si utile pentru 
unele situaţii speciale, cum este in cazul preintimpinării avariilor si defecţiunilor care 
pot apărea la punctele sensibile ale locuinţei. 


Din cuprinsul volumului 1: 

Cap. I.  Sculele si accesoriile de bază pentru depanări şi reparaţii casnice. 
Cap. 11. Lucrări de zidărie si tencuieli. 

Cap. IIT. Lucrări de faianjare si de mozaicare. 

Cap. IV. Lucrări de zugrăveli, vopsitorii și tapelări. 

Cap. V. Lucrări de instalaţii tehnico-sanitare. 


Din cuprinsul volumului 11: 

Cap. VI. Lucrări de instalații electrice interioare. 

Cap. VII. Lucrări de depanări si reparații la aparate electrocasnice. 

Cap. VIII. Lucrări de Limplărie de mobilă, uşi-ferestre si pardoseli, de parchet. 

Cap. IX. Lucrări de tapiferie. 

Cap. X. Procedee pentru scoaterea petelor, pentru realizarea unor lipituri, 
noduri, legături. 

Lucrarea, asa cum este concepută și prezentată, se adresează tuturor amatorilor, 
gospodarilor si deţinătorilor de locuinţe-apartamente de la orașe și sate care, cu o anu- 
mită Indeminare și un minim de pregătire tehnică, vor putea astfel să execute o depanare 
sau o reparație la timp, avind totodată satisfacția personală pentru înlăturarea defecţi- 
unilor şi д consecințelor dăunătoare. 


CAPITOLUL VI 


Lucrări de instalaţii electrice 
interioare 


Folosirea energiei electrice în scopuri gospodăreşti a căpătat în 
ultimul timp o amploare deosebită şi a devenit indispensabilă oricărei 
locuinţe, deoarece prin ea creează condiții de usurarea muncii, de 
scurtarea timpului la realizarea lucrărilor casnice, un confort plăcut, 
precum si posibilitatea folosirii unui număr din ce in ce mai mare de 
aparate electrocasnice, toate acestea contribuind la ridicarea conti- 
пий a nivelului de trai al familiei 

Odată cu dezvoltarea construcțiilor de locuințe a fost necesar si 
dezvoltarea lucrărilor de instalaţii electrice interioare, care să cores- 
pundă cerințelor actuale, atit din punet de vedere al condiţiilor de 
electrosecuritate, cit şi din punct de vedere al posibilităţilor de satis- 
facere a nevoilor de consum de energie electrică in concordanță cu 
creşterea dotării gospodăriei cu aparate electrocasnice. 

În această conjuctură, modul cum aceste instalaţii electrice inte- 
rioare sint utilizate, trebuie să reflecte, pe de o parte un spirit de eco- 
nomie şi de folosire rațională a energiei electrice, tinind seama de cerin- 
lele mari a acestei forme de energie in toate sectoarele economice, 
iar pe de altă parte, o grijă permanentă unei exploatări corespunză- 
toare a instalaţiei electrice, pentru a o menține în stare bună de funcțio- 
nare pe o durată cit mai mare, fără reparații $i fără depanări. 

Totuși, în anumite situaţii, la instalația electrică interioară pot 
să apară unele defecţiuni, fie că un bec nu se aprinde, un întrerupător 
nu funcţionează, o priză nu este sub tensiune, [ie că o siguranță de la 
tablou s-a ars datorită unui scurtcircuit. Dar aceste defecţiuni, provoacă 
uneori unele temeri, îngrijorări, atunci cînd trebuie să se intervină 
pentru remedierea acestora, întrucit pot să cauzeze accidente grave, 
ce ajung pină la electrocutare, datorită nerespectării celor mai elementare 
reguli de electrosecuritate, sau datorită necunoasterii alcătuirii şi mo- 
dului de funcţionare a instalaţiei, precum si a tehnologiei de execuţie 
a celor mai uzuale lucrări din acest domeniu. 

În acest scop, pentru executarea prin forțe proprii si cu competentă 
a unor lucrări de reparatii şi depanări, precum si a unor lucrări uşoare 
de instalaţii electrice interioare, se prezintă în continuare cunoştinţele 
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necesare cu privire la sculele si materialele specifice acestor lucrări, 
elementele componente ale instalaţiei de alimentare cu energie electrică 
si ale instalaţiei electrice interioare, tehnologia de execuție a unor 
lucrări din acest domeniu, iar in final, defectele posibile si remedierea lor. 


A. SCULELE SPECIFICE LUCRĂRILOR DE INSTALAȚII 
ELECTRICE INTERIOARE 


La executarea lucrărilor de instalații electrice interioare, si în mod 
deosebit pentru cele cu caracter de depanări și reparaţii, sînt necesare 
o serie de seule specifice şi dispozitive cu ajutorul cărora să se poală 
executa o gamă cit mai largă de operaţii (fig. VI.1), dintre care se men- 


ționează : 
— cleștele universal cu minere electroizolante (fig. V1.1, a), care 


este folosit pentru apucat, indoit sau tăiat conducte electrice ; 

— clestele cu fălci late (fig. VI.1, b) care este folosit pentru apucat 
si tras sirma la introducerea conductelor în tuburi de protecţie ; 

— cleglele cu virfuri rotunde si asculite (fig. VI.1, c), care este fo- 
losit la formarea ochiurilor din conductoare, pentru legarea acestora 


la hornele aparatelor ; 
— cleslele de tăial sirma (fig. VI.1, d), care este folosit în exclusi- 


vitate pentru táierea conductoarelor ; 


L 2 = 


Fig, VII. Seule specifice lucrărilor de instalaţii electrice 
interioare. 
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= cleslele pentru dezizolarea conductoarelor (fig. VLI, e), care este 
folosit pentru îndepărtarea imbrácámintii electroizolante, pe o anumită 
porțiune de la capătul conductorului, fălcile clestelui putind fi reglat 
în funcție de diametrul acestuia ; 

— briceagul (fig. VI.1, f), care este folosit în numeroase operaţii, 
pentru tăiat materiale moi, pentru dezizolarea conductoarelor, pentru 
curățirea contactelor electrice etc. ; 

— clestele pentru dulii (lig. У1.1, g), care este folosit la extragerea 
din dulii a soclurilor de la becurile sparte sau a soclurilor desprinse 
de balonul de sticlă; 

== gurubelnile cu minere electroizolante (fig. V1.1, h), una din acestea 
fiind eu virful lat de 3 mm, care este folosită la şuruburi mici 5i alta 
fiind cu virful lat de б mm, care este folosită la şuruburi mai mari; 

— burghiul pentru găuri (fig. VI.1, i), care este folosit la execu- 
tarea gáurilor in zid, pentru traversarea tuburilor de protecfie ; burghiul 
este realizat dintr-o ţeavă din oțel manganos, prevăzută la un capăt cu 
dinți ascuţiţi, iar celălalt capăt întărită pentru a suporta loviturile 
de ciocan. 

La aceste scule se mai adaugă ca strict necesar două sau trei chei 
lixe, pentru desfacerea piulifelor sau suruburilor cu cap hexagonal, 
o cheie reglabilă cu moletă si un pistol de lipit sau ciocan electric de lipit. 

Pentru unele lucrări de o anumită complezilate, cum este de exemplu, 
înlocuirea unei părți de circuite electrice deteriorate sau cu un grad 
înaintat de uzură ori îmbătrinire, extinderea unor circuite de lumină 
sau de prize, mai sint necesare următoarele seule speeifiee acestor 
lucrări : 

— scule pentru trasarea circuitelor electrice și pentru insemnarea 
locurilor de lampă, precum si a aparatelor de conectare, din care fac parte 
firul cu plumb, nivela cu bula de aer, metrul de lemn sau din oțel, 
ruleta pentru lungime de 5—10 m. 

— scule pentru executarea unor lucrări de zidărie, cum sint. șanțurile 
necesare pozării tuburilor de protecţie a conductelor electrice, găurile 
pentru diblurile de lemn, din care fac parte dalta lată din oţel, ciocanul 
de 0,5—1,5 kg si mașina de găurit rotopercutantà echipată cu burghiu 
armat cu plăcuțe dure pentru găuri în zid; 

— scule pentru pregălirea si prelucrarea materialelor specifice acestor 
lucrări, ca de exemplu tăierea la dimensiune si îndoirea tuburilor de 
protecţie, executarea diblurilor din lemn, din care fac parte ferăstrăul 
lat (coadă de vulpe), ferăstrăul pentru metale, clestele special pentru 
îndoirea tuburilor de protecție după o anumită curbură (fig. VI.2), 


La acestea se mai adaugă lampa de benzină pentru încălzirea 
şi îndoirea după о anumită formă a tuburilor din materiale plastice, 
precum $i pentru executarea unor lipituri cu aliaj de lipit. — 


її 


De mare ulilitate în limpul execulării lu- 
crărilor de depanare si reparalii sint. inslrumen- 
lele pentru controlul tensiunii electrice, vespectiv 
pentru verificarea existentei sau lipsei tensiu- 
nii in diferite puncte ale instalaţiei, ca de 
exemplu la priză, la siguranfele tabloului elc. 
Dintre acestea, cele mai mult folosite sint in- 
dicalorul de tensiune şi lampa de control cu bec 
electric (fig. V1.3). 

INDICATORUL DE TENSIUNE (fig. V1.3, а) 
are forma unei surubelnife, in corpul căreia 
este amplasată o rezistență si un mic bec cu 
neon care se aprinde alunci cind prin el trece 


un curent electric la o tensiune ce poate fi 
variabilă. 
Cu acest indicator de tensiune se poate 
дЫ, ME сен се? testa un conductor electric dacă este sub tensi- 
tie IP. une, determinindu-se totodată dacă este un 
conductor de fazá sau un conductor de nul. 
In cazul unei prize care este sub tensiune se apucá cu mina indi- 
catorul de tensiune de minerul lui, punindu-se in contact extremitatea 
metalicá a acestuia cu degetul arátátor, iar virful surubelnitei se intro- 
duce succesiv prin găurile capacului in bucsile de contact ale prizei. 
Dacá becul cu neon se aprinde, inseamná cá existá Lensiune si deci este 
un conductor de fazá, iar dacá becul cu neon nu se aprinde inseamná cá 


a INDICATOR DE TENSIUNE Bec cu neor 


b. LAMPĂ DE CONTROL CU BEC ELECTRIC 


Fig. VL3. Instrumente pentru controlul tensiunii electrice. 
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este un conductor de nul (fig. VI.4). 
In situaţia cind becul nu se aprinde 
la testarea celor două conductoare, 
inseamnă că priza nu este sub ten- 
siune si există un defect pe circui- 
tul de prize. 

LAMPA DE CONTROL (fig. V1.3, 1) 
este folosită in scopul verilicării 
prezenţei tensiunii într-un circuit 
electric. Aceasta se compune din- "rivi Eviouizea indientorulul de 
tr-o dulie, la care sint racordate tensiune. 
două conductoare izolate de o lun- 
gime de 20— 30 cm, avind extremilálile libere desizolate pentru testare 
si un bec montat in dulie, corespunzător tensiunii circuitului (220 V). 
Extremitătile conductoarelor sint infásurate cu o bandă izolatoare, 
lăsînd o porțiune desizolată de circa 1 cm care să [ie folosit& pentru 
testare. În cazul cînd conductoarele sint multifilare, capetele se răsu- 
cese slrins, după care se cosiloresc pentiu a se evita desprinderea unor 
fire care ar putea provoca un scurl citcuit, O altă soluție constă în a 
echipa extremitătile conductoarelor cu fise (banane), nemailiind necesar 
infásurarea capetelor cu bandă izolatoare. 

La leslarea cu lampa de control, luind ca exemplu aceeaşi priză, 
se introduc extremităţile celor două conducloare in bornele prizei 5i 
dacă becul se aprinde înseamnă că priza este sub Lensiune ; in caz contrar 
inseamnă că priza sau circuitul de prize este defect. 

Lampa de control, in comparalie cu indicatorul de tensiune, nu 
determiná care din conductoare este cel de fazá, lucru important la 
montarea aparatelor de conectare și a corpurilor de iluminat. 

Un all instrument de mare ulililale la verificarea conlinuilăii electrice 
a unui conductor, a unei siguranfe fuzibile sau a unui aparat de conectare 
este pila electrică de control sau indicatorul de conlinuilale а circuilelor 
(fig. VI.5), care se compune dintr-o baterit de laterná, inseriată cu un 
bec corespunzător tensiunii bateriei si o regletă bipolará la care se 
racordează două testere de culori diferite. 

Întreprinderea de aparate electrice de măsurat din Timişoara 
produce şi un aparat în comerț instrumente 5i aparale destinate să 
satisfacă şi necesităţile amatorilor cu pretenţii ridicate si anume : 

— Leslorul de tensiune lip TT I, care permite determinarea conduc- 
torilor de fază, succesiunea fazelor si valoarea tensiunii in limilele 
110...500 V in curent alternativ. Are o masă de 190 g ; 

— mullimelru de buzunar lip MB 1, care se foloseste репіги másu- 
rarea curenților alternativi si continui in treptele-1 mA ; 5 mA ; 50 mA; 
500 mA si a tensiunilor continue si alternative in treptele 10 V ; 50 V ; 
250 V si 500 V. Are o masă de 200 g. 


Indicator de tensiune 
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Bec electric 


Verificarea unui cablu electric 
cu 3 fire 


Clesti tip crocodil 


Verificarea unui intrerupator 


Fig. VI.5. Pilă electrică de control, 


PILA ELECTRICĂ DE CONTROL se poale executa şi cu forţe proprii 
folosind un suport de lemn pe care se fixează cu ajutorul unei benzi 
adezive o baterie pătrată de 4,5 V pentru lanternă, apoi un bec electric 
corespunzător tensiunii bateriei, precum şi o clemă bipolară, pentru 


legarea a două conductoare izolate, care au la capete cite un cleste de 
fixare, tip crocodil, pentru conectarea cu bateria electrică si pentru 
testarea continuității electrice a obiectelor in cauză (fig. VL5, a). 

Funclionarea indicatorului de conlinuilate a circuilelor fpilei electrice 
de control) este simplă. Astfel: 

— dacă se introduce intre cei doi clesti А si B o siguranţă fuzibilá 
şi becul se aprinde înseamnă că fuzibilul este in stare bună, iar in caz 
contrar inseamnă că este defect si trebuie înlocuit (fig. VI.5, 0); 

— dacă se introduc succesiv intre cei doi clești capetele aceluiaşi 
conductor care face parte dintr-un cablu electric 5i becul se aprinde, 
înseamnă că conductorul este în stare bună, în caz contrar el este în- 
trerupt şi cablul trebuie schimbat (fig. VI.5, с); 
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— dacă se introduc între cei doi clesti bornele unui intrerupátor 
închis şi, la acţionarea butonului de aprindere a acestuia, becul de 
lanterná se aprinde, inseamnă cá intrerupátorul este bun, iar in caz 
contrar, inseamnă cá este defect si trebuie remediat sau înlocuit (fig. 
VI.5, d). 


B. MATERIALELE SPECIFICE LUCRĂRILOR 
DE INSTALAȚII ELECTRICE INTERIOARE 


O primă categorie de maleriale specifice lucrărilor de instalalii elec- 
liice interioare sint aşa-numitele materiale mărunte, destinate in prin- 
cipal depanărilor şi reparațiilor uşoare, din care cele mai uzuale sint 
banda izolatoare, patroanele de siguranță, aparatele de conectare ca 
piese de rezervă si altele. 

BANDA IZOLATOARE este folosilă in mod curent la izolarea legă- 
turilor de conductoare, pe porțiunea unde izolația a fost îndepărtată, 
precum si pentru înlocuirea sau refacerea unei izolajii imbătrinile ori 
desprinse. 

La folosirea benzii izolatoare se recomandă ca aceasta să fie pe 
cit posibil de dată recentă de fabricaţie, cu o aderenfá bună a adezivului, 
iar păstrarea să se facă in hirtie cerată pentru a fi ferită de uscare şi de 
deteriorarea adezivului. 

PATROANELE DE SIGURANȚĂ, atit pentru circuitul de lumină, 
cit si pentru circuitul de prize, sint folosite pentru înlocuirea celor arse ; 
pe armătura metalică a patronului este inscrisá intensitatea curentului 
electric admisibil, respectiv 6 A pentru circuitul de lumină si 10 A sau 
16 A pentru prize. 

În cazul in саге tabloul cu ѕісигапје este prevăzut cu sigurante 
automate, nu mai este necesar ca să se procure patroane fuzibile, ca 
piese de rezervă. 

APARATELE DE CONECTARE trebuie să fie procurate ca piese 
de înlocuire, cite un intrerupátor, un comutator si o priză de acelaşi 
tip şi valoare cu cele existente. 

La acestea se mai adaugă ca piese şi accesorii de rezervă priza 
triplă, cunoscută sub denumirea de triplu şiecher (fig. VL6), pentru 
conectarea la priză a două sau trei aparate electrocasnice si cupla 
(fig. VL7), pentru prelungirea cordoanelor de la aparatele electro- 
casnice, necesară conectării acestora la priza de curent. 

De asemenea, se recomandă ca să fie în dotare citeva becuri pentru 
a le inlocui prompt pe cele arse, 
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Corp electroizolant 


Fig. VL6. Priză triplă (triplu Fig. VI.7. Conectarea cuplei cu fişa. 
stecher). 


A doua calegorie de materiale specifice lucrărilor de instalații electrice 
interioare o constituie cele care sint destinate unor lucrări ce comportă 
о oarecare eoinplexitate, cum este їп cazul inlocuirii parțiale a unor 
circuite electrice ce dw o vechime si o uzură înaintată, sau în cazul 
unei extinderi a circuitelor de lumină și prize, 

Din aceste maleriale se menlionează : 

— conductele electrice izalate cu conductoare din cupru sau alu- 
miniu, necesare realizării circuitelor de lumină și priză ; 

— tuburile metalice de protecţie si tuburile de protecţie din PVC 
pentru protejarea circuitelor ; 

— accesoriile pentru conductele electrice si tuburile de protecție, 
în care se cuprind clemele de imbinare, manșoanele, dozele si altele ; 

— aparatele de siguranţă și protecție, in care se cuprind tablourile 
cu siguranţe fuzibile si cu siguranţe automate ; 

— aparatele de conectare, in care se cuprind intrerupátoarele, 
comutatoarele si prizele. 

Caracteristicele tehnice ale acestor materiale, tipurile si sorti- 
mentele sub forma care se pot procura din comerţ, rolul pe care il inde- 
plinesc sint prezentate in subcapitolul „D, Alcătuirea instalaliei electrice 
interioare“. 


С. INSTALAŢIA DE ALIMENTARE CU ENERGIE ELECTRICĂ 
PENTRU CONSUMUL CASNIC 


Energia electrică necesară industriei şi celorlalte sectoare econo- 
mice, precum și pentru consumul casnic, se produce în centrale electrice 
prin punerea în mișcare a generatoarelor de curent electric, folosindu-se 
diferite surse de energie. 
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În funcţie de aceste surse de energie se sting : 

1) centralele termoelectrice, im саге se foloseşte energia calorică 
produsă prin arderea materiilor combustibile, cum sint cărbunii infe- 
riori, păcura, gazele naturale si altele, 

2) centralele hidroelectrice, în care energia căderilor de apă este 
transmisă generatoarelor electrice prin turbine hidraulice. 

3) centralele atomoelectrice, în care se foloseşte energia produsă 
prin reacţiile nucleare. 

La acestea se mai adaugă u nitáti producătoare de energie electrică 
folosind alte forme de energie, cum este de exemplu energia eoliană, 

Energia produsă de generatoarele acestor centrale este transformată 
la o tensiune ridicată și transportată la distanțe mari, prin linii electrice 
de înaltă tensiune, pină la anumite staţii electrice de transformare, 
unde tensiunea imaltá este redusă la o tensiune joasă și distribuită la 
beneficiarii de consum printr-o rețea de joasă tensiune, pentru a putea 
fi folosită la acţionarea utilajelor tehnologice, la iluminat precum si 
pentru consumul casnic, 

Asigurarea cu energie electrică pentru consumul casnic se realizează 
printr-o instalaţie de alimentare in acest scop, instalație ce face legătura 
între rețeaua de distribuţie de joasă tensiune şi instalația electrică 
interioară a locuinţei, 

Racordarea acestei instalaţii la rețeaua de distribuție de joasă 
tensiune se face fie prin linie electrică aeriană, fie prin cablu subteran. 

Instalalia de alimentare cu energie eleclrică pentru consum are їп 
componența ei o conduclá elecirică de legülurá denumită bransament, 
о coloană eleclrică, în continuarea bransamentului şi un contor electric, 


1. Bransamentul 


În funcţie de modul cum se face racordarea instalaţiei de alimen- 
tare cu energie electrică pentru consum casnic la rețeaua de distribuţie 
branșamentul poate să fie aerian, asa cum este în mod obișnuit la 
euinfele din mediul rural si 
la o serie de gospodării indi- 
viduale de la orase, sau poate 
sá fie subleran, asa cum este 
in mod curent la clădirile si 
imobilele de la orase, unde 
există o mare densitate de 
construcţii si un flux mare 
de circulaţie de pietoni si ve- 
hicule, 

În cazul bransamentului 


aerian (fig. VI.8), acesta se 


Retea de distributie 


2 — Depanári şi reparaţii casnice, vol, П — cd, 125 17 


realizează prin conducte 
electrice aeriene, care sint 
racordate la rețeaua de dis- 
lribulie de joasă tensiune. 
Conductele electrice isi con- 
Linuă traseul pînă la consola 
de acoperiș, fiind susținute 
prin intermediul unor izo- 
latori electrici, după care 
coboară prin interiorul ţevii 
consolei de acoperiş, racor- 
dindu-se la coloana instala- 
tiei electrice de alimentare. 
Bransamentul aerian, 
Fig. VLI. Alimentarea cu energie electrica de regulă, este monofazat, 
prin bransament subteran. alcătuit dintr-un conductor 
de fază şi un conductor de 
nul (neutru), conductoarele fiind din aluminiu sau din cupru, în cazul 
. eind utilizarea aluminiului nu este admisă datorită unor condiţii de 
mediu înconjurător sau prin anumite normative. 

În cazul bransamentului subleran (fig. VI.9), aceasta se realizează 
printr-un cablu subteran, un capăt fiind racordat la reţeaua de distri- 
butie de joasă tensiune, iar celălalt capăt fiind racordat la tabloul 
electrice al imobilului, montat într-o firidă a bransamentului, execu- 
tată în zidul construcției. 

Cablul electric pentru bransamentul subteran este trifazat, alcă- 
tuit din 3 conductoare izolate de fază si un conductor izolat de nul 
(пешти), cablul fiind etanș si armat, pentru a fi rezistent la acţiuni 
chimice, precum şi la acţiuni mecanice (fig. VI.10). Alimentarea cu 
curent electrie se poate face la o tensiune de 220 V, pentru circuitul 
de lumină si de prize, folosind unul din conductoarele de fază si conduc- 
torul de nul, sau la o tensiune de 3 х 380 V pentru circuitul de forţă, 


folosind trei conducLoare de fază si un conductor de mul. 


Fig. У1.10. Cablu de alimentare pentru bransament subteran. 
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2. Coloana 


Legătura între bransamentul propriu-zis si contorul electric se 
realizează printr-o coloană electrică, alcătuită din conducte electrice, 
introduse in tuburi metalice de protecţie. 

În cazul bransamenlului aerian, conductele electrice de la ieşirea 
lor din ţeava consolei de acoperiș isi continuă traseul, protejate de 
tuburile de protecţie instalate pe pereţii din interiorul locuinţei, tree 
prin cutia cu siguranţe si ajunge in final la contorul electrice. Uneori, 
pe acest traseu al coloanei poate să lipsească cutia cu siguranțe, aceasta 
fiind înlocuită cu sigurante fuzibile aeriene, intercalate intre bransa- 
mentul propriu-zis şi reţeaua de distribuţie. 

În cazul bransamentului subteran, legătura dintre firida branşa- 
mentului și contorul electric, instalat în interiorul apartamentului, se 
realizează prin coloană, ca si în cazul bransamentului aerian. 

La imobilele mari, cu mai multe etaje și scări de intrare, legătura 
dintre firida brangamentului şi contorul electric se realizează prin in- 
termediul unor coloane si a unor tablouri cu siguranfe montate in niṣe, 
construite în zid, pe fiecare scară si etaj, cunoscute sub denumirea de 
cofrete, de la care coloanele isi continuă traseul la apartamentele ace- 
luiasi etaj, racordindu-se la contoarele respective. 

Accesul la tabloul electric al imobilului si la tablourile cu sigurante 
de la fiecare etaj și scară este permis numai personalului de serviciu 
al întreprinderii de distribuţie. 


3. Contorul electric 


Conlorul electric este monlal între coloană si tabloul cu sigurante 
al instalaţiei electrice interioare, fiind destinat pentru măsurarea $i 
înregistrarea consumului de energie electrică, exprimat în kWh. 

Contorul si tabloul cu sigurante sint amplasate la intrarea in aparta- 
ment, astfel încît să fie posibilă citirea cu uşurinţă a consumului de energie. 

În funcţie de mărimea instalaţiei si de destinaţia acesteia, se folosesc 
contoare monofazale sau conloare liifazale, pe aceste contoare fiind 
inscripționate caracteristicele principale ale curentului electric folosit, 
respectiv tensiunea (220 V sau 3 x 380 V), intensitatea 15 A sau 3x15 A), 
frecvenţa (50 Hz), numărul de ture ale discului pentru 1 kWh. 

Contorul electrie are capacele de la aparatul înregistrator al con- 
sumului de energie si de la conectarea lui cu conductoarele cablului 
de alimentare plombale, respectiv sigilate, nefiind permis accesul la 
acestea decit personalului de serviciu al intreprinderii de distribuţie. 

De asemenea, este interzisă lovirea, zgirierea sau menținerea într-o 
stare murdară a contorului, ori acoperirea lui prin așezarea unor obiecte 
care pot să împiedice citirea consumului de energie electrică. 
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În funcție de mărimea instalaţiei și de destinaţia acesteia, se folo- 
sesc următoarele tipuri de contoare : 

1) Contoare electrice monofazate tip CM4 şi CM5, pentru curenţi 
nominali de 25 A; 5 A; 10 A; 15 A; 20 A si 25 A, la tensiunea de 
referință de 110 V ; 120 V ; 125 V ; 127 V ; 220 V ; 230 V si 210 V. 

2) Contoare electrice trifazate pentru energia aclivă lip T2CA, pentru 
curenți de bază de 5 A; 10 A; 15 A si 20 A si pentru tensiuni de refe- 
rintá de 3x 100 V pînă la 3x380 V. 

Toate elementele componente ale instalaţiei de alimentare cu 
energie electricá pentru consumul casnic sint proprietatea intreprinderii 
de distribuție, căreia ii revine obligația menţinerii in bună stare şi 
reparării in cazuri de defectiune. 

Beneficiarului îi revine obligația de a folosi instalaţia electrică a 
locuinţei, astfel încît să nu depăşească curentul nominal al contorului 
peste limitele prescrise care pot provoca deteriorarea lui. 


D. ALCĂTUIREA INSTALAŢIEI ELECTRICE INTERIOARE 


Alimentarea cu energie electrică a punctelor de consum casnic, 
atit pentru iluminat, cit si pentru acţionarea aparatelor electrocasnice 
se realizează printr-un ansamblu de circuite electrice, aparate de si- 
guran[á si protecţie si aparate de conectare de mică intensitate, ansamblu 
care poartă denumirea de instalație electrică interioară. 

Luind sensul parcurs al curentului electric de la sursa de alimentare 
pină la punctele de consum, instalația electrică interioară se consideră 
de la ieşirea conductoarelor din contorul electric, pînă la punctele de 
racordare a becurilor la corpurile de iluminat, precum si la punctele 
de racordare a.aparatelor electrocasnice. 

Pe acest traseu, instalaţia electrică interioară are în componența 
ei tabloul cu sigurante, circuitele electrice de lumină si prize, aparatele 
de conectare şi corpurile de iluminat. 

Aceste elemente componente ale instalaţiei sînt reprezentate în 
diverse scheme de alimentare prin anumite semne convenţionale 
(fig. VL11). Pentru reprezentarea unui ansamblu de instalaţie electrică 
interioară, prin aceste semne convenționale, in figura VI.12 se prezintă 
schema de alimentare a punctelor de consum a unui apartament. ` 

De asemenea, in figura VI,13 se prezintă schema unei instalaţii 
electrice interioare sub o altă formă de reprezentare, care cuprinde, 
pe lingă circuitul de lumină si prize, si un circuit special pentru alimen- 
tarea cu curent electric a unor aparate electrocasnice (boilere cu acu- 
mulare, maşina electrică de gătit, maşina automată de spălat rufe, etc.) 
la o intensitate ridicată a curentului (15—320 А). 

Spre deosebire de instalaţia de alimentare cu energie pentru consum 
care aparține întreprinderii de distribuţie, instalaţia electrică inierioară 
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Fig. V1.13. Schema instalaţiei electrice interioare cu circuit special. 


aparține proprietarilor locuinţelor, acestora revenindu-le obligaţia 
de a păstra în bune condiţii şi de a efectua la timp remedierea de- 
fectelor. 

La instalația electrică interioară nu este permis să se facă modificări 
suu alle lucrări care ar pulea periclita însăși instalalia, precum si cea din 
amonte de conlor. Pentru a preveni aceste neajunsuri, modificările la 
instalația electrică sint permise numai cu avizul prealabil al intreprin- 
derii de distribuţie electrică. 

În continuare se prezintă elementele componente ale unei instalaţii 
electrice interioare, rolul si funcțiunile pe care le îndeplinesc, caracte- 
risticile tehnice 5i materialele folosite la realizarea lor. 


1. Tabloul eu siguranfe 


Tabloul cu siguranfe este primul element al instalaţiei, Indepli- 
nind prin construcţia lui următoarele funcţii : 


1) De a servi са punct de plecare а circuitelor de lumină si priză, 
prin legarea conductoarelor electrice ale circuitelor de bolfurile sigu- 
ranfelor fixate pe tablou. 

2) De a proleja instalația eleclrică inlerioară, precum și aparalele» 
instalația electrică din amonte (contorul electric, coloana, brangamentul), 
de curenți electrici de intensitáti peste cele admisibile, care ar putea 
să apară ca urmare a unor scurteircuite produse în instalaţii. 


m 
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3) De a servi la scoalerea de sub tensiune a inslalației electrice inle- 
rioare, în cazul executării unor lucrări de depanare sau reparaţii. 

Tabloul cu siguranfe folosite la aceste instalații electrice sint de 
lipul deschis, componentele lui fiind montate pe o placă de marmură 
(lig. VL14), sau de tipul închis, cu aceleasi componente, avind avan- 
tajul că nu permite posibilitatea de a atinge accidental puncte ale 
tabloului sub tensiune (fig. VI.15). 

La labloul cu sigurante de lipul deschis trebuie să se monteze pesLe 
tablou o ramă apărătoare din lemn, lipită de perete, pentru a nu exista 
posibilitatea atingerii punctelor sub tensiune, în special la cele din 
spatele plăcii de marmură. 

Pe placa de marmură a labloului, de regulă, sint montate palru si- 
guranfe, din care două siguranțe pentru circuitul de lumină si două 
siguran|e pentru circuitul de prize. 

În cazul în care instalația electrică cuprinde mai тийе circuite de 
lumină si de priză, pe tablou sînt montate 6 sau 8 siguran[e, din care 
4 siguranje pentru circuitul de lumină si două respectiv 4 siguranțe 
pentru circuitul de prize. 

La tablourile electrice casnice se folosesc, în mod obișnuit, două 
tipuri de siguranţe şi anume : siguranfe. fuzibile si siguranfe automate. 

a. Siguranţa fuzibilá. Siguranța fuzibilă are în componența er un 
soclu, care se fixează pe placa de marmură, un patron cu fir fuzibil şi 
un capac pentru stringerea patronului in soclu (fig. VLIO). 


Contor 


Placa de. 


marmura 


jer TREO 


Fig, VL14. Tablou cu sigurant? tip Fig. VI.15. Tablou cu siguran|e up 
deschis. închis, 


Fig. VLI6. Sigurantà fuzibilà 


SOCLUL. SIGURANŢEI cuprinde ca elemente principale corpul 
soclului executat din porțelan, avind prevăzut în interiorul acestuia 
о armătură metalică filetată din alamă, in care urmează să se insurubeze 
capacul siguranței, apoi o piesă de contact din alamă, pe care urmează 
să se aşeze armătura inferioară a patronului, precum și două bol[uri 
cu şaibe si piulite, unul din acestea fiind in legătură cu piesa de contact, 
iar celălalt cu armătura filetatà (fig. VI.17). Prin construcţia lor, bol- 


Conductor 
electric 


Corpul soclului 


Inel filetat 


Placă de marmură 


Fixarea conductorului pe placă / 
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Fig. VL.17. Elementele soclului unei sigurante montată pe placa de marmură 
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Surub de contact 


turile au un dublu rol si anume : de fixarea soclului pe placa de marmură 
şi de legarea conductoarelor circuitului la acestea. 

PATRONUL CU FIR FUZIBIL (fig. VL18) cuprinde corpul pa- 
tronului executat din porțelan, armătura superioară si armătura infe- 
rioară executate prin stanțare si presare din alamă si firul fuzibil, avind 
capetele fixate prin lipire de cele două armături. Firul fuzibil ce străbate 
interiorul corpului este protejat de o umplutură de nisip fin, pentru a 
localiza orice început de flamă, în momentul cind se produce arderea 
fuzibilului, ardere care este marcată prin desprindzrea semnalizatorului 
colorat de la capătul fuzibilului, verde pentru 6 A şi roşu pentru 10 A. 

Prin introducerea patronului în corpul soclului şi fixarea lui cu aju- 
torul capacului siguranţei se stabilește un contact electric intre armă- 
tura inferioară a acestuia şi piesa de contact a soclului, precum şi un 
contact electric între armătura superioară a patronului si armătura 
cu filet a copacului. În acest fel, între aceste contacte si prin firul fuzibil 
se realizează o legătură electrică între conductoarele care vin la tablou 
de la contorul electric şi conductoarele care pleacă de la tablou spre 
circuitele electrice, legătură ce poate fi întreruptă în urma arderii 
firului fuzibil (fig. VI.19). 

CAPACUL SIGURANTEI cuprinde o armătură filetată din alamă, 
care este fixată într-o armătură exterioară executată din porțelan, 
cu ajutorul căruia se face insurubarea capacului in corpul soclului, în 
prealabil fiind introdus fuzibilul în interiorul capacului. 


Armâtură inferioară 


LA RECEPTOR 


Siguranța 
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Fig. VI.18. Patron de sigu- Fig. У119. Circuitul 
гап{й fuzibilă, electric prin siguranță. 
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Prin această operaţie se stabileşte inchiderea circuitelor electrice 
ale instalaţiei, iar cînd se dorește întreruperea lor, respectiv scoaterea 
de sub tensiune, este suficient deşurubarea capacului siguranţei si in- 
depărtarea patronului cu fir fuzibil. 

În figura VI.20 se prezintă schema legăturilor conductoarelor la un 
tablou cu 6 siguranfe, de unde rezultă că pe rindul siguranfelor supe- 
rioare sint legate cele 3 conductoare de fază, cere vin de la contor si 
cele 3 conductoare de fază care pleacă spre circuitele de lumină şi priză, 
iar pe rindul sigurantelor inferioare este legat conductorul de nul, care 
este comun pentru cele 3 siguranfe. 

b. Siguranța automată. Siguranța autoinată are in componența 
ei soclul siguranţei, care este identic cu cel al siguranţei fuzibile și corpul 
siguranţei automate, care se insurubeazá în soclu. La acest tip de sigu- 
ranjá nu mai este necesar un capac, rolul acestuia fiind preluat de corpul 
siguranței automate. 

Sigurania automată (fig. У1.21) funclioneazá pe principiul electro- 
magnetului, declansind-se la trecerea unui curent electric de o intensi- 
tate mai mare decit cea admisă. După îndepărtarea cauzei care a provocat 
declanșarea, punerea sub tensiune a instalaţiei se face cu uşurinţă, fiind 


Circuitul 1 lumină | 
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Buton de Buton ie 
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Г Circuitul 2 lumină 
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Fig VI20 Schema lvgăturilur conducioa- Fig. VL21. Siguranţă auto- 
elor la tabloul cu 6 sigurante. ma 
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suficient co să se apese pe butonul de conectare, pentru a se restabili 
legăturile electrice din interiorul patronului. 

In cazul in care este necesar ca să se scoală de sub tensiune instalația 
eleclrică, pentru efectuarea unei depanări sau reparaţii, se apasă pe 
butonul de deconectare al siguranţei. 

Se recomandă, ca atunci cind nu se dispune de numărul suficient de 
ѕісигапје automate, acestea să fie montate in primul rînd la sigurantele 
care corespund conductoarelor de fază si apoi la sigurantele care cores- 
pund conductoarelor de nul. 


2. Cireuitele electrice 


Un alt element component in alcătuirea instalatiei electrice inte- 
rioare il constituie circuitele electrice, din care se disting circuitele de 
lumină care alimentează cu curent electric corpurile de iluminat si 
circuilele de priză ce pun sub tensiune prizele la care sint conectate 
aparatele electrocasnice. 

În principiu, circuitul electrie format din două conducte electrice 
cu cîte un conductor izolat, începe de la tabloul electric, respectiv de 
la cele două sigurante ale circuitului şi se termină la punctele de consum, 
respectiv la corpurile de iluminat şi la bornele de conectare a prizelor. 

Circuitele electrice, atit cele de lumină, cit si cele de prize, prin 
construcția lor, pe traseele lor au aceleaşi componente, cu excepția 
elementelor alimentate cu curent electric, respectiv corpurile de ilu- 
minat şi prizele pentru conectarea aparatelor electrocasnice. 

Pentru a ilustra diversitatea acestor circuite electrice, care tine 
seama de mărimea apartamentului, de gradul de dotare cu aparate şi 
maşini electrice, precum şi de contortul dorit, se prezintă în mod distinet 
circuitul de lumină, circuitul de prize, cu variantele lor cele mai uzual 
folosite si in final elementele componente ce alcătuiesc aceste circuite. 

a. Circuitul de lumină. La circuitul de lumină se disting ca variante 
pentru iluminarea încăperilor circuitul simplu de lumină, circuitul dublu 
de lumină (pentru lustre) si circuitul du-te-vino. 

CIRCUITUL SIMPLU DE LUMINĂ (fig. VL.22) este format din două 
conductoare, fază si nul, care alimentează cu curent electric un bec 
incandescent, la acționarea unui întrerupător. 

Circuitul simplu de lumină pornește de la tabloul cu siguranle si 
strübale locuinla spre locurile de lampă. 

De la conduclorul de fază al circuitului de lumină se ramifică printr-o 
doză de derivație un conductor (fir roşu) care coboară spre întrerupă- 
torul de lumină, după care se intoarce la doza de derivație si îşi continuă 
traseul spre corpul de iluminat, unde este legat la borna centrală a 
duliei, in care se insurubeazü becul incandescent. 
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Fig. VI.22. Schema circuitul simplu de lumină. 


De la conductorul de nul, prin doza de derivație se ramifică conduc- 
torul (firul albastru), care isi are traseul spre corpul de iluminat, unde 
este legat la borna laterală a duliei. 

La aclionarea întrerupătorului, curentul electric de la tabloul cu 
siguranțe alimentează lampa, prin conductorul de fază al circuitului, 
apoi prin conductorul (fir roşu) de la doza de derivație la intrerupátor 
si prin conductorul (fir roşu) de la intrerupátor la dulia lămpii, după 
care curentul electric se întoarce de la lampă, prin conductorul (fir 
albastru) la conductorul nul al circuitului de lumină la tabloul cu si- 
guranje. 

CIRCUITUL DUBLU DE LUMINĂ pentru lustre (fig. VI.23), por- 
neste de la tabloul cu sigurante, cu două conductoare, fază şi nul, si 
străbate locuința spre locurile de lampă. 

De la conductorul de fază al circuitului de lumină se ramifică prin 
doza de derivație conductorul / (fir roşu), care coboară spre comuta- 
torul de lumină, după care se întoarce la doza de derivație conductorul 2 
51 conductorul 3 (fire roşii), apoi ele isi continuă traseul spre corpul 
de iluminat, unde sint legate la bornele central ale duliilor becurilor 
а 51 b, respectiv ale duliilor becurilor c, d' si e. 

De la conductorul de nul al circuitului de lumină, prin doza de deri- 
vafie, se ramifică conductorul (fir albastru), care isi are traseul spre 
corpul de iluminat, unde este legat la bornele laterale ale duliilor becu- 
rilor a, b, c, d si e. 

La aclionarea, în mod succesiv, a comulalarului, curentul electric de 
la tabloul cu sigurante alimentează becurile a şi b, prin conductoarele 
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Fig. VI.23. Schema circuitului dublu de lumină pentru o lustră. 


1 şi 2, sau becurile c, d şi e, prin conductoarele 1 şi 3, sau toate becu- 
rile lustrei, prin conductoarele 7, 2 si 3, după care curentul electric se 
intoarce prin conductorul (fir albastru) comun pentru toate becurile, la 
conductorul de nul al circuitului de lumină şi apoi la tabloul cu sigu- 
rante. 

În tigura VI.21 este reprezentat circuitul simplu si dublu de lumină, 
prin semne convenţionale, de unde rezultă că, prin unele porţiuni cir- 
cuitul de lumină are 3 sau 4 conductoare pe porțiunea de traseu între 
doza de derivație pentru ramificatia conductorului spre întrerupător 
și doza de derivație pentru ramificatia conductorului spre corpul de 
iluminat. 


Fig. VL24. Schema circuitului simplu si dublu de lumină. 
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CIRCUITUL DE LUMINĂ DU-TE-VINO (fig. VI.25), ca o formă 
de circuit mai puţin întilnită la instalaţiile electrice interioare casnice, 
este format dintr-un anumit număr de circuite şi din două întrerupă- 
toare A si B, amplasate în două locuri diferite, care aprind si sting 
fiecare în parte o aceeaşi lampă sau lustră. 

Curentul electric alimentat de la perechea de siguranle ale circuilului 
de lumină intră în camera respectivă şi de la conductorul de fază, prin 
doza de derivație si prin conductorul 7 (firul roșu) coboară la întrerupă- 
torul A, apoi trece prin conductorul 2 la intrerupátorul B, după care 
curentul electric trece prin conductorul 3 la lampă pe care o aprinde 
şi apoi se reîntoarce prin conductorul nul (fir albastru) la tabloul cu 
sigurante ale circuitului de lumină. 

Dacă se dorește ca să se stingă lumina de la același înirerupălor A, 
se acționează asupra acestuia pentru conectarea conductorului 7 cu 4 
(fir roşu) şi întrucit la intrerupátorul B conductorul 4 nu este conectat 
cu conductorul 3 lampa se va stinge. 

Dacă se doreste ca să se stingă lumina de la intrerupátorul B, se 
conectează conductorul 3 cu 4 si întrucit la întrerupătorul A conducto- 
rul 4 nu este conectat cu conductorul 7, lumina se va stinge. 

În mod similar, cînd lampa este stinsă, se poale face aprinderea ei 
de la întrerupătorul A sau B, acjionind astfel са să treacă curentul 
electric fie prin conductorul 2, fie prin conductorul 4, după cum este 
făcută conectarea acestora cu conductoarele 1 şi 3. 

Pentru realizarea unui astfel de circuit de lumină este necesar de un 
întrerupător special, саге are, spre deosebire de întrerupătorul simplu, 


Fază 


. Conductor 2 A 
Conductor 4 


Fig, VI.25. Circuitul de lumină du-te-vino. 
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Fig. VI.26. Intrerupátor pentru circuitul du-te-vino. 


3 borne la care se leagá cele 3 conductoare de la fiecare intrerupátor 
(tig. V1.26). , 

b. Cireuitul de prize. In functie de tipul prizelor folosite si de apa- 
ratele electrocasnice care se conectează, la circuitul de prize se disting 
următoarele variante : circuitul cu prize simple sau bipolare (duble), 
circuitul de prize cu întrerupător si circuitul cu prize cu contact de pro- 
tectie. 
ПО КАЛЫ CU PRIZE SIMPLE SAU BIPOLARE (fig. VI.27) este 
format din două conductoare, fază si nul, care alimenteazá cu curent 


Fig. VL27. Schema circuitului de prize. 


electric prizele simple sau duble (bipolare) montate în cainerele lipsite 
de umiditate si cu pardoseli de ciment, mozaic etc. Circuitul de prize 
pleacă de la perechea de siguranfe a circuitului respectiv, trece prin 
camere, iar de la doza de derivație se ramifică cele două conductoare 
care coboară pină la prize ce sint amplasate la un nivel apropiat de 
pardoseală, unde sint legate la bornele prizei. 

CIRCUITUL DE PRIZE CU INTRERUPĂTOR (fig. VI.28) este ase- 
mánátor circuitului cu prize simple, cu deosebirea cá pe traseul conduc- 
toarelor care se ramifică de la doza de derivație se intercalează un între- 
rupător, care poate 52 scoată de sub tensiune prizele respective. Acest 
întrerupător este de mare utilitate, deoarece prin folosirea lui se pot 
evita o serie de accidente sau chiar electrocutări, în special cînd în 
cameră sint copii care pot introduce în bucşile prizei corpuri metalice. 

CIRCUITUL CU PRIZE DE PROTECȚIE este asemănător cu circu- 
itul de prize simple, cu deosebirea că în camerele cu umiditate sau cu 
pardoseli de ciment, mozaic etc. se montează prize cu contact de pro- 
tecfie, cunoscute sub denumirea de prize „Schuko“. La această prizá 
prevăzută cu trei borne se leagă cele două conductoare, fază si nul, 
precum şi conductorul de protecţie care se conectează cu celălalt capăt 
la o instalaţie de protecţie prin legare la pămînt. 

с. Elementele componente ale circuitului electric. Circuitul electric 
are în componenţa lui în principal, conducte electrice cu conductoare 
izolate, tuburi de protecţie pentru protejarea conductelor şi accesorii 
care sint necesare susținerii instalaţiei, executării legăturilor conduc- 
toarelor la ramificatia lor etc 


Fig. VL28. Circuitul de prize cu intrerupátor 


CONDUCTA ELECTRICĂ constituie elementul de bază al circuitului, 
prin care se realizează calea de curent a unei instalaţii. Conducta electrică 
poate să fie simplă; cu un singur conductor, asa cum este in mod obișnuit 
la o instalaţie electrică interioară casnică, sau cu mai multe conducloare, 
cum este in cazul cablurilor de alimentare cu energie electrică pentru 
consumul casnic. 

Conduclorul electric constituie calea de vehiculare a energiei electrice 
de la producerea ei pînă la fiecare consumator. Potrivit normelor tehnice, 
prin conductor electric se înțelege numai vina conductoare a conductei 
electrice, care este executată dintr-un metal sau aliaj cu o înaltă cunducti- 
vitate electrică. 

Conductorul electric este acoperit cu diferite straturi izolaloare, 
Sau cu o manta care să asigure o izolaţie electrică, o protecţie contra 
agenților corozivi si o protecție mecanică impotriva loviturilor si stri- 
virilor. 

La fabricarea conductoarelor se folosese un număr restrins de metale 
şi anume : aluminiu, cupru, oţel şi aliaje ale acestora. 

Aluminiul. este metalul cu cea. mai largă utilizare la fabricarea 
conductoarelor, datorită conductivității relativ bună şi greutăţii spe- 
cifice reduse. Aluminiul fiind un metal maleabil si ductil nu poate fi 
folosit in stare pură la fabricarea conductoarelor, deoarece are o rezis- 
tenjà slabă la tracţiune si o duritate redusă. De aceea, la fabricarea 
conductoarelor se folosesc aliaje de aluminiu cu adaos de magneziu, 
siliciu, fier pentru îmbunătățirea caracteristicilor fizice si mecanice, 
apropiindu-se de cele executate din cupru electrolitic. 

Cuprul se foloseşte la fabricarea conductoarelor sub formă de cupru 
electrolitic, care are o bună conductivitate electrică şi o bună compor- 
tare la prelucrare, sudură, lipire etc. Fiind un material deficitar, folosirea 
cuprului la instalaţiile electrice este admisă numai în cazurile in care 
este necesară o mai mare siguranță in exploatarea instalaţiei, cum este 
in cazul circuitelor de semnalizare, iluminatului de siguranță si altele, 

Otelul are caracteristice mecanice foarte bune, dar are o slabă re- 
zistenţă la coroziune, ruginind cu usurintà. De aceea, conductoarele din 
oțel nu se folosesc la instalația electrică interioară, in schimb, datorită 
rezistentei mari la (racţiune au o mare utilizare la realizarea liniilor 
de transport a energiei electrice şi în unele cazuri la realizarea bransa- 
mentelor aeriene sub formă de conductor din ofel-aluminiu. 

Alegerea conduclorului la realizarea circuitului electric constituie o 
problemă de o deosebită importanță pentru siguranța si buna exploa- 
tare a instalaţiei. Pentru evitarea oricăror neajunsuri trebuie să se 
aibă in vedere ca secțiunea conductorului să fie astfel aleasă, incit să 
corespundă inlensitátii maxime admisibile a curentului electric cu care 
se face alimentarea aparatelor! electrocasnice conectate la circuit. În 
caz contrar se va produce încălzirea imediată a conductorului, arderea 
izolaţiei, ajungind pînă 1а’ deteriorarea instalaţiei, 


3 — Depanări si reparații casnice, vol, H — cd. 125 33 


^. Secţiunea conductorului folosit la realizarea instalaţiei electrice 
interioare se alege în funcție de intensitatea curentului absorbit de recep- 
torii electrici care se conectează la circuitul electric, în funcție de numărul 
de conductoare care se trag prin tubul de protecţie, precum si în funcţie 
de natura materialului conductorului, confor m următorului tabel. : 


Inteusitatea maximă a curentului electric 

Secţiunea Diumetrul Numărul 

conductorului conductorului 
imme] [mm] 


Numărul 

de conductoare de conductoarc 

din cupru in tub din aluminiu in tub 
de protecție de protecție 


Luind ca exemplu un circuit de priză, la care sint conectate conco- 
mitent un fier de călcat electric, o aerotermă și un uscător de păr a 
cáror.putere totală este de 3 000 W, la o tensiune de 220 V, intensitatea 
curentului electric absorbit de receptori se determină astfel : 


и 
= ж Б = 13,63, aproximativ 14 Amperi. 


Din tabel rezultă că, în cazul folosirii conductorului de aluminiu, 
secțiunea lui este de minimum 2,5 mm?, respectiv un diametru de 1,78 mm. 

Întrucit receptoarele electrice pot fi înlocuite cu altele pentru 
stabilitatea circuitului de priză, aceasta se echipează cu conductoare 
din aluminiu AFY 4 тт? sau cu conductoare din cupru FY 2,5 mne. 

Conductele electrice folosite la realizarea instalaţiei electrice 
interioare sint de diferite tipuri, care tin seama de felul execuţiei insta- 
latiei (fixă sau mobilă), de natura izolatiei conductelor, de tensiunea 
maximă admisibilă a curentului electric etc. 

Pentru identificarea cu ușurință, acesle conducte electrice sint notate 
cu diferite simboluri care au următoarele semnificații : 


A — aluminiu; 

F — instalație fixă ; 

M  — instalaţie mobilă ; 

P — manta de plumb; 

Y  — manta sau izolatie din material plastic ; 

C — manta sau izolaţie din cauciuc; 

f  — conductă electrică flexibilă ; 

250 — conductă electrică pentru tensiune pină la 250 У; 
500 — conductă electrică pentru tensiune pină la 500 V. 
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Pentru exemplificare : 


— conducta electrică notată cu AFY 2,5 inseamnă folosirea unei 
conducte cu conductor de aluminiu, cu secțiunea de 2,5 mm?, protejată 
cu manta din material plastic, la o instalație electrică fixă ; 

— conductă electrică notată cu F250 înseamnă folosirea unei 
conducte cu conductor din cupru la o instalaţie fixă cu o tensiune maximă 
de 250 V. 

În ceea ce privește execuția izolaliei conductoarelor si a mantalei 
conductelor la circuitele electrice aparente, expuse atingerii lor, precum 
şi la cele montate în tuburi de protecție, acestea sint izolate cu cauciuc 
sau cu mase plaslice, respectiv cu policlorurá de vinil (PVC), în diferite 
culori (galben, verde, roşu etc.). 

Dintre conductele cu izolaţie din cauciuc, folosite la instalaţiile elec- 
trice fixe, se menţionează cele cu conductorul din cupru F500, cu denu- 
mirea veche NGA si cele cu conductorul de cupru multifilar flexibil 
Ef500 cu denumirea veche NGAB. 


Conductele cu izolație din masă plaslică, cu conductoare din cupru 
sau aluminiu, înlocuiesc in cele mai multe cazuri conductele cu izolatia 
din cauciuc. La conductele cu izolatia din PVC se cere ca temperatura 
mediului înconjurător să nu depășească, în timpul execuţiei instalaţiei, 
limitele de temperatură de —5 si +35C. 

Юйге conductele cu izolaţie din PVC (fig. VI.29), cele mai uzuale 
sint conductele FY si AFY cu conductoare din cupru, respectiv din 


Conductor cupru Izolatie PVC 


Conductor multifilar 


Manta din PVC 


Fiu. У1.2%, Conducte cu izolaţie din PVC. 


aluminiu folosite la instalaţiile fixe piná la 500 V (fig. VI.29, a) si con- 
ductele paralele plate cu manta din material plastic, cu două sau trei 
conductoare РУУ si AFYY, folosite la cireuite de lumină sau prize, 
in montaj aparent ori înglobate in tencuială, de unde au şi denumirea 
de conducte tip INTENC (fig. VI.29, b). 

La aceste conducte se mai adaugă cele cu izolație din PVC, cu 
conductoare din aluminiu paralele, plate, cu manta din material plastic 
în execuție specială, care sint folosite la circuitele de lumină și de prize 
numai în cazurile cînd acestea sint pozate sub pardoseală. 

Accesoriile aferente conductelor electrice sint, de asemenea, ele- 
mente componente ale circuitelo relectrice necesare legării conductoarelor, 
din care se menționează : 

1) Clema mobilă cu surub (tig. VI.30) executată din cupru sau oţel 
zineat, care este folosită pentru imbinarea a două, trei sau patru con- 
ductoare, prin introducerea capetelor in crestătura şurubului, peste 
care se aşază о rondelă metalică, apoi o rondelă elastică, după care se 
stringe cu o piuliță. 

2) Clema mobilă plată (fig. VI.31) executată din tablă din oţel 
zincată, care este folosită la imbinarea a două sau trei conductoare de 
secțiune egală de la 2,5 pinà la 4 mm?. 

3) Papucii de diferite forme (fig. VI.32) executaţi din tablă de oţel 
zincată, care sint folosiţi la legarea conductoarelor cu secțiunea peste 
10 mm?. 

4) Conectorii (fig. V1.33), care se folosesc la imbinarea conductoa- 
relor eu ajutorul unor şuruburi йе stringere. 


Surub -P 
et Rondelà 
Piulita elastica 


Rondelă 
elastică 
Placutà de 
ВНИХ ~ ) 


Corpul 
clemei 


Fig. VL30. Clemă mobilă Fig. У1.31. Clemă mobilă plată. 
cu surub. 
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Fig. VI.32. Papuci stantati. 
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Fig. VI.33. Diferite tipuri de conectori pentru racordarea аЬ. 
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TUBUL DE PROTECȚIE constituie elementul principal al circuitului 
electric, avind rolul de protejare şi izolare a conductoarelor electrice 
impotriva acțiunilor mecanice (loviri, striviri etc.), împotriva expunerii 
la umezeală sau praf, precum și impotriva atingerii lor cu corpuri 
străine, 

În acest scop, la realizarea unei instalaţii electrice se folosesc dife- 
rite tipuri de tuburi de protecţie și anume: tuburi metalice rigide, 
tuburi metalice flexibile si tuburi de protecție din PVC. 

TUBURILE METALICE RIGIDE au în construcţia lor o manta 
metalică pentru protecția mecanică si, după caz, o îmbrăcăminte inte- 
rioară din carton îmbibată cu bitum de izolaţie. 

Tuburile de proleclie din material plaslic se produc în următoarele 
variante : 

1) Tub izolant ZPY, înlocuitor de tub ZP. 

2) Tub izolant IPEY, înlocuitor de tub IPE. 

Dimensiunile, masa şi numărul de conductoare care se pot proteja 
sint date în următorul tabel: 


Dimensi- | pianetrul | Grosimea Numărul de conductoare FY sau AFY 

unea Masa, za 
a exterior | peretelui [kg/m] şi secțiunea conductorului 
шы [mm] [mm] [mm:] 
[mm] 
TUB IZOLANT 4PY 
13 13 1 0,066 2/1,5 4/1 — 
16 16 1 0,081 2/6 4/1,5 8/1 
18 18 1 0,091 3/8 8/1,5 — 
25 25 1,3 0,160 3/10 6/4 712,5 
32 32 1,8 0,250 4/10 | — — 
39 39 1,8 0,340 6/10... ] -— E E 
TUB IZOLANT IPEY 
16 16 1,0 0,081 212,5 3/1,5 41 = 
20 20 1,3 0,128 2/4 3/2,5 4/1,5 6/1 
25 25 13 0,160 2/0 3/ 5/4 6/2,5 
32 32 1,6 0,250 4/10 6/6 7/4 — 
TUD PEL 

16,1 18,5 1,25 0,540 2/6 3/4 4/2,5 5/1,5 
17,9 20,4 1,25 0,590 3/6 4/4 5/2,5 7/1,5 
20,0 22,5 1,25 0,000 | 3/10 4/8 5/4 6/2,5 
25,5 28,3 1,40 0,830 4110 6/6 = = 
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Tabelul A 

Racorduri pentru legături electriee prin presare a eonduetoarelor din A! eu secțiunea 
de 2,5...10 mm? 

1. Domeniul de utilizare. Racordurile pentru legături electrice prin presare sint utilizate 
pentru conexiuni in doze la instalaţii din aluminiu. 


2. Descriere. Racordurile in care sint introduse capetele conductoarelor in prezența 
unei paste de contact, sint presate cu un cleşte special, iar izolalia racordurilor este 
realizată de un capison izolant. Clasificarea se face in funcție de conductoarele саге 
se pot presa. 

Vara Tipul Tipul Numărul conductoarelor « secţiunea conductorului 
racordului |capisonului 


1 RAI A 3x 2,5 mm? 

2 RA? A 4x 2,5 mm*; 2x2,9 + 1x4 mm? 

3 RA? 4 3x 1x4 mm*; 3x4 пип; 
2 x 

4 RA4 B 4x mm; 1x2,» mm* 

5 RAS G 3x 6 mm*; тт? 
4x ô mm*; 3x6 + 1х4 mm? 

6 RAS С 4x10 тт; 3x10 +1x6 mm? 


Observaţie. Se admite pentru fiecare conexiune electrică ca unu! din conductor 
să lie din cupri 


Tabrlul B 
Racordurile pentru legături electrice prin presard nu forma și dimensiunile urmütoere 


Tipul 


Var. 
** | racordului 


Forma racordului 


I RAI 

all КАЗ, 

11 RAJ 

IV RA4 

Y RAS 

YI RA6 
Tabelul С 
Capişoanele pentru ems electric prin presaree au forma si dimensiunile următoare 

тий Tipul plaih), раа |14 | 1. | Forma capisonulul 
aplșonului|  racordului 


А RA1; 9: 9 ^ a 8 [21,5] 3,75| 28,9 
B RA4 $5 9 | 21,5] 4,25| 28,5 
[^ КАЗ; 12,0 10 | 23,5| 5,00] 32,6| 


Manta de protecție 


XN Carton izolant 


Fig. VI.34. Tub izolant de protecție IP. 


Dintre aceste tuburi metalice rigide se disting următoarele tipuri : 

1) Tubul izolant uşor protejat ІР (fig. ҮТ. 34), cunoscut sub denumirea 
veche de tub Bergmann, care este format dintr-un înveliş de carton 
izolant impregnat cu bitum, îmbrăcat cu o manta de protecție din tablă 
de oțel plumbuită, încheiată în lungul tubului printr-un falț. Acest tip 
de tub de protecție se foloseşte în cazul circuitelor montate îngropat 
sau aparent. 

2) Tubul de protecție P, cunoscut sub denumirea veche de tub 
Peschel, care este format dintr-un înveliş din bandă laminată de oţel, 
cu marginea petregută, fără sudură, nefiind izolant, deoarece nu este 
prevăzut cu căptuşeală de carton, în schimb este lăcuit la interior și la 
exterior cu un lac перги rezistent la căldură si coroziune. Acest tip de 
tub de protecţie se foloseşte numai în cazul circuitelor montate aparent, 
în încăperi uscate si fără praf. 

3) Tubul izolant de protecție, etanș IPE, cunoscut sub denumirea 
veche de tub Panzer, care este format dintr-o cămașă de carton impreg- 
nată cu bitum, îmbrăcat într-o manta protectoare din tablă de oțel 
laminat la rece şi sudată în lungul ei. Tubul este prevăzut la capete cu 
filet exterior si este protejat contra coroziunii cu un strat de lac negru, 
rezistent la căldură. Acest tip de tub de protecţie se foloseşte în cazul 
circuitelor montate ingropat sau aparent, în special pentru încăperi 
umede. 

4) Tubul izolant etanș lăcuit PEL, care este constituit din tablă 
subțire din oțel, sudată pe generatoare, protejat cu un strat de lac 
negru. 

TUBURILE METALICE FLEXIBILE (fig. VI.35) au în construcția 
lor o manta din bandă de oţel plumbuită si o cămașă din hirtie impreg- 
natá cu bitum si sînt folosite pentru racordări sau trasee sinuoase, in 
aceleaşi condiţii ca la tuburile metalice rigide. 

TUBURILE DE PROTECȚIE DIN PVC sint folosite din ce în ce 
mai mult în locul celor metalice, deoarece au o rezistență mai bună la 
coroziune, la umiditate, au o greutate specifică mică, se prelucrează cu 
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A 
Banda de otel 
plumbuită 


Fig. VL35. Tub metalic flexibil 


ușurință si în plus sint mai ieftine. În schimb, tuburile de protecţie din 
PVC sint inferioare tuburilor metalice din punct de vedere al rezistenței 
mecanice, rezistenței la foc, precum și din punct de vedere al софрогійгії 
la temperaturi joase, sub —25°С, cînd devin casante, sau la temperaturi 


ridicate, peste +40C, cind se înmoaie. 

ACCESORIILE TUBURILOR DE PROTECȚIE sint elemente strict 
necesare la montarea tuburilor de pereţi, avind rolul de fixarea lor pe 
traseele circuitelor electrice, de îmbinarea tuburilor pentru obţinerea 
unor lungimi mai mari decît cele din comerţ, precum si de protejarea 
conductoarelor la ieșirea din tuburile de protecţie. 

Dintre aceste accesorii se menţionează : 

1) Scoabele si brălările (tig. VI.36) executate din tablă zincată, 
care au rolul de fixarea tuburilor de protecție cu ajutorul diblurilor. 


Fig. VI.36. Scoabe şi brățări pentru tuburi de protecţie. 
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Tub de protectie 


Manson din tabla 
EST 


| Conductor 


Fig. VL3;. Tilà montată in tubul de proteclie. 


2) Mansoanele de imbinare executate din aceleași materiale ca cele 
folosite la tuburile de protecţie. 

3) Tilele sau inelele din porlelan (fig. ҮІ.37) care se montează la 
capetele libere ale tuburilor de protecţie, pentru prevenirea degradării 
izolatiei conductorului prin frecarea cu mantaua tubului, la ieșirea 
din tub. 

4) Pipele din porțelan (fio. VI.38) care se montează la capetele 
tubului de protecţie, ce rámin libere fie în exteriorul clădirii, fie in 
încăperi cu umiditate ridicată, pentru impiedicarea pătrunderii pică- 
turilor. de apă în interiorul tubului de protecţie. 

DOZELE sint considerate, de asemenea, accesorii ale tuburilor de 
protecţie, fiind piese ce se montează pe traseul acestora, în scopul asi- 
gurării accesului la conductoarele electrice in vederea executării legă- 
turilor acestora, precum și pentru montarea aparatelor de conectare. 

Dozele sint in formă de cutii, confecționate din tablă subțire sau 
din material plastic. prevăzute cu orificii laterale pentru introducerea 


Manson 


Tub de protecție 


EOS daria 


Conductoare 


Fig. VL38. Pipá montată in tubul de protecţie. 
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Captuseală izolantà 


6 OU 
bel Manta metalică 


Fig. VI.39. Dozá rotundă de derivatie. 


capetelor tuburilor de protecţie si cu capace de inchidere, din acelaşi 
material. Pereţii dozelor, in interior, sint cáptusili cu carton izolant, 
impregnat cu bitum. 


În funcție de rolul pe care il indeplinesc, se disting doze de derivație, 
cind din interiorul ei se ramilică alte conducte sau tuburi de protecție, 
doze de trecere, cind au rolul de a ușura introducerea si tragerea conduc- 
toarelor prin tuburi de protecţie pe distanțe mai mari, precum și doze 


de aparal, cind sint folosite pentru fixarea aparatelor de conectare 
(intrerupátoare, comutatoare, prize etc.). 

Dimensiunile dozelor folosite la instalaţiile electrice interioare 
sint potrivit mărimii tuburilor de protecție cu care se racordează, iar 
ca formă constructivă sint rotunde (fig. VI.39) si pătrate (fis. VI. 10). 


Manta metalică 


Captusealà 
izolantà 


Viu. Vidu. Doză pătrată de derivație. 
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După felul cum este executată instalaţia electrică, dozele pot fi de 
tipul îngropate sub tencuială, aparente, sau pe jumătate îngropate în 
tencuială. 


3. Aparatele de conectare de mică intensitate 


Aparatele de conectare de mică intensitate, ce se folosesc la instalațiile 
electrice interioare casnice, au rolul de a pune sub tensiune corpurile 
de iluminat, pentru aprinderea becurilor sau prizele de alimentare cu 
curent electric a aparatelor electrocasnice. 

Aparatele de conectare pot fi montate sub forma de îngropate sub 
tencuială, fixarea fácindu-se în doze cu ajutorul ghearelor, înglobate 
în tencuială, cunoscute sub denumirea de INTENC, sau aparente, 
fixarea făcîndu-se cu ajutorul unor dibluri. 

Tensiunea și intensitatea curentului electric maximă admisibilă 
la care pot fi folosite aparatele de conectare sînt inscripționate pe acestea 
de întreprinderea producătoare, astfel pentru întrerupătoare și comu- 
tatoare limitele admisibile sînt 250 V și 6 A, iar pentru prize 250 V și 
10 A. 

Din ansamblul aparatelor de conectare de mică intensitate, folosite 
la circuitele de lumină și prize, cele mai uzuale sînt întrerupătoarele, 
comutatoarele şi prizele. 

a. Întrerupătoarele. Întrerupătoarele au rolul principal de închiderea 
5i deschiderea circuitelor electrice care alimentează corpurile de iluminat. 
Din punct de vedere al modului de acţionare se disting intrerupütoarele 
rotative, cumpănă si basculante (fig. VI.41), poziţiile de închidere si de 
deschidere realizindu-se cu ajutorul unor pîrghii, lamele elastice sau 
lamele cu resoarte. 

b. Comutatoarele. Din punct de vedere al formei comutatoarele 


sînt asemănătoare cu întrerupătoarele, dar din punct de vedere con- 


CULANT 


| ROTATIV 


Fig. VL41. Intrerupátoare. 


Fig, VI.42. Comutator cumpănă şi funcţionarea lui. 


struetiv diferă de acestea, întrucit la acționarea lor se pot realiza mai 
mult de două poziţii de închis si deschis între sursa Че curent electric 
şi corpul de iluminat. De aceea, comutatoarele sint folosite la alimentarea 
corpurilor de iluminat cu mai multe braţe cu becuri, acestea putindu-se 
aprinde, prin comutare in mod succesiv, fie două becuri, fie trei becuri, 
fie toate cinci becuri, în cazul unei lustre cu cinci becuri. 

Din punct de vedere al modului de acţionare se disting comutatoare 
cu cumpănă (tig. У1.42) şi comutatoare rotative (tig. УТ.43), prin care se 
pot realiza 4 poziţii de inchis-deschis. 

c. Prizele, Prizele au rolul de alimentarea receptoarelor electrice 
mobile cu curent electric, prin conectarea acestora la bornele pri- 
zelor, cu ajutorul unor fişe (stechere). 

Din punct de vedere al 
posibilităţilor de conectare se 
disting prize simple (fig. У 1.44), 
la care se poate conecta un 
singur receptor, prize duble 
(bipolare), folosite într-o mă- 
sură din ce în ce mai mare 
(fig. VI.45), la care se pot L 
conecta două receptoare şi 
prize cu contact de proleclie 


1 + an d 
împotriva electrocutării, denu- ET цн ARE AF 
mite si prize Schuko (fig.V 1.46), 2k i T Ы 


zm 


da zm Comutator 


care sint prevăzute cu con- 8 b S d 
ducte de protecție legate la in- fig, v[43, Comutator rotativ si funcțio- 
stalația specială in acest scop. narea lui. 
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Fig. VI.44. Prizá simplă sub tencuială, Fig. VI.46. Priză cu contact de pro- 
tectie-Schuko 


Orificii bucse Surub de fixare 


Orificii 
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Fig. VL45. Prizá dublá sub 
tencuială. 


Suruburi de stríngere conductor 


E. TEHNOLOGIA DE EXECUȚIE A UNOR LUCRĂRI 
DE INSTALAȚII ELECTRICE INTERIOARE 


Cunoaşterea si însușirea tehnologiei de execuție a celor mai uzuale 
lucrări de instalaţie electrică interioară constituie o condiție de bază 
pentru asigurarea securităţii și bunei functionári a instalaţiei însăşi, 
precum și a receptoarelor, respectiv ale corpurilor de iluminat şi ale 
aparatelor electrocasnice. 

O legătură sau o innádire a două conductoare bine executată $i 
perfect izolată, o legare corectă a conductoarelor la bornele unui comu- 
tator, o montare a conductelor în tuburile de protecţie ţinîndu-se seama 
de proprietăţile fizice ale acestora, precum $i alte asemenea lucrări, 
ne dau garanţia unei bune exploatări a instalaţiei, fără încălzirea şi 
arderea conductelor electrice, fără scurteireuite, fără alte neajunsuri 
care pot ajunge pină la electrocutare. 

Pentru aceste considerente se prezintă în cadrul acestui subcapitol 
principálele tehnologii de ехесиій cu privire hp 2t? 

— lucrárile pregătitoare la executarea instalaţiei electrice interioare ; 

— prelucrarea și montarea tuburilor de protecţie ; 

— montarea conductoarelor electrice şi izolarea lor ; 

— montarea aparatelor de conectare ; 

— montarea corpurilor de iluminat ; 

— montarea instalaţiei de protecţie prin legare la pămînt. 

Tehnologiile de execuţie a lucrărilor de mai sus țin seama de natura 
si structura materialelor ce se pun in operă, de tipurile elementelor 
componente ce alcătuiesc ansamblul instalaţiei, precum şi de felul 
execuţiei instalaţiei electrice interioare, care, în mod obişnuit, este 
sub forma îngropată sub tencuială si într-o măsură mai mică sub 
formă de montată aparent sau îngropată sub pardoseală. 


1. Luerürile pregătitoare pentru executarea instalaţiei eleetrice 
interioare 


La executarea unei instalații electrice interioare principalele. lucrări 
pregătitoare sinl : 

— trasarea circuitelor electrice $i insemnarea locurilor de lampă; 

— pregătirea sanfurilor si găurilor în zid pentru pozarea tuburilor 
de protecţie şi a dozelor. : 

a. Trasarea cireuitelor si însemnarea locurilor de lampă. Această 
operaţie pregătitoare se execută cu ajutorul riglei gradate din lemn 
sau oţel, a sforii de trasat şi a firului cu plumb. 

Trasarea constă în însemnarea cu creta sau cărbune a traseelor 
tuburilor de protecţie, a locurilor unde urmează ca să se monteze corpu- 
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rile de lampă sau aparatele de conectare, precum şi a locurilor unde 
urmează să se execute strápungerile în ziduri si plansee-pentru traver- 
sarea tuburilor de protectie. E 

La realizarea traseelor se va avea in vedere evilarea porliunilor 
de grinzi si stilpi de beton, nefiind permisă dàftuirea Sanfurilor ori stră- 
pungerilor în aceste elemente de construcție, pentru a nu slăbi rezistența 
lor. 

Trasarea sanfurilor pentru pozarea si sustinerea tuburilor de pro- 
teclie pe pereți.se execută numai orizontal si verlical, in niciun caz 
oblic. Totodată, se urmăreşte ca acest traseu să fie, pe cit posibil, pe 
rosturile zidăriei de cărămidă pentru usurarea executarea san[furilor 
de susținere a tuburilor de protecție (ig. VI.47). 

Traseul pe linie orizontală se face la o distanţă de 30—40 cm de la 
tavan, iar traseul pe linie verticală, pentru pozarea întrerupătoarelor, 
la o distanță de 15—20 cm de la tocul ușii. 

În ceea ce priveşte însemnarea locurilor de montarea dozelor de 
derivație se va urmări ca acestea să [ie pe aceeași linie orizontală cu 
cea a tuburilor de protecţie. 


Doză de derivație 


= Aa e 


" Fig. VI.47. Insemnarea traseului tuburilor de protectie si a dozelor. 
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Traseul tuburilor de protecție montate pe planseu sau sub pardoseală 
se alege în general, perpendicular pe perete, iar în cazul cînd planseul 
este din beton armat, legătura între dozele de derivație prevăzute 
pe doi pereţi opuși se poate face pe traseul cel mai scurl, respectiv in 
diagonală, pentru evitarea coturilor. 

Însemnarea locurilor pentru dozele de aparal respectiv pentru în- 
trerupătoare și prize, necesar executării găurilor în zid, se face astfel 

— la 1,5 m distanță deasupra pardoselii si la 15—20 cm distanţă 
față de tocul ușii, pentru intrerupátoare din camere cu mediu uscat ; 

— la 15—40 cm distanţă de la nivelul pardoselii, pentru prizele din 
camerele de locuit ; t 


— la 1,2 m distanţă deasupra pardoselii, pentru prizele de la bueă- 
tárii sau cele pentru frigidere electrice. 

Însemnarea locurilor de lampă pe tavanul încăperilor se face in 
centrul acestuia, în cazul unui singur corp de iluminat, determinat prin 
intersecția celor două diagonale. f 
destul de mare si este hecesar să se monteze două sau patru corpuri de 
iluminat la însemnarea locurilor de lampă se va proceda ca im figu- 
ra VIS. i 

b. Pregătirea şanţurilor şi găurilor în zid. Pentru pozarea si susti- 


nerea tuburilor de protecţie, precum si pentru pozarea dozelor de deri- 


n cazul cind tavanul are o suprafață 


vatie si de aparate de conectare este necesar să se execute şanţuri în. 


zid după trasajul orizontal sau vertical al circuitelor electrice, precum 
şi găuri în zid la locurile însemnate prin operaţia de trasare. 


i 


Fig. VI.48. Insemnarea pozițiilor pentru două si patru locuri — — 
de lampă. н ги йе 
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Ezecularea saníurilor in zid se face manual, cu ajutorul unei dălţi 
şi unui ciocan în lungul rosturilor zidăriei de cărămidă. Această operaţie 
trebuie să se facă cu multă grijă, ca să nu se disloce cărămizile si să nu se 
slăbească rezistența! zidáriei. Adincimea santurilor trebuie sá fie astfel 
executate incit sá se poatá ingropa complet tuburile de protecție si să 
fie acoperite cu stratul de tencuială de 1,5—2 cm. 

Execularea găurilor în zidărie pentru doze se face în formă rotundă 
sau pătrată, la o adincime atit cit este necesar ca să intre doza, cu 
uşurinţă în gaură şi marginea ei să rămînă la nivelul tencuielii după 
linisarea ei. 

Strápungerile în zidul de cărămidă, pentru traversarea tuburilor 
de protecție dintr-o cameră în alta, se execută cu ajutorul burghiului 
pentru ziduri (v. fig. VI.1, i) în punctele stabilite prin trasaj. , 

Slrăpungerile în planseele de beton armat, pentru traversarea tubu- 
rilor de protecţie, care fac legătura cu corpurile de iluminat, se execută 
numai în spaţiul liber dintre grinzi, cu ajutorul unei dàlti bine ascuţită. 
Dăltuirea se incepe de jos in sus, pentru ca gaura să fie cît mai 
mică, după care se face străpungerea prin dáltuire de sus in jos. 

In interiorul camerii, pe tavane, nu se dáltuiesc şanţuri pentru cir- 
cuitul care duce la corpul de iluminat, deoarece pozarea tubului de pro- 
tecție se face pe fata de deasupra planseului, conductele electrice intrind 
în cameră prin gaura din mijlocul plafonului executată în prealabil 
pentru corpul de iluminat conform trasajului. 


2. Prelucrarea şi montarea tuburilor de protecţie 


După realizarea lucrărilor de trasare si de pregătire a santurilor, 
găurilor si străpungerilor în zid, se trece la următoarea fază de lucru 
care constă în prelucrarea tuburilor de protecţie și montarea tuburilor 
de protecţie inclusiv a dozelor de derivație si de aparate. 

a. Prelucrarea tuburilor de protecţie. Tuburile de protecţie, atit 
cele metalice, cit si cele din PVC, procurate din comerţ, sint supuse 
unor operaţii de prelucrare, din care se menționează : tăierea la dimen- 
siune, îndoirea după o anumită rază de curbură, filetarea la capete, 
după caz, şi îmbinarea lor. 

Tăierea tuburilor de protecţie metalice se face în mod diferit în 
funcţie de tipul care se foloseşte. Astfel: 

1) La tubul izolant ușor.protejal IP tăierea se face cu ajutorul unui 
briceag, eliberind tabla protecțoare de jur imprejurul tubului, apoi 
se desface încheietura (falţul) cu ajutorul unui cleşte patent, se inde- 
părtează imbrăcămintea din tablă, după care se taie cu briceagul tubul 


de carton din interior. 
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2. La tubul de proteclie P si la tubul izolant de protectie elang IPE 
se face cu ajutorul ferástráului pentru metale, după care se netezese 
capetele la exterior şi la interior cu o pilă, pentru înlăturarea asperită- 
filor rezultate de la tăiere, 

TĂIEREA TUBURILOR DE PROTECȚIE DIN PVC se [асе de ase- 
menea cu ajutorul ferástráului pentru metale, luindu-se aceleași măsuri 
de curățirea asperitátilor rezultate de la tăiere, 

INDOIREA TUBURILOR DE PROTECȚIE este o altă operație 
de prelucrare în cazurile cînd pe traseul de pozare şi fixare se întîlnesc 
obstacole ce trebuie ocolite. Această operație se execută manual, cu 
ajutorul unui cleşte special de îndoit (у. fig. VL2), avind grijă ca faltul 
să fie așezat lateral (fig. VI.49), iar curbura să fie de 7—8 ori diametrul 
exterior al tubului. 

Îndoirea tubului de proleclie din PVC, după o anumită curbură, se 
face prin umplerea lui cu nisip uscat, după care se încălzeşte cu aer 
cald încet si uniform pe toată porțiunea pe care urmează să se execute 
curbura. După încălzirea tubului se îndoaie cu mina şi se răceşte bruse 
porțiunea îndoită, introducindu-se în apă rece. La indoire se va avea 
grijă ca raza de curbură să nu fie mai mică de 4 ori diametrul exterior 
al tubului. Încălzirea tubului PVC se face cu ajutorul unei lămpi de 
benzină, care are prevăzut la capătul arderii un tub prelungitor pentru 
încălzirea aerului ce trece prin el. 

FILETAREA TUBURILOR METALICE LA EXTERIOR este о opera- 
tie care se folosește numai în cazul cind imbinarea lor se face cu ajutorul 
mansoanelor filetate la interior. După tăierea tubului la lungimea nece- 
sară, capătul rămas liber este su- 
pus operaţiei de filetare cu ajuto- 
rul unei cuple de tăiat filet. 

IMBINAREA TUBURILOR DE 
PROTECȚIE este o operaţie pre- 
merzătoare montării acestora in 
șanțurile practicate în acest 
scop. Îmbinarea se execută ori de 
cîte ori este necesar ca să se ob- 
țină un tub de protecţie la o lun- 
gime suficient de mare ca să fie 
cuprinsă între două doze ale cir- 
cuitului electric. 

Îmbinarea a două tuburi 
de protecţie se execută prin 
manșoane de legătură, care de 
regulă зе livrează odată cu 
tuburile respective. În lipsa aces- 
tora, manşoanele se pot executa Fig. v9, îndoirea tubului protector 
în timpul pregătirii tuburilor cu falt lateral. 
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pentru montare, folosind capetele de tuburi rămase de la tăierea lor. 
În acest scop, se taie cu briceagul la lungimea necesară, se desface tabla 
plumbuită de pe tub şi cu ajutorul unui ciocan de lemn tabla se îndreaptă 
apoi se îndoaie în jurul unei bucăţi de tub, de același diametru cu cel 
care urmează să fie asamblat. Mansonul astfel pregătit se încheie cu un 
falt dublu, executat cu ajutorul clestelui universal. 

b. Montarea tuburilor de protecție. Montarea tuburilor de protecție 
se realizează prin fixarea lor în șanțurile executate în zidăria de cără- 
midă cu ajutorul unor agrafe amplasate din metru în metru pe lungimea 
șanțului (fig. VL50). Agrafa executată din sirmă de oţel galvanizată 
de 1—1,2 mm diametru este legată la capătul unui cui de 5—6 cm lun- 
gime, cuiul fiind fixat în zidărie în dreptul rostului vertical dintre două 
cărămizi. Tubul de protecţie se leagă cu cele două capete libere ale sir- 
mei, care se rásucesc cu ajutorul clestelui patent, avind grijă ca partea 
răsucită a agrafei să nu depăşească fata tencuielii. În cazul cînd cuiul 
nu se poate prinde bine în mortarul dintre rosturi, se va folosi prinderea 
cu ajutorul unei pene din lemn fixată între rosturi în care se va bate 
cuiul pentru agrafă. 

În cazul instalațiilor electrice interioare moniale арагепі, fixarea 
tuburilor de protecţie se face cu ajutorul unor scoabe sau brățări prinse 
cu şuruburi în dibluri îngropate în zidărie la distanță de 0,75 m 
(v. fig. VI.36), sau cu şuruburi prinse pe console metalice. 


Fara 


tencuielii 


Fig. VL50. Agrafă de fixare a tubului protector. 


La montarea tuburilor de 
protecţie trebuie să se aibă în 
vedere respectarea următoarelor 
reguli : 

1) Ocolirea unor obstacole, 
cum sînt dozele, golurile de uși 
și ferestre, se va face astfel ca 
tubul să aibă curbura în sus, sub 
formă convexă, pentru a mu se 
crea „un sac de apă“, in care să 
se acumuleze apa din condensa- 
tie, aşa cum se poate întîmpla 
cînd curbura tubului este în jos, 
sub formă concavă (fig. VI.51). 

2) Îmbinarea tuburilor de 
proleclie си ajulorul manşoanelor 


trebuie să fie astfel execut 
Am MM d as Fig. У1.51. Ocolirea corectă a doz?i la 
încît capetele acestora să fie li- montarea tubului protector. 


pite, nelăsindu-se spaţiu între 
ele, care ar putea împiedica trecerea peste imbinare a sirmei de tragere 
a conductoarelor prin tubul de protecție. 

3) Ramificarea, respectiv. derivaliile conductoarelor se wor realiza 
numai prin doze, din interiorul acestora. 

4) Prolejarea tuburilor de protecție care sint montate deasupra 
planseului de beton se va face cu ajutorul mortarului de ciment, deoa- 
rece are o rezistehță mare la socurile mecanice, evitindu-se astfel strivi- 
rea lor. 

c. Montarea dozelor. Odată cu montarea tuburilor de protecție se 
face şi montarea dozelor de derivalie si a dozelor de aparate, fie sub formă 
îngropată, fie sub formă aparentă, după cum este executată instalația 
electrică. 

Montarea dozelor in găurile practicate in prealabil in zid se face 
după ce s-au introdus în găurile existente, pe cămaşa metalică a dozelor, 
capetele tuburilor ce converg la acestea. În acest scop, se desface man- 
taua de tablă de la capetele tuburilor pe o porțiune de 1—2 cm, cu 
ajutorul briceagului si se introduc în doză capetele de carton rămase 
libere după îndepărtarea învelișului metalic. Capetele de carton ce de- 
păşese marginea interioară a dozei se taie cu briceagul, pentru a usura 
tragerea conductoarelor prin tubul de protecție. 

. . Dupá aceste operaţii se trece la fixarea dozei, aplicind în jurul aces- 
teia morlarul de ipsos cu ajutorul unui şpaclu. În cazul cind pereţii nu 
sint încă tencuiți, se va avea grijă ca marginea dozei să rămînă in afara 


Tub protector 
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zidăriei cu 1—1,5 cm, folosindu-se 
in acest scop un şablon de lemn 
(fig. VL52), pentru са după aplicarea 
tencuielii marginea dozei să fie la ni- 
velul acesteia. Se recomandă, ca în 
timpul executării tencuielii dozele să 
lie astupate cu dopuri de hirlie, pen- 
tru a evita pătrunderea mortarului în 
interiorul acestora. 


Mortar de ipsos 


3. Montarea conductoarelor elec- 
trice şi izolarea lor 


La o instalaţie electrică interi- 
"Zidárie > oară, circuitele de lumină si prize se 
realizează, după caz, cu conductoare 
^ din cupru sau cu u re din alu- 
Fig. VI.52. Montarea dozei la e р n 5 f cana gan amia А 
nivelul tencuielii. miniu, cu izolaţie din cauciuc sau din 
material plastic. Datorită proprietăți- 
lor fizice şi mecanice diferite, montarea conductoarelor în tuburile de 
protecție si executarea legăturilor se execută diferit. 


Montarea conductoarelor în tuburile de protecţie se face pe baza 
unei scheme de instalaţie care prevede pentru circuitul electric respectiv, 
numărul și secțiunile conductoarelor ce urmează să fie montate pe por- 
țiunile de traseu ale acestuia (v. fig. VI.12). 

La montarea conductoarelor trebuie să se aibă în vedere respeclarea 
următoarelor reguli : 

— montarea se va face după pozarea şi fixarea tuburilor de protecţie 
$i numai după ce tencuiala a fost bine uscată ; se va vea grijă ca in 
timpul uscării tencuielii să fie scoase dopurile de hirtie din interiorul 


dozei, pentru a se face uscarea şi în interiorul tubului de protecție ; 
— conductoarele pentru circuitele de lumină si prize, în numărul 
prevăzut pe diferitele porţiuni ale traseului, se vor monta fiecare in 
parte, în cite un tub de protecție; nu este permisă montarea într-un tub 
de protecţie a două sau mai multe circuite de lumină sau prize ; excepţie 
se face în cazul instalaţiei electrice monotub (mononul), cînd în același 
tub se introduce un conductor de fază, pentru iluminat, un conductor 
de fază pentru prize si un singur conductor de nul, comun pentru ilu- 
minat si prize; 
„= prin același tub de protecţie nu este permis ca să se monteze 
conductoare electrice pentru circuite cu tensiuni diferite (220 V ; 380 V) ; 
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— prin doza de derivație a unui circuit este permisă trecerea di- 
rectá a unui alt circuit, dar fără ca să se execute vreo legătură sau 
ramificatie în această doză. 

a. Montarea conductoarelor din cupru. În cazul unei instalații 
electrice interioare cu luburi de protectie îngropate, montarea conductoarelor 
se face cu destulă ușurință. Capătul conductorului se desizolează pe o 
lungime de 4—5 cm, apoi capătul lui se indoaie astfel ca să nu se agate 
їп interiorul tubului, de cartonul izolant, în timpul tragerii conducto- 
rului prin tub. 

Conductorul se introduce prin doză în capătul tubului de protecţie, 
după care, manual se împinge cu atenție pinà ce apare în celălalt capăt 
al tubului, racordat la doza următoare a circuitului. 

Intrucil, pe anumite trasee ale circuitului, pe tubul de proleclie ur- 
mează să fie introduse mai multe conducloare, de exemplu 4 conductoare, 
cum este în cazul circuitului de lumină pentru lustre (v. fig. VI.22), 
aceslea sinl trase pe lub impreună, cu ajulorul unei sirme de olel zincale, 
introdusă in prealabil, pe lungimea tubului dintre cele două doze de 
derivație. Capetele conductoarelor se desizoleazá, se rásucesc bine im- 
preună si se prind de unul din capetele sirmei de oţel. Apoi se trage 
cu atenţie de celălalt capăt, respectiv din doza în care urmează să ajungă 
mănunchiul de conductoare, supraveghind cu multă grijă această ope- 
ratie, pentru a se evita blocarea tragerii pe traseu, pentru a se evita 
formarea de ochiuri din conductoare sau degradarea izolaţiei. Pentru 
usurarea montării, concomitent cu tragerea conductoarelor se face și 
împingerea lor în tubul de protecție. 

Pentru trasee scurte ale circuitelor, ale căror lungimi se pot determina, 
se recomandă ca să se măsoare şi să se taie conductoarele la lungime 
şi apoi să se tragă prin tubul de protecţie, in acest fel operația fiind 
mult ușurată. 

În cazul instalaliei eleclrice interioare montată aparent, cundu:toarele 
din cupru se taie corespunzător lungimii tubului de protecție, apoi se 
introduc în tubul de protecţie, după care se fixează între doze, pe traseul 
circuitului electric. 

b. Montarea eonductparelor din aluminiu. La montarea conduc- 
toarelor din aluminiu este necesar să se țină seama de proprietăţile fizice 
şi mecanice ale aluminiului, care sint diferite de cele ale cuprului. Deoa- 
rece, conductoarele din aluminiu au o rezistență mai mică, in special 
la tracţiune, ele trebuie manipulate şi montate cu mai multă atenție, 
fără a fi supuse la eforturi de tracțiune, la îndoiri repetate şi în unghiuri 
ascuţite, sau la formarea de ochiuri pentru legături, care pot conduce la 
ruperea conductorului. 

Montarea conductoarelor din aluminiu se va face numai în tuburi de 
prolecție bine uscate, deoarece umezeala provoacă corodarea lor, respec- 
tiv degradarea și ruperea lor. Montarea conductoarelor în tuburi se face 
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numai prin operaţia de împingere a lor; nu este permisă tragerea lor 
eu sirma de oţel, datorită slabei rezistențe la tracțiune. 

Se recomandă, de asemenea, să se evite montarea în acelaşi tub de 
protecţie a conductoarelor de aluminiu cu cele de cupru, precum şi lega- 
rea lor în doze, prin răsucire, deoarece se produce o deteriorare electro- 
chimică a conductoarelor de aluminiu. 

€. Legarea conductoarelor, Legarea conductoarelor este o operaţie 
folosită în multe cazuri şi are drept scop asigurarea continuității căii 
electrice. după executarea unei prelungiri sau a unei ramificații a circui- 
tului electric. 

Legarea conductoarelor trebuie să se ехесиїе cu multă atenție şi 
grijă, astfel ca legătura să nu creeze in circuit o rezistență electrică mare, 
care să conducă la încălzirea, respectiv la arderea conductorului. De 
aceea; legătura trebuie să se execute astfel încit, cele două capete desizo- 
late, bine curățate, ferite de oxidare, murdării sau grăsimi, să aibă un 
contact cit mhi strîns între ele si pe o suprafață cit mai mare. 

Legarea conductoarelor se face prin înnădire ori rüsucire, cum este 
1n cazul celor din cupru sau prin cleme ori prin presare folosit mai 
mult în cazul celor din aluminiu. 

La legarea prin înnădire, extremităţile celor două conductoare 
infásurate sub formă de spirală, unul peste altul, formează un fel de 
nod. Totuşi, pentru ca innádirea să îndeplinească rolul sáu de imbinare 
şi să asigure o perfectă continuitate electrică este necesar ca în final 
înnădirea. să fie lipită cu aliaj de ірі, pentru a se evita orice ioc între 
capetele conductoarelor, joc care constituie cauza încălzirii si a unei 
transmisii discontinue a curentului electric, respectiv crearea unei. surse 
de paraziți pentru intreaga instalație. 

Înnădirea executată în aceste condiţii este admisă şi este aplicată 
la instalaţiile cu circuite electrice aparente, precum si la legăturile 
din doze, deoarece constituie o bună îmbinare şi uşor verificabilă. 

La legarea conductoarelor din aluminiu pria presare, se folosesc 
racorduri, în care se introduc capetele conductoarelor din aluminiu, 
în prezența unei paste de contact, după care sînt presate cu un cleşte 
special, izolarea racordului fiind realizată cu ajutorul unui. capison 
izolant, în care se introduce racordul. Pasta de contact este formată din 
pulbere de zinc şi vaselină neutră, care are rolul de a preînt împina 
coroziunea electrochimicá a îmbinării, 

CUM. SE EXECUTĂ ЇММАРІВЕА A DOUĂ CONDUCTOARE DIN 
GUPRU. Fazele de exzeculie a innădirii a două conductoare din cupru sint 
următoarele (fig. V1.53) : 

— se desizolează capetele conductoarelor pe o lungime de 4—5 cm 
şi se incruciseazá între ele (fig. VL53, a); 
|. — se rásucese in sens invers cele două capete ale conductoarelor 
(fig. VI.53, b); 
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Fig. VI.53. Innádirea conductoarelor electrice. 


— ве rulează extremitatea conductorului din dreapta, cu un număr 
suficient de spire, pe conductorul din stînga (fig. VL53, с); 

— se rulează extremitatea conductorului din stînga, cu un același 
număr de spire, pe conductorul din dreapta (fig. V1.53, d), după care 
se string cele două infásurári cu ajutorul clestelui patent; 

— se execută o lipire în centrul înnădirii cu aliaj de lipit, astfel 
ca cele două conductoare să fie intr-un contact perfeet (fig. VL53, е); 

— se execută izolarea innüdirii, cu ajutorul unei benzi izolatoare 
(lig. VI.53, f). 

În ultimul timp s-a realizat si extins tehnologia de realizare a 
legăturilor conductoarelor din aluminiu prin presare cu ajutorul unui 


cleşte anume destinat acestui scop. 
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Întreprinderea Electrocontact din Botoşani produce si comercia- 
lizează racorduri pentru presare, realizate din aluminiu, de formă tubu- 
lară, închise la un capăt. 
| Presarea se face cu ajutorul clestelui tip SMP-108-0 produs de 
IMEC Bucureşti. Îmbinarea rezultată prin presare se izolează cu ajutorul 
unui capison electroizolant realizat prin injecție si livrat de Electrocon- 
tact Botoșani. Alegerea tipului de capison se face in funcţie de secțiunea 
şi numărul de conductoare, conform tabelului С (pag. 39). 

CUM SE EXECUTĂ LEGĂTURILE CONDUCTOARELOR DIN CUPRU 
ÎN DOZE. Fazele de execuție a legăturilor conductoarelor din cupru în 
doze sint urmăloarele (fig. VI.54) : 

— se scurtează capetele conductoarelor din doză, cu ajutorul unui 
cleşte patent, astfel са să rămină libere numai în lungime de 8—10 cm; 

— se desizolează capetele conductoarelor pe o lungime de 3—4 cm, 
cu ajutorul unui briceag, acordindu-se o atenţie deosebită, pentru a nu 
tăia din vina de cupru, după care capetele se curăță bine de resturile 
de izolație (fig. VI.54, a); 

— 52 răsucese impreună capetele conductoarelor, cu ajutorul unui 
„cleşte patent, astfel ca să se realizeze o legătură strinsá pe o lungime 
cît mai mare (fig. VL54, b); 

- — se curăţă cu pastă decapantá capetele conductoarelor răsucite, 
inláturindu-se astfel oxizii şi alte impurități, se acoperă legătura cu un 
strat de cositor, prin înmuierea intr-o lingură cu aliaj de lipit, după 
care se trece la izolarea legăturii cu bandă izolatoare (fig. VI.54, с); 

— se introduc legăturile în interiorul dozei, astfel ca acestea 
să fie așezate distanțat între ele, pentru evitarea oricărei atingeri și 
a unui eventual scurtcircuit (fig. VI.54, d). 
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CUM SE EXECUTĂ LEGĂTURILE CONDUCTOARELOR DIN ALUMI 
NIU. Legăturile conductoarelor din aluminiu se execută numai cu 
ajutorul clemelor speciale realizate din aliaj de aluminiu, datorită pro- 
prietátilor fizice şi mecanice ce au fost menționate mai sus. Dintre aceste 
cleme, cele mai uzuale sint clema mobilă cu surub şi clema mobilă plată, 
prin care se realizează o imbinare demontabilă a conductoarelor, fără 
ca să fie deteriorate. 

La clema mobilă cu surub (v. fig. VI.30), la care sa poate face o imbi- 
nare de 2—1 conductoare din aluminiu, după desizolarea capetelor, 
acestea se introduc in crestátura clemzi, sub rondela plată, după care se 
string cu ajutorul rondelei elastice si a piulifei. 

În mod asemănător se realizează imbinarea a 3 conductoare cu 
ajutorul clemei mobile plate (fig. VL55). Conductoarele, după îndepăr- 
tarea izolatiei sint aşezate pe cele 3 laturi ale corpului clemei (fig. 
VI.55, a), apoi sint strinse cu ajutorul plăcuței, rondelei elastice si 
a şurubului (fig. VI.55, b), după care se trece la izolarea intregii imbinări 
cu ajutorul unei benzi izolatoare (fig. VI.55, с). 

d. Izolarea conductoarelor. Izolarea conductoarelor pe porțiunile 
care au rămas desizolate, precum si izolarea imbinărilor de conductoare, 
constituie o operație de mare importanţă, deoarece numai printr-o 
izolare perfectă se pot evita scurgerile de curent, scurteireuitele. 


Surub 


Rondelă 
elastica 


Conductor 


Fiu. VI.55. Legarea conductoarelor cu clemă :: bilă plată. 


Izolarea se execută їп mod curent atunci cind conductoarele au 
fost desizolate pentru realizarea unei înnădiri sau a unei îmbinări, pre- 
cum si în cazul cînd este necesar refacerea unor izolatii deteriorate, 
ori dezlipite. 

Pentru realizarea unei izolări perfecte, capătul benzii izolatoare se 
fixează pe porţiunea cu izolație a conductorului, din apropierea părții 
desizolate, apoi se infásoará banda pe toată lungimea desizolată, in 
spire ce se suprapun parţial, urmărindu-se ca să fie bine şi complet 
acoperită partea de conductor neizolată, respectiv ansamblul îmbinării. 

Infüusrarea cu bandă izolatoare se face cel puţin in două straturi si 
pentru o mai bună fixare a benzii spirele se vor suprapune de mai multe 
ori la începutul si sfîrşitul înfăşurării benzii. 

La conductoarele mullifilare se va avea grijă са în timpul întăşurării 
benzii, nici un fir din conductor să nu scape de sub izolaţie, sau să treacă 
prin banda: izolatoare, fire ce ar putea provoca scurgeri de curent ori 
scurtcircuite. 


4. Montarea aparatelor de eonectare 


Montarea aparatelor de conectare (întrerupător, comutator, priză) 
comportă următoarele faze de lucru : verificarea aparatului de conectare, 
fixarea aparatului în doză şi legarea conductoarelor la bornele aparatului. 

a. Verificarea aparatului de conectare. Înainte de montare, aparatul 
de conectare se verifică cu multă atenţie, dacă este complet și în stare 
bună de funcţionare, ca de exemplu, dacă arcul rotorului sau al pirghiei 
basculante isi indeplinesc funcţia lor, dacă lamele și tecile de contact 
sint curate și dacă realizează un contact corect, dacă nu lipsesc şuruburi 
de fixare, arcuri de presiune si dacă nu este fisurat ori crápat corpul 
izolant sau capacul aparatului, 

b. Fixarea aparatului de conectare în doză. După verificare, apa- 
ratul de conectare se fixează cu ajutorul ghearelor de fixare, in doza de 
aparat. În acest scop, se-desface capacul aparatului, se slábese suruburile 
ghearelor cu ajutorul unei şurubelnițe, apoi aparatul de conectare se 
introduce în doză, se poziţionează corect corpul aparatului în adincime 
şi se orientează rama corpului pe orizontală și verticală, după care se 
insurubeazá suruburile ghearelor pentru fixarea aparatului în doză. 
După această operaţie, se fixează capacul, verificindu-se în prealabil 
dacă laturile lui sint orizontale si verticale, pentru a crea un aspect 
plăcut. 4 a 

c. Legarea conductoarelor la bornele aparatului. Aparatul de conec- 
tare fiind bine fixat în doză, se trece la racordarea acestuia la circuitul 
de lumină sau de priză. În acest scop, se îndepărtează capacul pentru 
a se putea lucra la legarea conductoarelor. Se deşurubează suruburile 
de la bornele aparatului, se scoate în afară din doză capetele conductoa- 
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relor, se desizolează pe o lungime de 5—10 mm, numai atit cit este ne- 
cesar pentru executarea legăturii si se curăță cu briceagul, în cazul 
conductorului din cupru si cu peria, în cazul conductorului din aluminiu. 
După aceste operaţii se introduc capetele conductoarelor în găurile 
bornelor si se string cu'șuruburile respective, fără a forța stringerea 


lor, pentru ca să nu se deterioreze filetul sau să se reteze conductorul. 


Legarea conductoarelor din cupru la bornele aparatului se mai poale 
[ace si prin intermediul unor „ochiuri“ executate din capelele conductoarelor. 
7n cazul conductorului multitilar, ochiul de legătură se obţine răsucind 
capătul conductorului, pentru a-l face cit mai compact, după care se 
fasonează ochiul în jurul unui cui sau unei surubelnite, la un diametru 
cu puțin mai mare decit cel al şurubului de stringere. Se recomandă са 
după formarea ochiului, acesta să fie cositorit cu aliaj de lipit, pe cir- 
cumferinţa ochiului, în vederea realizării unui contact corect. 

O atenţie deosebită trebuie acordată legării corecte a conductoare- 
lor la bornele aparatelor de conectare. Astfel, luind ca exemplu racorda- 
rea unui întrerupător la circuitul de lumină (fig. У1.58), cele două 
conductoare din interiorul dozei de aparat se vor lega la bornele intre- 
rupătorului, cu mențiunea ca unul din aceste conductoare să fie con- 
ductor cu fază, conductor ce este legat in doza de derivație la conduc- 
torul de fază al circuitului de lumină. Celălalt conductor din interiorul 
dozei de aparat face legătura dintre intrerupátor si dulie, in care este 
înşurubat becul, inchizindu-se circuitul prin conductorul de nul al eir- 
cuitului de lumină (fig. VL57). 

În cazul cind, în locul conductorului de fază din inleriorul dozei de 
арага! a fost iras conductorul de nul si se face cu acesta legătura la borna 
întrerupătorului, iar legătura la dulie se va face cu conductorul de fază, 
înseamnă că operaţia de racordare a intrerupátorului este greșită si 


Fig, VI.56, Racordarea intrerupátorului basculant la circuitul de lumină. 


——Ó TR 


Lampa 


n 


(D Intrerupátor 


Fig. VI.57. Executarea legăturilor la intrerupátor. 


periculoasá, deoarece corpul de iluminat este in permanenfá sub tensiune, 
indiferent de poziţia pe care o are intrerupátorul. 

Racordarea comulatorului rolaliv la circuilul de lumină dublu pentru 
lustre se face prin legarea celor trei conductoare din interiorul dozei de 
aparat la bornele comutatorului, cu aceeaşi menţiune ca cel legat la 
borna O să fie conductor de fază, conductor ce este legat în doza de 
derivație la conductorul de fază al circuitului de lumină. Celelalte două 
conductoare din interiorul dozei de aparat, legate la bornele 1 si 2 
fac legătura dintre comutator și lămpile Г, si Le, închizindu-se astfel 
circuitul acestor lămpi prin conductorul nul al circuitului de lumină 


(fig. V1.58). Si în acest caz trebuie acordată o atenţie deosebită pentru 


0 
Н 2 Comutator serie rotativ 
3 


Fig. VI.58. Executarea legăturilor la intrerupátor serie-ro- 
x tativ. 
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evitarea legării la borna 0 a conductorului de nul şi legării conducto- 
rului de fază la lămpile L, şi L}, întrucît în această situaţie lustra va fi 
în permanenţă sub tensiune, indiferent de poziţia pe care o are comuta- 
torul, 

Racordarea comulalorului cumpănă la circuitul de lumină se va face 
în aceleaşi condilii cu cele ale comultalorului rotativ. 

Racordarea prizei simple sau a prizei duble (bipolare) la circuitul de 
prize se face prin legarea celor două conductoare din interiorul dozei 
de aparat la bornele prizei, cu menţiunea ca unul din acestea să fie con- 
ductor de fază, iar celălalt să fie conductor de nul, conductoare ce sînt 
legate în doza de derivație la circuitul de prize (fig. VI.59). 

Fazele principale de legarea conducloarelor la bornele prizei constau 
în îndepărtarea capacului -pentru executarea legăturilor (fig. VI.59, a) 


Surub de fixare 


Surub de stringere 


Desfacerea suruburilor 
d dela borne 


conductoarelor 


c 
j 
Fig. VI.59. Racordarea prizei simple la circuitul de prize : 
a — scoaterea şuruburilor de fixare; b — desfacerea şuruburilor la 
borne ; с — desizolarea conductoarelor ; d — introducerea şi stringerea 
conductoarelor. 
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_ desfacerea şuruburilor de la bornele prizei, pentru a putea fi introduse 
capetele conductoarelor (fig. VI.59, 5), desizolarea capetelor conductoa- 
relor si curălirea lor pe o porţiune de 5—10 mm (fig. VI.59, с) si intro- 
ducerea capetelor conductoarelor în găurile bornelor si stringerea lor cu 
“şuruburile respective (fig. У 1.59, d). 


.9. Montarea corpurilor de iluminat 


Montarea corpurilor de iluminat constituie operația prin care se 
finalizează execuția instalaţiei electrice interioare. Corpurile de iluminat 
sint obiecte de instalaţii, in care se montează una sau mai multe lămpi 
electrice, respectiv becuri incandescente, pentru a se obține o iluminare 
corespunzătoare destinaţiei încăperii. 

Corpurile de iluminat sint executate din diferite materiale, sub diverse 
forme care să dea un aspect cît mai plăcut, putindu-se monta pe aces- 
tea becuri, lămpi fluorescente; lămpi cu vapori de mercur etc. 

Corpurile de iluminat sînt echipate си dulii si cu conducloare, numărul 
şi secțiunea lor fiind determinat de puterea becurilor si de tipul de cir- 
cuit de lumină (simplu, dublu pentru lustre etc.). Conductoarele proprii 
ale corpului de iluminat, după ce au străbătut suportul lămpii, tija si 
ramilicațiile sint legate la bornele duliei, in care se insurubeazá becurile. 
Corpul de iluminat astfel asamblat este racordat la circuitul de lumină, 
prin legarea conductoarelor proprii cu conductoarele circuitului de 
lumină. . 

La acţionarea intrerupátorului, becul montat in dulie se aprinde, 
intrueit prin contactul ce-l face cu armătura cu filet a duliei si prin 

` contactul inferior al becului cu clema centrală a duliei se realizează 
închiderea circuitului corpului de iluminat. 

a. Cum se face legarea conductoarelor la dulie. Legarea con ductoa- 
relor la bornele duliei este o operaţie care trebuie să fie executată cu 
multă atenţie, pentru a se asigura o legare corectă a conductorului de 
fază, o stringere perfectă. fără joc, a conductoarelor şi o izolare bună a 
acestora. 

Legarea conducloarelor la bornele duliei constă din urmăloarele faze 
de lucru (fig. VI.60) : 

— se verifică dulia dacă are toate elementele componente in bună 
stare, urmărindu-se în special ca rozeta de porțelan si suportul izolant 
să nu fie fisurate sau sparte, insurubarea pieselor componente să se facă 
cu ușurință, contactul din fundul duliei să fie bine fixat, fără joc, și în 
general ansamblul duliei să nu prezinte deteriorări sau alte stricăciuni 
(fig. VI.60, а); 

— se demontează dulia in elementele sale componente, prin deşu- 
rubarea rozetei de porțelan și a armăturii metalice exterioare, după care 
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big. VI.60. Legarea conductoarelor la dulie, 


se scoate din carcasă suportul izolant cu armătura lui metalică cu filet 
(fig. VI.60, b); 

— se introduce prin carcasă cele două conductoare (fază si nul), 
avind capetele lor desizolate pe o lungime de 10 mm, curățate şi pregă- 
tite pentru legare la borne (fig. VI.60, с); 

— se leagă la borne, mai întii conductorul fază a cărei bornă este 
în tegătură cu contactul din fundul duliei, apoi se leagă conductorul nul 
la borna care éste în legătură cu contactul lateral, respectiv cu armă- 
tura cu filet (fig. VI.60, d) ; 

— se introduce suportul izolant cu conductoarele legate la borne 
în interiorul carcasei, urmărindu-se ca suportul să fie bine fixat in pin- 
tenul carcasei, pentru a se evita rotirea suportului izolant în timpul în- 
şurubării becului (fig. VI.60, e); 
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— se insurubeazá pe carcasa duliei armătura metalică exterioară, 
precum si rozeta de porțelan pe armătura metalică cu filet, realizindu-se 
prin aceasta asamblarea completă a elementelor componente ale duliei 
(fig. УІ.60, f). 

După legarea conductoarelor si asamblarea duliei se trece la monta- 
rea acesteia pe suportul corpului de iluminat, prin înșurubarea carcasei 
duliei in capul tijei, după care dulia se blochează cu ajutorul surubului 
de fixare existent pe carcasă. 

b. Cum se face racordarea corpului de iluminat la circuitul de 
lumină. Racordarea corpului de iluminat la circuitul de lumină al insta- 
latiei electrice interioare se face după suspendarea acestuia de cîrligul 
existent pe plafon, în vecinătatea găurii de ieșire a conductoarelor elec- 
trice, sau după aplicarea pe perete a corpului de iluminat, cum este în 
cazul aplicei. 

De cirligul existent pe plafon, încă de la turnarea planseului, se 
agaţă dispozitivul de sustinere al corpului de iluminat, cunoscut sub 
denumirea de macara, dispozitiv care face legătura cu capătul superior 
al tijei. Pe tijă se fixează la extremitatea ei un clopot (baldachin) care 
are rolul să mascheze legarea conductoarelor la circuitul de lumină 
(fig. VI.61). 

Legarea conductoarelor corpului de iluminat la circuitu de lumină 
se face prin innádire ori prin răsucire, in cazul cind acestea sint din cupru, 
sau prin cleme speciale, cind acestea sint din aluminiu. 

Lungimea conductoarelor de la circuitul de lumină se recomandă să 
fie suficient de mare, să nu fie scurtate, pentru ca la o eventuală remon- 
tare a unui alt corp de iluminat să fie 
posibilă executarea legăturilor şi totodată 
să fie posibilă mascarea sub baldachin 
a conductoarelor. 

Montarea aplicei şi a plafonierei se 
face prin fixarea acestora pe dibluri cu 
ajutorul suruburilor, iar legarea conduc- 
toarelur de la cireuitul de lumină la bor- 
nele duliei se face în mod asemănător ca 
Cleme la racordarea corpului de iluminat la 
Macara | circuitul de lumină. 

În final, după legarea conductoare- 
lor la duliile corpurilor de iluminat si 
тд. după racordarea acestora la circuitul de 
lumină se trece la montarea becurilor 
electrice. În prealabil se face verificarea 
becului în sensul că filamentul să fie їп 
bună stare, soclul becului să nu fie des- 
Fig. VL6l. Racordarea corpu- Prins de globul de sticlă si soclul să se 

lui de iluminat la plafon. insurubeze corect in dulie. 


Baldachin 
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După sceste operaţii se verifică buna funcționare a corpurilor de 
iluminat prin acționarea comutatoarelor de aprindere și stingere a becu- 
rilor electrice. 


6. Montarea instalaţiei de protecţie prin legarea la pămint 


În ultima perioadă, instalaţiile electrice interioare, prin construc- 
tie, sint prevăzute cu o instalație de protecţie prin legare la pámint. 
În acest scop, în circuitul de prize se cuprind pe lingă prizele obișnuite 
şi prize cu contact de protecţie, la care se conectează aparate electro- 
casnice prevăzute şi acestea cu conductor de protecție. 

Legarea la pümin! are rolul de a evita accidentárile prin electro- 
cutare, ce se pot produce ca urmare a atingerii unor părți ale receptoa- 
relor sau a instalaţiei electrice aflate sub tensinne. 

Principiul protejării impotriva eleetroeutárii prin legarea la pă- 
mint rezultă din cele două situaţii posibile de iuncţionare ale aparatelor 
electrocasnice (fig. VI.62). Astfel : 

1) În cazul cind la ип aparat electrocasnic (de exemplu un frigider) 
se produce o defecliune la motorul electric sau o deteriorarea izolaíiei 
conductorului electric, punind astfel accidental sub tensiune carcasa apa- 
ratului, la atingerea cu mina a acesteia, de către o persoană neizolată 
față de pardoseală, o parte însemnată a curentului electric se scurge 
prin corpul omenesc. 


Aparat electric / Conductor 
casnic de protecție 


Fig. VI.62. Legarea la pămînt a aparatelor electrocasnice. 


67 


În această situație curentul electric circulă prin „conductorul de fază 
— carcasa aparatului — corpul omenesc—pămini—conduclorul nul“ pro- 
ducind electrocutarea (fig. VI.62, a). 

2) În cazul cind aparatul electrocasnic este prevăzul cu conductor de 
protectie si este conectat la o priză cu contact de proteclie (priză Schuko — 
vezi fig. VI.46), la producerea defectiunii și punerea sub tensiune a apa- 
ratului, scurgerea curentului electric se va face prin conductorul de pro- 
teetie al aparatului si prin conductorul de protecţie legat la priză. La 
atingerea aparatului electrocasnic de către o persoană, rezistența elec- 
trică a conductorului de protecție fiind foarte mică în comparaţie cu 
rezistența corpului omenesc, cea mai mare parte a curentului electric 
se va scurge prin instalația de legare la pămint. 

În această situaţie curentul electric circulă prin „conductorul de 
fază — carcasa aparalului — conductorul de proleclie al aparatului — 
conductorul de proleclie legat la priză—păminl—conduclorul de nul*, 
corpul omenesc fiind astfel protejat (fig. VI.62, b). 

Юз menționat mai este și faptul că rezistența instalaţiei de legare 
la pămînt fiind foarte mică, intensitatea curentului electric care ia 
naștere în circuitul de prize este foarte mare, ceea ce are ca efect arderea 
sigurantelor de la tablou si în consecință scoaterea de sub tensiune а 
aparatului defect. 

Monlarea prizei cu contacte de proteclie si legarea conductoarelor de 
fază si de nul la bornele prizei se tace in mod asemănător ca la o priză sim- 
plă, cu deosebirea că se face si legătura conductorului de protecţie la 
bornele aferente acestuia, amplasate pe rama contactelor de protecţie. 

Conduclorul de prolecție este din cupru, cu o secţiune de cel puţin 
2,9 mm?, ceea ce îi corespunde o intensitate de 15 A. În continuare, 
acest conductor este legat printr-o piesă de imbinare cu instalația exte- 
rioară de legare la pămînt formată dintr-o platbandă din oţel zincat, 
precum si din electrozi (tárusi) infipti în pămînt. 

Sint interzise instalațiile de legare la pămînt improvizate, care sint 
surse de accidente și electrocutare. 


T. 
L. 


Hi DEFECTELE POSIBILE LA INSTALAȚIILE ELECTRICE 
„INTERIOARE ȘI REMEDIEREA LOR 


Cunoaşterea elementelor componente ale instalaţiei electrice inte- 
rioare, precum $i cunoașterea tehnologiei de execuţie a celor mai uzuale 
lucrări de la această instalație sint strict necesare depanatorului amator 
pentru remedierea cu competenţă a defectelor posibile ce se pot ivi în 
timpul folosirii instalaţiei electrice. 

De mare importanță in acest domeniu este cunoașterea si respectarea 
înlocmai a regulilor de electrasecuritale în timpul executării oricăror ln- 
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crări de instalații electrice, precum 5i 1n timpul exploatării instalaţiei 
electrice interioare. Nerespectarea acestor reguli poate avea urmări 
grave, care se pot finaliza cu deteriorarea parțială sau totală a insta- 
liei, precum si prin electrocutare. 

O regulă de extremă importantă, ce trebuie respectată întocmai, este 
aceea de a nu executa nici un fel de lucrare la elementele componente ale 
instalaţiei care să fie sub tensiune. 

În cazul cind pentru anumite lucrări de „intervenție“, instalația tre- 
buie să fie sub tensiune, cum este in situația înlocuirii unei sigurante 
arse sau cind este necesar ca să se determine conductorul de fază pentru 
executarea legăturilor- corecte la un comutator etc., trebuie luate o serie 
de măsuri de eleclrosecurilate din care se menlionează : 

— să se evite orice atingere a corpului omenesc cu conducte de арӣ, 
conducte de gaz, radiatoare de calorifer, pereţi şi alte corpuri bune con- 
ducátoare de electricitate ; 

— să fie protejate părţile corpului omenesc, prin imbrácarea mii- 
nilor in mănuși izolante (lină uscată, cauciuc ete.), prin utilizarea incál- 
támintei cu talpă de cauciuc, prin utilizarea de ochelari care să nu stin- 
jenească vederea ; 

— să se verifice cu multă atenţie ca izolatia conductorului să fie 
în bună stare, înainte de a fi prins cu mina pentru manevrare sau pen- 
tru executarea unei legături; 

— 54 se folosească indicatorul de tensiune pentru verificarea prezen- 
tei sau lipsei tensiunii in conductor ori la bornele aparatelor de conectare 
(prize, intrerupátoare etc.) ; 

— să se evite orice reparatie la instalaţia electrică, atita timp cit 
nu există o certitudine că prin lucrările ce se vor executa, nu se va pro- 
duce o deteriorare a instalaţiei, un scurtcircuit, o electrocutare ; 

— să se execute lucrările de reparaţie, de verificări, pe cit posibil 
la lumina zilei, pentru ca în cazul arderii siguranţei de la tablou sau în- 
treruperii accidental a curentului electric, să nu împiedice continuarea 
lucrărilor, ori să favorizeze provocarea unor accidente ; 

— se interzice stingerea incendiilor de natură electrică cu ajutorul 
apei sau stingătoarelor cu spumă, în locul stingerii cu nisip ori prin aco- 
perirea cu pături, haine groase etc. Stingerea cu apă este posibilă numai 
după întreruperea curentului electric. 

Tinind seama de cauzele care produc cele mai тийе deranjamente, la 
o instalalie electrică interioară se disting urmăloarele defecte posibile : 

— defecte de izolație ale conductoarelor electrice, cu privire la 
izolaţie ; i 
— defecte de izolație la legăturile conductoarelor electrice ; 

— defecte de izolație la aparatele de protecție şi siguranță, la apa- 
ratele de conectare și la corpurile de iluminat. 
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DEFECTELE DE IZOLATIE ALE CONDUCTOARELOR DE LA INSTA- 
LATIILE ELECTRICE MONTATE APARENT, PREGUM SI DE LA CELELALTE 
INSTALAȚII, LA LOGURILE UNDE EXISTĂ POSIBILITATEA DE ACCES 
(DOZE), se determină pe cale vizuală și în cazul constatării acestor de- 
fecte se procedează la înlocuirea lor, la întărirea sau refacerea izolatiei. 
Defectele de izolaţie ale conductoarelor montate in tuburi de protecție 
se determină cu ajutorul unui aparat special, numit megohmmelru $i 
odată defectul găsit se trece la înlocuirea conductorului în cauză. 

DEFECTELE LA LEGĂTURILE CONDUCĂTOARELOR ELECTRICE 
au ca о cauză principală executarea in mod necorespunzător a îmbi- 
nării conductoarelor. La aceste legături defectuoase, la trecerea curen- 
tului electric se produce o încălzire mai mare decit in restul conductoru- 
lui, datorită rezistenței mari create la contactul capetelor conductoare- 
lor, încălzire ce poate conduce la arderea izolatiei, respectiv a conduc- 
torului. 

O atenție deosebită trebuie acordată legăturilor de la bornele ta- 
bloului eu siguranțe, legături ce sint necesar să fie prevăzute cu rondele 
elastice (saibe Grower), pentru a se realiza contacte bine strînse și pen- 
tru a se preveni formarea de jocuri la legáturi, ce pot provoca arc elec- 
tric, încălzirea locului de contact sau chiar arderea instalatiei. 

Asemenea defecte se pot produce si la legáturile din dozele de deri- 
vatie, unde datorită încălzirii conductoarelor se produc scurgeri de masă 
izolantă topită (bitum). 

În aceste situaţii arătate mai sus, remedierea constă în refacerea 
legăturilor în mod corect, astfel ca să se realizeze o suprafață de contact 
mai mare, o stringere bună a legăturii si o izolare perfectă. 

De asemenea, pentru prevenirea acestor defecte, trebuie făcută 
periodic verificarea: legăturilor, in vederea refacerii legăturilor, în cazul 


cînd este necesar. 

DEFECTELE DE LA APARATELE DE PROTECȚIE $1 SIGURANȚĂ, 
DELA APARATELE DE CONECTARE $1 DE LA CORPURILE DE ILUMINAT, 
avind cauze care pot fi bine determinate şi remedierea lor fiind pe măsura 
posibilităţilor de realizare ale depanatorului, se prezinlă defectele posi- 
bile şi remedierea lor la următoarele elemente componente : 

— arderea siguranței şi inlocuirea patronului ars ; 

— defectele posibile la intrerupátor, comutator si remedierea lor ; 

— defectele posibile la priză si remedierea lor ; 

— defectele posibile la corpul de iluminat şi remedierea lor. 

Odată cu prezentarea defectelor posibile și remedierea lor se vor 
arăta cauzele care au condus la aceste neajunsuri, pentru a se putea lua 
măsurile de prevenire a lor. 
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1. Arderea siguranţei și înlocuirea patronului ars 


Arderea siguranței, respectiv a patronului de la tabloul cu sigurante, 
este posibilă în cazul unor scurteireuite în instalația electrică, precum $i 
în cazul folosirii unui număr mai mare de receptoare cu o putere peste 
limitele admisibile ale circuitului electric. Arderea siguranței se mai poate 
datora însăşi patronului, care nefiind bine inșurubat în soclul siguranței 
nu realizează un contact strins, producindu-se încălzirea 5i arderea fuzi- 
bilului. 

În cazul cînd пи se cunoaște cauza arderii siguranlei, se procedează 
la determinarea acesleia, astfel : 

— se deconectează toţi receptorii racordați la cireuitul a cărei 
siguranță s-a ars; 

— se înlocuieşte patronul ars cu un nou patron, care are fuzibilul 
calibrat, corespunzător intensității admisibile circuitului (6 A pentru 
circuitul de lumină si 10 A pentru circuitul de prize) ; 

— se conectează in mod succesiv receptorii electrici şi atunci cînd 
la conectarea unuia din acești receptori siguranța nouă 5-а ars, cauza 
este determinată, receptorul respectiv nemaiputind fi folosit decît după 
repararea lui. 

CUM SE РАСЕ ÎNLOCUIREA PATRONULUI ARS. După determi- 
narea cauzei si remedierea defectului fie in instalație (scurtcircuit), fie 
la receptor, se procedează la inlocuirea patronului ars aslfel (Fig. VI63) : 

— se pregáteste locul de muncá pentru inlocuirea patronului ars, 
prin asezarea in dreptul tabloului cu siguranfe a unui scaun din lemn 
uscat, la o distanţă cit mai comodă de tablou şi se luminează locul sigu- 
ranțelor cu ajutorul unei lanterne sau luminári ; 

— se verifică, după urcarea pe scaun, la care din siguranţe, semna- 
lizatorul roșu al arderii fuzibilului este desprins, lucru ce se poate con- 
stata vizual prin orificiul frontal al capacului siguranţei sau prin testarea 
siguranței cu ajutorul indicatorului de tensiune ; în acest scop, se atinge 
prin orificiul capacului armătura superioară a patronului cu extremi- 
tatea metalică a indicatorului de tensiune şi in cazul cînd becul cu neon 
nu se aprinde înseamnă că la această siguranță fuzibilul patronului este 
ars (fig. VI. 63, а); 

— se apucă cu o mînă capacul de porțelan al siguranţei arse, ce 
corespunde conductorului de fază al circuitului, după care se trece la 
deşurubarea capacului cu multă atenţie, intorcind capul astfel ca să fie 
protejaţi ochii de eventualele flame electrice ce se pot produce în timpul 
desurubárii (fig. V163, b); 

— se scoate patronul cu firul fuzibilars din soclul siguranfei, dupá 
deşurubarea completă a capacului (fig. У1.63, с); 

— se introduce în capac patronul nou, de aceeași valoare cu cel ars; 
cu partea care cuprinde armătura superioară și semnalizatorul roşu din 
mijlocul armăturii (fig. VI. 63, d); 
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b Desurubarea 
capacului 


Testarea cu 
indicatorul de 
tensiune a 
patronului ars 


Scoatereg А Ў In el 
patronului ars - Intr lee e 


din soclu in soclu 


— | 
Fig. VI.63. Inlocuirea patronului ars de la tabloul cu sigurante : 


a — testarea patronului ars; b — desurubarea capacului ; c — scoate- 
rea patronului ars; d — introducerea noului patron în soclu. 


— se introduce capacul impreună cu patronul în interiorul soclului, 
după care se face înşurubarea în armătura cu filet a soclului, pină cînd 
se realizează un contact strins al patronului cu soclul siguranței. 

După terminarea operaţiei de înlocuire a patronului ars se trece 
la înlocuirea celuilalt patron al siguranței ce corespunde conductorului 
nul, respectind întocmai fazele de lucru de mai sus. 

În final se face verificarea bunei funcționări ale circuitelor de lumină 
si prize. 


2. Defeetele posibile Ia intrerupátor sau comutator şi remedierea lor 


Реліги determinarea defectelor posibile la un intrerupülor, in cazul 
cînd la aclionarea lui se constată că becul corpului de iluminat nu se aprinde 
se fac următoarele testări : 

— se verifică dacă becul corpului de iluminat nu este ars, verifi- 
care ce se face vizual asupra filamentului. În cazu: cînd becul este ars 
se înlocuiește cu unul nou, iar în cazul cînd este bun se continuă testarea ; 
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— se verifică dacă patroanele de la tabloul cu sigurante ale circui- 
tului de lumină nu sint arse ; în cazul cind patroanele sint arse se inlo- 
cuiesc cu altele noi și dacă și acestea se ard din nou, inseamnă că între- 
rupătorul are un scurt circuit si trebuie înlocuit ; în cazul cind patroa- 
nele nu sint arse se continuă testarea ; 

— se verifică dacă becurile din încăperile învecinate, de la acelaşi 
circuit de lumină funcționează si în cazul cind ele se aprind, înseamnă 
că întrerupătorul testat este defect si trebuie verilicat ; în cazul cînd 
becurile din încăperile invecinate nu se aprind, înseamnă că circuitul 
de lumină este defect. 

Înainte de a se trece la verificarea  întrerupălorului, se scot sigu- 
ranlele circuilului de lumină, se demonlează capacul întrerupălorului, se 
slăbesc suruburile ghearelor de fixare în doză, după care se scoale înlreru- 
pălorul în afară, pentru a se constata : 

— dacă unul din conductoare nu este bine prins eu şurubul de strin- 
gere sau este ieşit din bornă, ceea ce poate să provoace o întrerupere a 
circuitului de lumină ori un scurtcircuit prin atingerea capătului conduc- 
torului de partea metalică a dozei sau a altui corp metalic ; 

— dacă sistemul de basculare este blocat, fie datorită arcului sărit 
din locaşul lui, fie intepenirii lamelor de contact, ceea ce face ca să 
nu se mai închidă sau să nu se mai deschidă circuitul electric (fig. VIL64); 

— dacă lama ‘superioară 
a sistemului de basculare nu 
are joc, ceea ce face ca să nu РУТ 
se realizeze un contact corect ; basculare 

— dacă sint urme de ar- 
suri la contactele lamelor sis- 
temului de basculare sau de- 
teriorări, crăpături si fisuri 
ale pieselor izolante, ceea ce 
face ca întrerupătorul să nu 
mai poată fi folosit. 

Remedierea defectelor 3 
menţionate mai sus, se reali- EC ie 
zează prin curățirea si fixarea 
corectă a capetelor conductoa- 
relor în bornele întrerupătoru- 
lui, prin deblocarea lamelor de 
contact ale sistemului de bas- 
culare, prin curățirea cu o Lamelă inferioară Suport izolant 
pilă fină a contactelor celor 
două lame, precum şi prin 
reglarea lamei superioare pen- 
tru realizarea unui contact Fig, VI64. Verificarea contactelor de la 
corect. intrerupátor. 
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Peniru determinarea defectelor posibile la un comulalor cu cumpănă 
(v. fig. VI.42), în cazul cînd la acţionarea lui se constată că becurile nu 
se aprind, se fac aceleaşi testări ca si la întrerupător. Dacă defectul a 
fost localizat la comutator se fac, de asemenea, aceleaşi verificări cu pri- 
vire la legarea conductoarelor, la funcţionarea sistemului de basculare 
a lamelor de contact, la reglajul contactelor, precum și la starea pieselor 
componente. În cazul cind comutatorul prezintă contacte arse, fisurări 
ale, corpului izolant, ale capacului şi alte defecte grave, se va proceda la 
înlocuirea lui cu un comutator пои. 

CUM SE FACE INLOCUIREA ÎNTRERUPĂTORULUI SAU COMUTA- 
TORULUI DEFECT. Întrerupătorul sau comutatorul nou se verifică 
în prealabil din punct de vedere al existenţei tuturor pieselor compo- 
nente si al bunei functionári al sistemului de basculare prin butoanele 
de acţionare şi în cazul cînd totul este în ordine se poate trece la monta- 
rea lor, respectindu-se următoarele faze de lucru : 

— se scoate de sub tensiune circuitul respectiv de lumină, prin desu- 
rubarea siguranfelor de la tablou, respectind întocmai regulile de elec- 
trosecuritate ; 

— se demontează capacul de la întrerupătorul sau comutatorul de- 
fect, se slábesc suruburile de fixare a ghearelor în doză, se desfac suru- 
burile de stringere a conductoarelor și apoi se scoate din doză aparatul 
de conectare ; 

— se pregătește pentru montare noul întrerupător sau comutator, 
desurubind suruburile de stringere de la borne, atit cit este necesar ca 
să intre cu uşurinţă capetele desizolate și curățate ale conductoarelor, 
precum si suruburile ghearelor de fixare în doză, astfel ca aparatul să 
poată intra cu ușurință în doză ; 

— se face legarea conductoarelor la borne, prin introducerea cape- 
telor acestora in borne si stringerea cu șuruburile de fixare, asigurin- 
du-se izolarea conductoarelor, pentru a se elimina orice posibilitate de 
scurtcircuitare ; 

— se introduce întrerupătorul sau comutatorul în doză si se fi- 
xează cu ghearele lui, astfel ca după montare să se realizeze o poziţie 
corectă a capacului acestora. 

La înlocuirea comutatorului trebuie să se acorde in plus o atenţie 
deosebită legárii corecte la borne a celor 3 conductoare (fig. VI.65). 
După ce a fost identificat conductorul de fază, acesta se leagă la borna 1 
de la care circuitul se continuă la cele două lame inferioare ale sistemului 
de basculare. La acționarea butoanelor de comutare, lamele inferioare fac 
contactul, in mod succesiv, cu lamele superioare, care fac corp comun 
cu bornele 2:5i 3. La aceste borne se fac legăturile cu celelalte două 
conductoare din doză pentru continuarea circuitului de la comutator la 


corpul de iluminat. 
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In final, după monta- p 
rea capacului la întrerupă- | 
tor sau comutator, se face А 
verificarea bunei funcţio- Bornă 
nări a aprinderii si stinge- | 
rii lămpilor de la corpul de 
iluminat. 


Butoane 
„de romutare 


3. Defectele posibile la 
priză si remedierea 
lor 


Pentru determinarea de- 
pui vs І 
feclelor posibile la о priză, Bornele conductoarelor spre 
în cazul cînd la conectarea | corpui de iluminat 
unui aparat eteclrocasnic se z Pr 7 
constată că acesta nu func- Fig, V1.65. Legarea conductoarelor la comu- 
lionează, se fac următoarele tatorul cumpănă. 
testări : 

— se verifică dacă priza nu este sub tensiune, introducind succesiv 
indicatorul de tensiune in bucsile prizei (v. fig. VI.4) şi în cazul cind 
se constată că lampa cu neon nu se aprinde însemnează că priza este 
defectá sau există o defectiune pe circuitul de prize ; 

— se verifică starea sigurantelor de la tablou, alcircuitului de prize 
$i in cazul cînd sint arse se inlocuiesc cu altele noi de aceeaşi valoare ; 
în situația cînd după înlocuire siguranfele se ard din nou înseamnă că 
există un scurtcircuit la priză si trebuie înlozuită sau remediat defectul ; 
în cazul cînd se constată că siguranfele nu sint arse se continuă testarea ; 

— se verifică dacă celelalte prize de pe acelaşi circuit sint sub ten- 
siune si dacă becul cu neon al indicatorului de tensiune se aprinde in- 
seamnă că priza în cauză este defectă ; în cazul cind se constată lipsă 
de tensiune şi la aceste prize testate înseamnă cà defecfiunea este locali- 
zată pe circuitul: de prize. 

Defectul fiind localizal la priză, pentru remedierea lui, se scot sigu- 
ranlele circuitului de la tablou, se demontează capacul prizei, apoi se slă- 
besc suruburile de fizare a ghearelor în doză, după care se scoale priza din 
doză, peniru a se constata : 

— dacă conductoarele nu sint bine prinse in borne cu suruburile 
de stringere sau sînt ieșite din borne, ceea ce provoacă o întrerupere a 
alimentării prizei cu curent electric, sau un seurteircuit prin atingerea 
conductorului de fază de corpul metalic al dozei ; 

— dacă cele două bucşe ale prizei nu au o uzură înaintată sau dacă 
arcurile de presare ale bucsei nu sint sărite din locaş, ceea ce face са să 
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nu se mai realizeze un contact strins între buese si stifturile fişei (ste- 
cher) ; 

— dacá suportul izolant, capacul prizei nu sint fisurate ori crápate 
sau alte piese componente nu sint deteriorate, ceea ce face ca priza să 
nu mai poată fi folosită si să fie înlocuită. 

Remedierile posibile de făcut, față de defectele enumerate mai sus, 
constau în curățirea si fixarea corectă a conductoarelor, precum si izo- 
larea acestora în cazul cînd au rămas părți desizolate, pentru a le feri 
de orice atingere care ar putea provoca un scurtcircuit. 

În cazul cînd din lestare a rezultat că defectul este localizat pe circuitul 
de prize, respectiv la doză, ca urmare a desizolării, desprinderii sau 
ruperii unui conductor din imbinare, ceea ce conduce la întreruperea 
alimentării cu curent electric a prizei, se procedează la refacerea corectă 
a legălurilor în doză. 

CUM SE FACE ÎNLOCUIREA PRIZEI DEFECTE. Înlocuirea prizei 
defecte cu o alta nouă de acelaşi tip (simplă, dublă, sub tencuială sau 
aparentă), precum si de aceeaşi valoare (10 A sau 16 A) se face, după 
ce în prealabil a fost verificată din punct de vedereal existenţei tu- 
turor pieselor componente si al bunei funcționări, respectiv al realizării 
unui contact fără joc intrebucsile prizei si stifturile fişei. 

Fazele peniru montarea prizei noi sînt următoarele : 

— se scoate de sub tensiune circuitul de prize, prin deșurubarea 
siguranfelor de la tablou, respectind întocmai regulile de electrosecuri- 
tate ; 

— se demontează capacul prizei defecte, se . slăbesc suruburile 
ghearelor de fixare în doză; se desfac cele două şuruburi de stringeré a 
conductoarelor de la borne, după care se scoate în afară priza defectà ; 

— ве pregătește priza nouă pentru montare, desurubind suruburile 
de stringere de la borne, atit cit este necesar pentru introducerea cape- 
telor conductoarelor si desurubind suruburile ghearelor de fixare, 
astfel ca priză să poată intra cu ușurință în doză ; 

— se face legarea celor două conductoare la bornele prizei, nemai- 
ţinîndu-se seama care este conductorul de fază sau de nul, verificindu-se 
buna izolare a conductoarelor, pentru a se elimina orice posibilitate de 
scurtcircuitare ; 

= se introduce priza cu legăturile ei în doză, se fixează bine cu 
ajutorul ghearelor, astfel ca după montare să se realizeze o poziţie 
corectă a capacului prizei. 

În final, după montarea capacului prizei şi după ce s-au montat 
siguranfele la tablou pentru circuitul de prize, se verifică buna funcţio- 
nare a prizei sub tensiune, respectiv bransarea si debranșarea ştifturi- 
lor fişei în bornele prizei. 
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4. Defeetele posibile Ta corpul de iluminat si remedierea lor 


Pentru delerminarea defeclelor posibile la un corp de iluminat, în 
cazul cînd la acționarea întrerupălorului sau comulatorului se constată 
că unul din becurile montale nu se aprinde, se fac urmăloarele testări : 

— se deșurubează becul în cauză din dulie si se verifică dacă nu 
este ars, pentru a fi înlocuit cu unul nou, iar dacă se constată că becul 
este în bună stare se continuă testarea ; 

— se verifică cu ajutorul indicatorului de tensiune dacă dulia este 
sub tensiune, becul fiind demontat, 

În cazul cînd se constată că becul cu neon al indicatorului de tensiune 
se aprinde înseamnă că dulia este sub tensiune si defectul se datorește 
faptului că contactul interior al becului nu atinge contactul din fundul 
duliei, după înşurubarea completă a becului, nerealizindu-se astfel 
închiderea circuitului de lumină. 

Acest defect se poate remedia, după scoaterea de sub tensiune a 
duliei, prin reglarea contactului din fundul duliei, respectiv, prin ridi- 
carea lamei de contact cu ajutorul unei surubelnite, astfel ca să se asi- 
gure un contact normal între dulie și 
bec (fig. VI.66). 

În cazul cînd se constată că becul 
cu neon al indicatorului de tensiune nu 
se aprinde, inseamnă că defectul este 
localizat la dulie unde trebuie deter- 
minate cauzele pentru remedierea 
sau înlocuirea ei. 


Armâtura 
cu filet 


În acest scop, se scot de la tablou |Contact 
siguranfele circuitului de lumină, după 
care se trece la verificarea elementelor 
componente ale duliei (v. fig. VI.60) 
pentru a se constala : 

otis dacă conductoarele nu sint Surub de 
bine fixate în bornele duliei sau sint [fixare 

^ = conductor 
desprinse de acestea, ceea ce provoacă 
o întrerupere, a alimentării duliei cu 
curent electric, ori în caz mai grav, 


za АС ж Bornå— ON Bornă . 
un scurtcircuit ; laterală К centrală 


Suport 
izolant 


— dacă lamele de contact (central 
și lateral) nu au joc apreciabil, nefiind 
bine strînse în corpul izolant, ceea ce 
pot provoca deteriorarea contactelor 


А Fig. VL.66. Verificarea bornelor 
sau un scurtcircuit ; de la dulie. 
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— dacă corpul izolant, rozeta de porțelan si alte piese componente 
nu sint fisurate, crăpate ori cu defecte la insurubarea lor, ceea ce fac 
ca dulia să nu poată fi folosită în continuare. 

Remedierea defectelor arătate mai sus, posibile de realizat, constau 
în refacerea legăturilor la bornele duliei, prin curățirea si fixarea corectă 
a conductoarelor, precum si izolarea lor pentru a se evita orice posibi- 
litate de scurtcircuitare. De asemenea, jocul lamelor de contact se elimină 
prin stringerea suruburilor de fixare a acestora cu ajutorul unei suru- 
belnite. 

CUM SE FAGE ÎNLOCUIREA DULIEI DEFECTE. Înlocuirea duliei 
defecte cu o alta nouă, de același tip cu cele montate pe corpul de ilu- 
minat, se face după ce in prealabil a fost verificată din punct de vedere 
al existenţei tuturor pieselor componente si al asamblării normale a 
acestora. 

Fazele de lucru pentru înlocuirea duiwi defecle sînt următoarele : 

— se scot sigurantele de la tablou ale circuitului de lumină, res- 
pectindu-se întocmai regulile de electrosecuritate ; 

— se îndepărtează dulia veche de pe corpul de iluminat, prin demon- 
tarea elementelor ei componente, prin desfacerea conductelor de la bor- 
nele duliei şi eliberarea lor din carcasa acesteia ; 

— se pregăteşte pentru montare noua dulie în piese componente și 
se slăbese suruburile de la borne, atit cit este necesar pentru legarea 
conductoarelor ; 

— se introduc conductoarele prin carcasa duliei, după care carcasa 
se fixează prin înşurubare pe suportul corpului, de iluminat, blocindu-se 
cu şurubul său de fixare; 

— se fac legăturile conductoarelor la bornele de pe suportul izo- 
lant al duliei, apoi se introduce în carcasă suportul izolant împreună cu 
armătura metalică cu filet, după care se montează armătura metalică 
exterioară $i rozeta de porțelan (v. fig. VI.60). 

In final, după montarea sigurantelor la tablou și după montarea 
unui bec nou, se'verifică buna funcţionare a duliei la acționarea intreru- 
pătorului sau comutatorului. 


CAPITOLUL VII 


Lucrări de depanări şi reparaţii 
la aparatele electrocasnice 


Dacă în trecut răcitorul de gheață, mătura mecanică, risni[a de 
cafea si altele constituiau maximum de progres si confort, astăzi într-o 
gospodărie predomină cu prisosin|á o gamă largă şi diversificată de apa- 
rate electrocasnice, sub toate formele posibile, de la aparate robot 
pină la aparate cu întregul proces automatizat. 

Datorită perfecțiunii tehnicii moderne, defectele la aceste aparate 
electrocasnice sint in general rare, totuși ele pot să se producă în urma 
unor cauze, de cele mai multe ori intimplátoare, remedierea lor fiind 
posibilă să se facă prin forţele proprii ale depanatorului casnic. 

Alte defecte sint mai serioase, ca urmare a unei exploatări înde- 
lungate, altele datorită nerespectării unor reguli de exploatare si de 
întreținere, defecte ce nu se mai pot remedia prin forţe proprii si în 
aceste cazuri este necesar să se recurgă la unitatea de service de speci- 
alitate, 

Rolul depanatorului casnic în aceste cazuri este de a determina cu 
precizie natura și localizarea defectului, cauzele care au condus la această 
situaţie, pentru prevenirea în viitor a unor asemenea defecte. 

În acest scop, este necesar să se cunoască de către depanatorul 
casnic construcția şi elementele componente principale ale aparatelor 
electrocasnice, precum şi modul de funcționare, de exploatare si de intre- 
пеге pentru ca. depanárile si reparaţiile să fie realizate în cunoștiință 
de cauză si cît mai corect executate. 

La lucrările de depanare și reparaţii ale aparatelor electrocasnice se 
folosese scule din cele care au fost prezentate la lucrările de instalaţii 
electrice interioare, din care se menționează : şurubelnițe cu minere 
electroizolante, indicator de tensiune, pile electrice de controlul conti- 
пи іі electrice, cleşte patent, pistol de lipit, multimetrul de buzunar 
MBI, iar ca materiale se folosesc banda izolatoare, conductoare izolate 
de diferite secţiuni, coordoane electrice de racordare la priza de curent 
şi alte materiale mărunte (piulife, saibe, şuruburi etc.). 

Cu privire la defectele posibile la aparatele electrocasnice, in ma- 
joritatea cazurilor se disting, după natura lor „defecte electrice“ din care 
se menționează lipsa de alimentare cu curent electric al aparatului sau 
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a unor subansambluri, cum sint motoarele electrice, întreruperea con- 
ductoarelor electrice sau arderea rezistenfelor electrice, desfacerea legă- 
turilor conductoarelor de la bornele de conexiuni, precum si „defecte 
mecanice“ manifestate prin zgomote anormale, prin vibrații neobişnuite 
în timpul funcţionării, ca urmare a uzurii pieselor în mişcare sau a 
deteriorării unor piese solicitate ale aparatului. 

După aria de extindere a defectelor electrice şi mecanice se disting 
defecte specifice numai unui grup restrins de aparate electrocasnice şi 
defecte comune ce sint localizate la majoritutea aparatelor electrocasnice, 

În continuare se prezintă grupele principale de aparate electrocasnice 
după destinația si folosința lor, tipurile constructive cele mai uzuale, 
defectele specifice ale acestor aparate și remedierea lor, iar în finalul 
acestui capitol se prezintă defectele comune aparatelor electrocasnice 
şi remedierea lor. 


A. APARATE ELECTROCASNICE PENTRU ÎNCĂLZIREA 
LOCUINȚELOR 


Încălzirea electrică a locuinţelor prezintă o serie de avantaje în compa- 
rafie cu încălzirea cu aparate cu combustibili gazoși sau lichizi, fiind mai 
curată, mai comodă si cu posibilitatea reglării uşoare a temperaturii 
după dorinţă, 

Întrucît în prezent încălzirea locuinţelor la oraşe și centre munci- 
toreşti se face în mare măsură prin centrale de termoficare sau centrale 
termice de bloc, încălzirea locuinţelor cu aparate electrice se face numai 
în cazuri deosebite, ca o încălzire suplimentară, după necesitate și pe 
cit posibil în afara orelor de virf de consum a energiei electrice. 

Principiul de funcltonare al acestor aparate electrocasnice constă în 
transformarea energiei electrice în energie termică cu ajutorul unui 
element de încălzire, energia termică fiind transmisă mediului ambiant 
prin radiaţie directă sau prin intermediul unui ventilator. 


1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice pentru încălzirea 
locuinţelor 


După principul de funcţionare se disting aparate electrocasnice 
pentru încălzirea cu radiație directă, suflante şi aparate cu acumulare 
de căldură. 

a. Radiatoare electrice cu radiaţie directă. În această categorie de 
radiatoare electrice sint cuprinse cele echipate cu oglinzi reflectoare, 
care au rolul de a dirija radiaţiile de căldură într-o anumită direcţie, 
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PARABOLIC HIPERBOLIC DREPTUNGHIULAR i) 
дедам 


Fig, VILI, Tipuri de radiatoare cu radiaţie directă. 


După forma constructivă pe care o au radiatoarele cu radiaţie di- 
rectă, ele se clasifică in urmăloarele tipuri : parabolice, hiperbolice, drep- 
tunghiulare si alungite (fig. VII.1). Dintre acestea, cele mai uzuale sint 
parabolice $i dreptunghiulare. 

RADIATORUL PARABOLIC. Părțile principale ale radiatorului 
parabolic sint (fig. VII.2): 

1) Elementul încălzitor, format dintr-un corp izolant din ceramică, 
pe care este montată o rezistenţă de încălzire, executată din sirmă de 
crom-nichel răsucită sub forma unei spirale. Rezistenţa este astfel mon- 
tată, ca spirele să fie egal distanfate și să nu se atingă între ele în timpul 
încălzirii sau să se deplaseze din locasul lor, pentru a nu veni in contact 
cu părţile metalice ale radiatorului. 

2) Oglinda parabolică, executată din tablă din oțel niehelatá, avind 
suprafaţa reflectorizantă bine lustruită şi montată astfel ca elementul 
încălzitor să fie în focarul oglinzii. 

3) Suportul de susținere, care are rolul de a susține elementul încăl- 
zitor si oglinda parabolică, precum și de orientarea reflectorului in di- 
recfia dorită pentru dirijarea radiaţiilor de căldură. 

În plus, radiatorul mai este prevăzut cu o apărătoare de prolecție, 
o fişă de aparat cu guler de protectie la bornele căreia sînt legate capetele 
rezistenţei. electrice. 

Punerea în funcţiune a radialorului se face prin conectarea lișei 
cordonului de racordare la priză după care rezistența se încălzeşte pină 
la starea de incandescență, ajungind la o temperatură de 650°C. 

Caracteristicile “tehnice : 

— puterea absorbită de rezistență 500 W; 

— durata de funcționare 1000 ore; 

— distanța pînă la care se face simțită căldura 3—4 m. 
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Fig. VIL3. Radiator dreptunghiular cu radiaţie directă. 
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‚‚ RADIATORUL DREPTUNGHIULAR. Din punct de vedere construc- 
hiv acet radiator are o suprafață de radiație mai mare decit cel para- 
olic. 

Părţile principale ale radiatorului dreptunghiular sint (fig. VII.3) : 

1) Corpul radialorului de formă dreptunghiulará, executat din ta- 
blă de oţel, vopsit la exterior pentru protejarea contra coroziunii; 

2) Elementul incálzitor, care cuprinde două rezistențe electrice 
montate fiecare pe cite un suport izolant din ceramică in forma unui 
cilindru. 

3) Oglinda metalică, executată din tablă de oțel nichelată, aşezată 
în P elementului incálzitor. 

n plus radiatorul mai este prevăzut cu o apărăloare de proteclie a 
elementului incálzitor și cu un suport de suslinere a corpului de radiator. 

Punerea in funciiune a radiatorului dreptunghiular se face in mod 
asemánátor cu cel parabolic. 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de elementul încălzitor 1000 W 

— tensiunea nominală a curentului electric 120 V sau 220 V. 

b. Radiatoare electrice, suilante, Їр această categorie de radiatoare 
sînt cuprinse radiatorul cu ventilator si radiatorul cu turbină, cunoscute 
în comerţ sub diferite denumiri ca radiatoare cu ventilator, termosu- 
flante, aeroterme. 

Aceste radiatoare aspiră prin orificiile: de intrare de aerul rece, pe 
care il trece prin rezistentele electrice aflate sub tensiune, după care 
aerul cald este refulat prin orificiile de iezire, în direcția dorită. 

Dintre aceste radiatoare cele mai uzuale sint radiatorul cu venti- 
lator si radiatorul cu turbină. 

RADIATORUL CU VENTILATOR Părţile componente ale radiato- 
rului eu ventilator sint (fig. VII.4) : 

1) Carcasa radiatorului din tablă vopsită la exterior, în interiorul 
căreia. se află rezistenfele electrice fixate pe o placă intermediară ; 

2) Placa din spate, prevăzută cu orificii de aspirație, pe care este 
montat motorul electric cu ventilatorul pentru antrenarea aerului ; 

3) Rezislenlele încălziloare constituie din mici spirale ale unui con- 
ductor din crom-nichel, infásurate pe un corp cilindric din steatită, 
prinse la capăt cu ajutorul unui colier. 

Punerea în funcliune a radialorului cu ventilator se face prin conec- 
tarea fişei cordonului de racordare la priza de curent, după care se por- 
neste motorul electric al ventilatorului și apoi se încălzeşte rezistențele 
electrice. 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de rezistenfele electrice 2000—2200 W ; 


— puterea nominală a motorului electric 75 W. 
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Fig. VII.4. Radiator electric cu ventilator. 


RADIATORUL CU TURBINĂ. Părţile prineipale componente ale radi- 
atorului ги turbină sint următoarele (fig. VII.5): 

1) Carcasa, executată din tablă vopsită la exterior, avind orificii 
de aspirații ale aerului rece amplasate în spatele aparatului, precum şi 
un grătar în față prin care se face refularea aerului. 

2) Turbina de formă cilindrică, compusă dintr-o serie de palete prin- 
se între două discuri, fiind fixată la un capăt pe axul motorului electric, 
iar la celălalt capăt fiind fixată într-un lagăr montat pe scut, 


84 


Gordon cu fisă 


Carcasa 


Comutator 


бгааг 


Motor electric 


Turbina 
Limitator de 
temperatură 


Scut” 


м "X Rezistente 
c alectrice 
~ Suportul rezistentelor 


Fig. VIL5. Radiator electric cu turbină, 
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3) Molorul electric de tip monofazat cu poli ecranafi care antrenează 


turbina. 
4) Elemenlele incülzitoare lixate pe suporţi ceramici, amplasate in 


dreptul oriticiilor de refulare. 
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În plus, radiatorul cu turbină mai este echipat cu un limitator de 
lemperatură si un întreruplor pentru conectarea turbinei și a rezisten- 
țelor electrice. 

Punerea în funcțiune a radiatorului cu turbină se face prin conectarea 
fişei cordonului de racordare la priza de curent, după care se apasă pe 
primul intteruptor pentru pornirea turbinei, aparatul functionind in 
această situație ca un ventilator, apoi se apasă succesiv pe celelalte 
două întreruptoare pentru conectarea rezistenfelor. 

Caracteristicile tehnice : 


— puterea absorbită de turbină 20W; 
— turafia motorului electric 3000 rot /min ; 
— puterea absorbită de cele două rezistenţe 2 000 W; 
— temperatura aerului la ieşire: treapta I 65°С ; 
treapta II 95°С. 


с. Radiatoare electrice cu acumulare. Їп această categorie de radia- 
toare sint cuprinse radiatoarele cu ulei, care au avantajul faţă de cele 
cu radiaţie directă și suflante că își mențin în continuare efectul de încăl- 
zire o perioadă de timp şi după scoaterea din funcţiune a aparatului, 
întocmai ca la o sobă de teracotă, 

Agentul de acumulare a căldurii poate fi uleiul mineral, teracota 
sau alte materiale ceramice. 

Dintre aceste radiatoare electrice cu acumulare cel mai mult folo- 
sit este radiatorul electric cu ulei. 

RADIATORUL ELECTRIC CU ULEI Elementele componente prin- 
cipale ale radiatorului electric cu ulei sint (fig. VILO): 

1) Elemenţii de radiator executaţi din tablă şi asamblati prin su- 
durá, in interiorul cárora se introduce uleiul mineral. 

2) Elementul încălzilor format din două rezistenţe electrice aşezate 
într-un tub metalic care este fixat pe o flansá. Această Папѕй mai ser- 
veste la obturarea orificiului din corpul radiatorului prin care se intro- 
duc rezistenfele electrice si uleiul mineral, intre flansá si corp fiind 
montatá o garniturá de clingherit pentru etanșare. 

În plus, radiatorul mai este prevăzut cu un fermoregulalor si o 
lampă de semnalizare care indică funcţionarea rezistentelor. 

Punerea Їп funcțiune a radiatorului cu ulei se face prin introducerea 
fişei cordonului de racordare in priza de curent, stabilindu-se circuitul 
electric prin termoregulator, lampa de semnalizare și rezistenfele de 
încălzire (fig. VII.7). 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de rezistenţe este de la 1 000 pină la 2 000 W ; 

— intensitatea maximă a curentului electric 9А; 

— reglarea temperaturii de încălzire între 40 si 85°С. 
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Fig. УП.б. Radiator electric cu ulei. 
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Fig. VIL7. Elementul de încălzire si schema electric. 
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2. Defeetele posibile la aparatele electrocasnice pentru încălzire 
şi remedierea lor 


1А RADIATORUL ELECTRIC CU VENTILATOR 


1. Deteetul = Una din rezislentele de încălzire nu funcţionează 
Cauza — Rezistența de încălzire este arsă sau intreruptà 
Remedierea — Se demontează corpul incálzitor, desurubind piulilele de la co- 


lierul care fixează corpul izolator (v. fig. VILA) si se cercetează 
unde este rezistența ruptă. În cazul cind punctul de rupere este 
aproape de colier, se trage de capătul nou al rezistenței pentru 
a fi întins si fixat la borna de conexiuni, după care se remontează 
colierul pentru fixarea corpului izolator. Dacă ruptura rezistenţei 
se află departe de colier, atunci rezistența electrică trebuie să fie 
schimbată cu una nouă 


2. Defectul — Motorul si ventilatorul se rotesc, dar rezistenlele nu se Incülzesc 

Cauza —  Întreruptorul nu inchide circuitul rezistențelor electrice, sau 
legăturile lor la borne sint desfăcute 

Remedierea — Se controlează intreruptorul cu ajutorul unui voltmetru sau 


indicator de tensiune si In cazul in care la intrarea In intreruptor 
există tensiune, inseamnă că acesta este defect. Acest lucru se mai 
constată si prin verificarea existenţii tensiunii Ia. bornele de le- 
pătură ale rezistențelor si In situatia in саге becul lămpii de control 
nu se aprinde, rezultă că este defect intreruptorul și trebuie să 
fie schimbat 

— În cazul in care legăturile la borne sint desfăcute, ele se refac, 
iar dacă placa de conexiuni este delectă se Inlocuiește 


3. Delectul — Ventilatorul se rotește, dar produce un zgomot metalic 
Cauza — О pală a ventilatorului este deformată 
Remedierea — Se demontează ventilatorul prin desurubarea şurubului de fixare 


pe axul motorului electric, după care se indreaptă pala, cu multă 
atenție, astfel ca toate palele să se rotească іп același plan si să nu 
atingă corpuri invecinate 


LA RADIATORUL ELECTRIC CU TURBINĂ 


1. Delectu' — Turbina radiatorului funcţionează anormal, blocindu-se deseori 
Cauza — Lagărele prezintă uzuri pronunțate 
Remedierea — După indepărtarea părţii superioare a carcasei, se demonteazá 


turbina ргій scoaterea scutului din cauciuc, in care este Inglobat 
lagărul sinterizat. Dacă acest lagăr are o uzură pronunțată se 
înlocuiește cu un nou scut original (v. fig. VII.5) 


2. Defeetul — LimitaLorul de temperatură cu revenire nu funcţionează și apa- 
| н ratul nu încălzește 
Саша — Contactele limitatorului sint blocate sau oxidate 


Remedierea — Se verifică contactele limitatorului de temperatură și Im cazul 
cind sint oxidate se curăță bine cu hirtie lină abrazivă, se de- 
blochează si se controlează arcurirea lamei bimetalice а limitato- 
rului de temperatură. În cazul in care contactele sau lam bime- 
talică sint deteriorate se înlocuiește limitntorul de temperatură 

= Dacă conductoarele sint desfăcute de la borne se refac cu multă 
atenţie legăturile si se face proba de functionare 


3, Defeetul — Turbina radiatorului cind se rotește produce zgomote metalice 
Cauza — În timpul rotirii, lamele turbinei se lovesc de dellectorul interme- 
diar de dirijarea curentului de aer ori de suportul metalic In 
care se fixează axul turbinei 
Remedierea — Prin incercári succesive se indreaptă lamele si se poziţionează 
corect turbina față de suport, ріпа se obține o funcţionare a ei 
Тага zgomote metalice 


LA RADIATORUL ELECTRIC DE ULEI 


1. Defectul — hadiatorul nu Incălzește 
Cauzele = Elementul încălzitor este ars 
Termoregulatorul este defect 
Remedierea — Pentru а se constata că elementul Incálzitor este ars se procedeazd 
astfel : 


— se răstoarnă radiatorul pe ultimul element In poziţie orizontală 
și cu capacul termoregulatorului in sus 

— se scoate butonul de manevrare al termoreţulatorului impreună | 
cu apărătoarea lămpii de semnalizare | 

— se demontează capacul de protecție pentru а avea acces ln 
elementul incălzitor 

— se verifică cu ohmetru sau cu o pilă electrică de control (v. 
fig. VL5) continuitatea electrică a elementului ineàlzitor si in 
cazul in care se constată că rezistența este arsă se înlocuiește cu 
un nou incálzitor electric original 

— Pentru înlocuirea elementului Încălzitor, menlinindu-se pozi[ia 
orizonlală a radiatorului, se procedează asifel : | 

— se desfac legăturile de la capetele rezistențelor electrice | 

— se scoate flansa impreună cu garnitura de clingherit, după ce au 
fost desurubate suruburile de fixare ale flansei 

— se scoate elementul incălzitor defect şi se Introduce cel nouă | 
procurat, după care se execută operațiile de montare In sensul 
invers celor de la demontare și apoi se face proba de fune|ionare 

— Pentru a constata că termoregulatorul este defect se procedează astfel : 

— se aşează radiatorul în aceeași poziţie orizontală arătată mai sus. 

— se demontează butonul termoregulatorului, apărătoarea lămpii 
de semnalizare, precum şi capacul de protecție 

— Бе scot cele două cleme cu legăturile electrice de la Lermoregula- 

tor, apoi se desface placa de fixare а lermoregulatorului, după 

care, acesta se demontează. Se verilică cu o lampă de control, | 

termoregulatorul fiind alimentat separat de la o sursă de curent | 

si în cazul in care se constată că el este defect se Inlocuieste cu 

unul nou original, după care se procedează la remontare in 

sensul invers al operaţiilor avute la demontare 


e 


2. Delectul — Radiatorul incálzeste, dar lampa de semnalizare nu funcționează 
Cauza — Becul lămpii de semnalizare este ars 
Remedierea — Se scoate apărătoarea lămpii de semnalizare, apoi prin desuru- 
bare se scoate becul si se controlează. În cazul cind se constată 
că becul este ars se înlocuiește cu unul nou, iar dacă este in bună 
stare se verifică legăturile la dulie pentru a fi refăcute, dacă ele 
sint desfăcute 


3. Defectul — Uleiul mineral se scurge din radiator. 
Cauzele = Suruburile de fixare a elementului incülzitor pe flansá nu sint 
bine strinse 

— Garnitura de clingherit nu realizează etansarea corectá 

— Sudura dintre elemenţii radiatorului nu este etanşă 

Remedierea — Pentru punerea în stare de funcliune a radialorului se procedează 
astfel : 

— se demontează capacul de protecţie, după ce în prealabil a fost 
scos butonul termoregula torului şi apărătoarea lămpii de sem- 
nalizare, pentru a avea acces la flansá, după care se string bine 
suruburile pină cind nu mai apar scurgeri de ulei 

— ве așează radiatorul in poziţie orizontală și după ce a fost demon- 
tat capacul de protecţie se scoate Папѕа impreună cu garnitura 
din clingherit. În cazul in care se constată că garnitura este 
deteriorată se înlocuiește cu o nouă garnitură, după care se trece 
la remontarea flansei si a capacului de protecție 

— se verifică dacă mai sint scurgeri de ulei. radiatorul fiind in 
poziţia normală de funcţionare 

— in cazul In care sudura dintre elemenţii corpului de radiator este 
defectă, se recomandă ca remedierea să se facă la un atelier de 
specialitate 


| 


B. APARATE ELECTROCASNICE PENTRU ÎNCĂLZIREA APEI 
MENAJERE 


Prepararea apei calde în scopuri menajere se realizează pe plan 
local cu ajutorul încălzitoarelor electrice pentru apă, cunoscute sub 
denumirea de boilere. Aceste aparate au o largă ráspindire în anumite 
zone ale oraşelor si in mediul rural, unde încă nu au fost extinse re- 
felele de distribuţie a apei calde menajere. 

Principiul de funcţionare a acestor boilere constă în încălzirea 
3i menţinerea apei la o anumită temperatură, cu ajutorul unui element 
de încălzire уі a unui termostat, printr-un consum minim de energie 
electrică, 


90 


1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice pentru încălzirea 
apei menajere 


Cele mai uzuale tipuri de boilere folosite la prepararea apei mena- 
jere sînt : aparatele fără acumularea apei calde, cunoscute sub denumirea 
de boilere cu încălzire instantanee; aparatele cu acumularea apei calde 
şi cu curgere liberă $i aparatele cu acumularea apei calde si cu curgere sub 
presiune. 


a. Boilerul cu încălzire instantanee. Construcţia acestui aparat 
cu încălzirea instantanee a apei cuprinde următoarele elemente com- 
ponente principale (fig. VII.8): 

1) Сира interioară in care se produce încălzirea instantanee a apei, 
prin intermediul plăcilor incálzitoare amplasate în interiorul cuvei si 
care sint alimentate cu curent electric de la rețea. 


2) Сира exlerioară, avind formă cilindrică, prin care trece apa 
încălzită. 

3) Capacul boilerului, care acoperă aparatul pentru a feri atingerea 
plăcilor încălzitoare si a altor elemente din interior&l boilerului. 

Funcționarea boilerului cu încălzire instantanee se face prin racor- 
darea lui la un robinet de apă rece şi prin conectarea fişei cordonului 
de racordare la priza de curent. Odată cu racordarea la rețea se deschide 
robinetul de apă rece, pe care o va încălzi instantaneu, apa îndeplinind 
în această situaţie rolul unei rezistențe electrice. După încălzire, apa 
caldă va deversa prin partea superioară a cuvei interioare, în cuva 
exterioară, după care se va scur- 


ge în exterior pentru folosință. "a 


Reglarea temperaturii apei se 


i i i i. Cordon 
face cu ajutorul robinetului, mă раге 


Robinet 


rind sau micsorind debitul de 
apă. La un debit mai mic deapă 
se obţine o temperatură mai ri- 
dicată a apei încălzită şi invers; 
la un debit mai mare de apă se 
obține o temperatură mai mică 
a apei încălzite, 

După folosire, aparatul se 


„Plăci 
“rezistențe 


Pahar 
interior 


Corpul. 
va deconecta de la priza de cu- boilerului 
rent și se va lăsa ара să curgă i 
un tim in el (circa 15— 20 se- 
DADA DE (c БА j e Fig. VII.8. Boiler electric cu încălzire 
cunde) pentru rácirea boilerului. instantanee. 
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Caracteristice tehnice : 


— puterea absorbită de plăcile încălzitoare 1000—2000 W ; 
— temperatura apei încălzite 50—60*C ; 
— debitul de apă încălzită 0,5 l/min. 


b. Încălzitorul electrie de apă cu scurgere liberă. Încălzitorul 
electric de apă cu scurgere liberă, cunoscut și sub denumirea de boiler 
cu acumulare, se execută în două variante, una cu o capacitate sub 
20 | şi alta cu o capacitate de 80 |, capacităţi suficiente pentru satis- 
facerea necesităților de o zi ale gospodăriei. 

Încălzitorul electrice de 80 1 apă caldă, are următoarele părți com- 
ponente principale (fig. VII.9): 
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s Fig. VILY. Încălzitor electric de apă cu scurgere 
liberá fárá presiune. 


1) Corpul exterior, executat din tablă emailată, avînd rolul de 
susținerea rezervorului interior de apă caldă si alte elemente interioare ; 
între corpul exterior şi rezervorul interior este prevăzut un strat de ma- 
terial termoizolant. 

2) Rezervorul interior de apă caldă, executat dintr-un material re- 
zistent la coroziune, cuprinzind în interiorul lui: 

e elementul încălzitor în formă de tub metalic; 

e termostatul cu sondă pentru reglarea temperaturii ; 

e conducta de scurgere liberă a apei calde; 

e conducta de alimentare cu apă rece prevăzută cu ventil de re- 

ținere, pentru a nu permite scurgerea apei din boiler. 

n plus, aparatul mai este prevăzut cu un capac superior şi un 
capac inferior de închidere a corpului exterior, precum si cu о conductă 
de preaplin, care nu permite creşterea nivelului în interiorul rezervo- 
rului de apă caldă. 

Punerea în funcliune a încălzilorului de арй caldă se face prin co- 
nectarea fișei cordonului de racordare la priza de curent, după ce în 
prealabil rezervorul a fost umplut cu apă rece piná la nivelul superior 
al conductei de apă caldă. 

Încălzirea apei se recomandă să se facă în timpul nopții, pentru 
a se evită consumul de energie electrică în orele de viri. 

Caraclerislicile tehnice : 


— puterea absorbită de elementul incălzitor 1900 W; 
— intensitatea curentului electric 87 A; 
— reglarea temperaturii apei calde de la 30 la 80°С 


c. Încălzitorul electrice de apă eu scurgere sub presiune. Acest tip 
de încălzitor se execută, de asemenea, în două variante, una cu o capa- 
citate de 15 1 şi alta cu o capacitate de 85 |, fiind asemănătoare din 
punct de vedere constructiv și al modului de funcționare. 

Părţile principale ale încălzitorului electrie de apă cu curgere 
sub presiune sint următoarele (fig. VII.10): 

1) Carcasa exlerioară cu capacul superior executate din tablă emai- 
lată. 

2) Rezervorul de apă caldă executat din tablă din oțel zincată, între 
aceasta şi carcasa exterioară fiind un strat de izolaţie termică din vatà 
de stielă. 

În interiorul rezervorului sint moniale: elementul de încălzire in 
tub metalic ; sonda termostatului; conducta de alimentare cu apă rece 
şi conducta de scurgere a apei calde. 

La parlea inferioară a rezervorului este montată flansa pe care sint 
fixate elementele menţionate mai sus. 


La àcest tip de incálzitor apa din interiorul rezervorului este supusă 
în permanenţă presiunii apei din rețeaua de alimentare ceea ce face 
ca şi scurgerea apei calde să se facă sub presiune. Pentru acest- motiv, 
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Fig. VII.10, Incálzitor electric de apă sub presiune. 


pe conducta de alimentare cu apă rece este montată „supapa combinată‘, 
care îndeplinește rolul de supapă de reţinere reglată la o presiune de 
0,2 + 0,1 daN/em? si rolul de supapă de siguranță reglată la presiunea 
de 6 + 0,2 daN/em? (fig. VIT.11). 
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Fig. УП.11. Supapá combinată, 
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Punerea în funcliune a încălzilorului electric de apă sub presiune 
se face in aceleași condiţii arătate la timpul anterior de încălzitor. 
Caracteristicile tehnice : 


— puterea absorbită de elementul incálzitor 1 900 W; 
— reglarea temperaturii apei prin termostat 30—80*C ; 
— presiunea de lucru maximă 6 daN сш?. 


2. Delectele posibile la aparatele electrocasnice pentru încălzirea 
apei menajere 


„n i a iii i 
LA ÎNCĂLZITOARELE CU ACUMULAREA APEI CALDE 


n — 


1. Defectul — Apa in boiler nu se incálzeste 
Cauzele — Rezistenţa electrică a elementului incălzitor este arsă. 
Termostratul nu funcţionează 
Remedierea — Se verilică cu ajutorul unui ohmetru continuitatea circuitului 


electric al elementului incálzitor și In cazul in cere se constată 
că rezistenţa electrică este arsă se înlocuiește elementul încălzitor 
Dacă se constată că rezistenta electrică este bună, se verifică în-. 
chiderea şi deschiderea contactului de la termostat, observin- 
du-se aprinderea si stingerea hecului de semnalizare si în cazul 
in care se constată că termostatul este defect se înlocuieşte cu unul 
original 


2. Defectul — Apa din boiler nu se incülzeste suficient de bine 
Cauza — Elementul încălzitor este acoperit cu depunere de piatră 
hemedierea — După demontarea elementului incălzitor se verifică starea tu- 


bului metalic, in care se г ПА rezistența electrică si în cazul în | 
care se constată depuneri de piatră pe tubul metalic, se va in- | 
depărta рта depusă fie prin lovituri uşoare cu virful unui 
ciocan, fie prin introducerea tubului metalic într-o soluţie de apă 
acidulată (5095 acid clorhidric), după care se spală si se 
clăteşte cu multă apă curată (fig. VII.12) 


Depunere de piatră 


Flansă capac 


Fig. VIL12. Curăţirea elementului de rezis- 
tentà. 
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3. 


4. 


5. 


Defeetul 
Cauza 
Remedierea 


Defeetul 


Cauzele 


Remedierea 


Defeetul 


Cauzele 


Remedierea 


Becul de semnalizare nu se aprinde, deși apa se incálzeste 
Becul este ars sau nu este bine insurubat 


Se insurubeazá bine becul in dulie si dacá totusi nu se aprinde 
inseamnă cá este ars și trebuie înlocuit 


Picături de apă se preling pe la imbinarea flansei cu partea 
inferioară a rezervorului de apă caldă 

Garniturile nu realizează etansarea la asamblarea Пап$еї cu re- 
zervorul si la fixarea pe flansá a elementului incălzitor, a sondei 
termostatului si la racordurile conductelor de apă caldă și rece 
În cazul în care se constată picături sau prelingeri de apă pe la 
garnitura de etanșare a Пап$еї cu rezervorul se string in cruce 
şuruburile de fixarea flansei, iar dacă prelingerea continuă se 
înlocuiește garnitura 

În cazul cind se constată același defect in zona de fixare pe flansá 
a elementului incálzitor se string bine suruburile de fixare, iar 
dacă prelingerea apei continuă se inlocuieste garnitura 

În cazul cind se constată picături de apă la fixarea sondei termo- 
statului se înlocuieşte garnitura, dacă după ce se string suruburile 
apa continuá sá picure 

În cazul neetanseitálii la imbinarea conductelor de apă rece 
$i apă caldă se procedează mai intii la stringerea piulițelor olan- 


deze și apoi la înlocuirea garniturilor, dacă continuă prelingerea 
apei 


Picături sau scurgeri de apă se preling pe la „supapa combinată“ 
de la boilerul cu scurgere sub presiune 

Depuneri de piatră sau impurități pe suprafața de etanșare la 
supapa de siguranţă si de reţinere 

Depășirea presiunii maxime admisă la supape 

Garniturile de etanșare deteriorate sau imbătrinite 

Arcul supapei corodat sau fără elasticitate 

Pentru punerea în stare de funcţionare corectă a supapei de si- 
guranţă si de reţinere se procedează astfel (v. fig. VIL11): 

în cazul depunerilor de piatră sau alte impurități, la supapa de 
siguranță, se rotește într-un sens si în altul, de citeva ori, bu- 
tonul supapei pină se obține o etanșare corectă, iar la supapa de 
reținere se demontează si se curăță piesele din interiorul supapei 
în cazul depásirii presiunii maxime de 6 daN/cm? la supapa de si- 
guranță se vor determina cauzele care au condus la formarea pre- 
siunii peste limită în interiorul rezervorului de apă caldă, pentru 
a se lua măsurile de funcţionare normală a boilerului 

în cazul deteriorării garniturilor de etanșare, precum si in cazul 
corodării arcurilor, acestea se inlocuiesc cu altele noi, originale, 
după care se reglează supapele Ja presiunile lor nominale 


G. APARATE ELECTROCASNICE PENTRU PREGĂTIREA 
ALIMENTELOR 


Aparatele electrice folosite la pregătirea alimentelor reprezintă 
in ansamblul aparatelor electrocasnice gradul de dotare cel mai ridicat, 
datorită multiplelor operaţii ce se pot realiza cu acestea, la gătitul 
mincárurilor într-o gospodărie. 

Dintre aceste aparate electrocasnice, un grup de aparate sint echi- 
pate cu elemente încălzitoare, fiind folosite la prepararea alimentelor 
prin fierbere, prăjire sau coacere, cum sînt plitele, mașinile de gătit etc., 
iar un alt grup de aparate sint echipate cu motoare electrice, a căror 
mișcare de rotație este folosită la diverse operaţii culinare de măcinare, 
baterea spumei, amestecarea si omogenizarea unor preparate si altele. 


1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice eu elemente în- 
călzitoare pentru pregătirea alimentelor 


Din punct de vedere constructiv si al domeniului de folosire in 
această grupă de aparate electrocasnice cu elemente incálzitoare se 
cuprind pliteie electrice, maşinile electrice de gătit, vasele fierbătoare, 
termoplonjoarele si prăjitoarele de piine. 

a. Plitele electrice. Plitele electrice sint de o formă constructivă 
uşoară și simplă, avind un domeniu limitat de folosinţă la pregătirea 
alim entelor. 

După tipul elementului încălzitor cu care sînt echipate plitele 
electrice se disting: plita electrică cu element încălzilor vizibil; plita 
electrică cu element încălzilor in tub metalic si plita electrică cu disc metalic, 

PLITA ELECTRICĂ CU ELEMENT  ÎNCĂLZITOR VIZIBIL. Plita 
"electrică cu element încălzitor vizibil are în componența ei următoarele 
părţi principale (fig. VII.13): J 

1) Corpul plilei, executat din tablă de oțel protejată la exterior 
prin vopsire, emailare sau prin acoperire galvanică. 

2) Elementul încălzitor, format dintr-o placă ceramică şi o rezis- 
tenfá electrică. Pentru a se asigura o bună fixare şi protecție a rezisten- 
[еї electrice, in placa ceramică sînt practicate o serie de canale în care 
se introduce conductorul rezistenţei (fig. VII.14). Placa ceramică este 
amplasată: în corpul plitei astfel încit distanța față de fundul vasului 
ce se așează pe plită să fie de cel puţin 3 mm și cel mult 6 mm. 

Punerea in funcliune a plilei se face cu ajutorul cordonului de ra- 
cordare amovibil, conectindu-se la fişa cu guler de protecţie a aparatului 
priza montată la un capăt al cordonului, iar la priza de curent conectin- 
du-se fișa eordonului, deoarece plita nu este prevăzută cu întrerupător. 
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Fig. VII.13. Plită electrică cu element încălzitor 
vizibil. 


Rezistenta de incalzire 


Fig. VIL14. Element incálzitor 


vizibil. 
ceramică 
E т de absorbită de rezistența electrică 100—1 000 W ; 
ad timpul de періге pînă la starea de incan- 


5 min. 


is ta vata în tub д are în componența 
ineipale (fig. VII.15) : 


Element incâlzitor . Capacul ріне! 
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Fig. VII.15. Plită electrică cu element încălzitor în tub metalic. 


1) Corpul plitei, executată din tablă de oțel protejată prin vopsire 
împotriva coroziunii. 

2) Elementele incülzitoare in tub metalic, unul de 400 W si al doilea 
de 600 W. 

Elementele încălzitoare in tub metalic (fig. VII.16) au o construcție 
în formă de spirală, tubul fiind executat din oţel inoxidabil, iar conduc- 
torul rezistenței electrice dintr-un aliaj de crom-nichel înglobat într-un 
material termoizolant. 

Această formă de construcţie în tub metalic are avantajul că re- 
zistenfa electrică nu este în contact direct cu aerul şi totodată este 
ferită de contactul cu lichidele care pot deversa în timpul pregătirii 
alimentelor. 

Punerea în funcţiune a plitei se face prin conectarea fişei cordonului 
de racordare la priza de curent, după care se acționează succesiv asupra 
comutatorului pentru cele 3 trepte de puteri absorbite de rezistentele 
electrice (400, 600 şi 1000 W). 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea maximă absorbită de elementele încălzitoare 1 000 W : 

— intensitatea curentului nominal WEA 

PLITA ELECTRICĂ CU DISC METALIC. Principalele elemente com- 
ponente ale plitei electrice eu dise metalic sînt următoarele (lig. VII.17) 

1) Discul metalic, turnat din fontă prelucrată, are la partea supe- 
rioară o suprafață netedă şi curată, iar la partea inferioară sìnt prevă- 
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Fig. VII.16. Element incálzitor 
in tub metalic. 
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Fig. У11.17. Plită electrică cu disc metalic. 


zute canalele pentru introducerea elementelor încălzitoare ; faptul că 
discul metalic este masiv, durata de încălzire este mai mare la început, 
în comparaţie cu tipurile de plite anterioare, în schimb după deconec- 
tarea plitei de la priza de curent, ea se răcește mai încet. 

2) Elementele încălzitoare una de 400 W şi cealaltă de 600 W, 
executate din crom-nichel, protejate cu mărgele izolatoare înainte de 
introducerea lor în canalele discului metalic. 
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Fig. УП.18. Maşină electrică de gătit. 


3) Placa intermediară, executată din oţel, amplasată sub discul 
metalic, între acestea fiind aşezate o placă termoizolantă din azbest, 
pentru protejarea elementelor încălzitoare de orice atingere sau pătrun- 
derea unor corpuri străine. 

În plus, aparatul mai este prevăzut cu o oglindă metalică pentru 
dirijarea radiațiilor calorice spre plită si un comulator pentru conectarea 
rezistenfelor la circuitul electric. 

Plitele electrice cu discuri metalice se execută pentru diferite puteri 
cum sînt cele de 300—400 W prevăzute cu un singur disc, sau cele cu 
puteri de 800—1 000 W prevăzute cu două discuri (fig. VII.18). 

Punerea ir funcliune se face prin racordarea cordonului cu fisá 
al plitei la priza de curent si acţionarea succesivă a comutatorului, cores- 
punzător treptelor de puteri ale elementelor încălzitoare. 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de elementele încălzitoare 300—1 000 W ; 

— intensitatea curentului electric 4,5 A. 

b. Maşina electrică de gătit. Maşina electrică de gătit, dotată cu 
unul sau mai multe discuri metalice; cu un cuptor si un grătar, satis- 
face într-o măsură mult mai mare cerințele solicitate la prepararea ali- 
mentelor, în comparaţie cu plitele electrice. 

Maşina electrică de gătit are în componenţa ei următoarele părţi 
principale (fig. VII.19): y 

1) Corpul masinei, format dintr-un şasiu care serveşte ca suport 
pentru susținerea celorlalte componente ale maşinei, avind părțile 
exterioare acoperite cu tablă decapată, protejată prin emailare în alb. 

2) Discurile încălziloare, respectiv „ochiurile de gătit“, avînd mon- 
tate pe partea inferioară a discurilor elementele incülzitoare. 

` 3) Cuptorul, prevăzut cu două elemente încălzitoare, fiecare avind 
cîte două rezistențe electrice de 500 W, izolate cu mărgele de steatită, 
aşezate într-un suport de plăci metalice, asamblate prin nituire. 
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Fig. VIL19. Plită electrică cu două discuri metalice. 
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Fig. VIL20. Asezàrea corectá a vaselor pe 
plita electrică. ў 


4) Tabloul de comandă, montat pe partea frontală a masinei de gătit 
care cuprinde: 

9 butonul termostatului, pentru comanda şi reglarea temperaturii. 
cuptorului ; 

e butoanele comulaloarelor, pentru comanda și reglarea temperaturii 
discurilor încălzitoarelor de la 240 la 490°C ; 

9 lămpile de semnalizarea funcționării cuplorului şi discurilor in- 
călzitoare. 

Punerea în funcțiune a mașinei electrice de gălil se face prin conec- 
tarea fişei cordonului de racordare la priza de curent, după care se 
manevrează după caz butoanele de comandă ale discurilor încălzitoare 
sau butonul temostat al cuptorului. 

Pentru ca să se realizeze un conctat cit mai bun pe suprafaţa discu- 
rilor incálzitoare, respectiv, o transmitere optimă a căldurii, se reco- 
mandă ca vasele pentru pregătirea alimentelor să aibă fundul plat şi 
un diametru apropiat de cel al discurilor (fig. VII.20). 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de discurile incălzitoare 2 200 (4 200) W; 

— puterea absorbită de rezistentele cuptorului 2000 W; 

— intensitatea maximă a curentului 16 A. 

Datorită puterii mari absorbită de maşina electrică de gătit, ali- 
mentarea cu energie electrică a acesteia trebuie să se facă printr-un 
circuit separat, prevăzut cu siguranfe la tabloul de 16 A. 

c. Vasele fierbátoare electrice. Pentru pregătirea unor alimente 
care se consumă zilnic sau foarte des, cum sînt ceaiul, laptele, cafeaua, 
compotul etc., se folosesc vasele fierbătoare electrice, pentru care se 
recomandă să nu fie utilizate în alte scopuri. 

Principiul de funcționare este asemănător cu cel al aparatelor pre- 
zentate mai sus, avind elementul incălzitor înglobat la partea infe- 
rioară a vasului fierbător. 

Dintre vasele fierbătoare cel mai mult folosite se menționează ceai- 
nicul şi oala fierbătoare (fig. VII.21). 

CEAINICUL executat din aluminiu sau alamă nichelată, cuprinde 
două compartimente, unul în care se pune apa pentru pregătirea ceaiului 
şi altul, în care este amplasat elementul încălzitor legat la o fişă de 
aparat cu guler de protecţie. Geainicul este prevăzut cu un capac pentru 
inchiderea ermetică a vasului şi cu un miner izolant pentru transportarea 
şi manevrarea lui (fig. VIL21, a). : 

Racordarea ceainicului la priza de curent se face cu ajutorul unui 
cordon amovibil. : 

Caracteristicile tehnice : i 

— puterea absorbită de elementul încălzitor 600 W; 


— capacitatea vasului ың ho 
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Fig. VIL21. Vase fierbátoare cu element încălzitor. 


OALA FIERBĂTOARE, executată din aluminiu sau alamă nichelată 
are elementul încălzitor amplasat, de asemenea, în fundul -dublu al 
vasului. Oala fierbătoare are prevăzut un capac cu miner izolant, precum 
şi un miner pentru manevrare si deplasare (fig. VII.21, b). 

Unele oale fierbátoare sint dotate cu fluier de semnalizare sau cu 
limitator automat de protecție impotriva supraincăizirii. 

Caracteristicile tehnice : 


— puterea absorbită de elementul incălzitor 800 W; 
— intensitatea curentului nominal 36 A; 
— capacitatea vasului 211. 


d. Termoplonjorul electric, 'Termoplonjorul este folosit pentru 
încălzirea si fierberea lichidelor conținute intr-un vas rezistent la tem- 
peratură ridicată. 

Termoplonjorul (fig. VII.22) este alcătuit dintr-o rezistenţă elec- 
trică introdusă într-un tub metalic, nichelat sau cromat, de forma 
unei spirale, rezistenţa fiind 
înglobată într-un material 
izolant termorezistent. Ca- 
Gordon petele rezistenfei electrice 
sint imbinate prin lipire cu 
capetele cordonului de ra- 
cordare la priza de curent, 
îmbinarea fiind protejată 
de corpul termoizolant al 
clemei de imbinare. 

Termoplonjoarele se 
executá in diferite forme 


Fig. VII.22. Termoplonjor electric. constructive si de puteri 


Element incálzito: 


de la 200 la 600 W, cele mai uzuale plonjoarele fiind pentru încăl- 
zirea lichidelor pină la 200 ml. 

Punerea în funcţiune a termoplonjorului se face numai după ce corpul 
încălzitor a fost introdus în apă, în caz contrar producindu-se arderea 
rezistenţei electrice. 

De asemenea, mai trebuie avut grijă ca nivelul lichidului din vas 
să fie între cele două repere marcate pe corpul plonjorului, scufundarea 
în afara acestor limite provocind arderea rezistenței. Scoaterea plon- 
jorului din lichidul încălzit se va face numai după deconectarea lui de 
la priza de curent : 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de rezistenţa electrică 200—600 W 

— intensitatea maximă a curentului 2,8 A. 

e. Prăjitorul de piine, Prăjitorul de pline este un aparat electro- 
casnic folosit deseori pentru prăjirea feliilor de piine în anumite situații. 

Elementele componente ale prájitorului de piine (fig. VII.23) 
sint formate, in principal, dintr-un corp metalic în interiorul căruia 
este amplasat elementul încălzitor cu rezistențe electrice descoperite 
în poziţie verticală, protejate pe ambele fete de grătare metalice. De 
asemenea, aparatul mai este prevăzut cu grile exterioare rabatabile, 
care au rolul de a susține în poziţie verticală feliile de piine ce urmează 
să fie supuse prăjirii. 

Punerea în funcțiune a prăjitorului de piine se tace prin racordarea 
directă a elementului încălzitor, cu ajutorul cordonului cu fişă la priza 
de curent. 
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Fig, VIL23. Prájitorul electric de pline. 


 Caracleristicile tehnice : 
— puterea absorbită de elementul incálzitor 200—300 W ; 
— tensiunea nominală a curentului 220 V. 


2. Defectele posibile la aparatele electrocasnice cu elemente in- 
călzitoare pentru pregătirea alimentelor și remedierea lor 


< ГА PLITELE ELECTRICE 


1. Defectul — Plita electricá nu incálzeste 
Cauzele — Rezistenţa electrică este Intreruptá sau legăturile la borne 
sint desfăcute 
—  Întrerupătorul sau comutatorul este defect 
Remedierea — Pentru punerea Їп stare de funcționare se procedează astfel : 

— 1n cazul în care rezistența electrică vizibilă este Intreruptá se va 
incerca innádirea celor două capete rupte pe œ lungime de 
30—40 mm, dacă conductorul nu a ajuns la o imbátrinire si o 
fragilitate avansată 

— dacă ruptura este In apropierea bornei de conexiuni se vor întinde 
spirele rezistenței atit clt este necesar pentru refacerea legăturii 
la borná; innádirile avind o durată scurtă de funcționare, 
această formă de remediere se recomandă să se facă numai in 
cazuri deosebite, de preferință fiind inlocuirea rezistenţei cu alta 
nouă 

— n cazul in care legăturile rezistenţei sint desfăcute, acestea vor fi 
refăcute, urmărindu-se realizarea unui contact strins la borne 

— їп cazul cind intrerupátorul este defect, datorită blocării siste- 
mului de basculare sau a lipirii contactelor se va Incerca deblo- 
carea sistemului, precum $i curățirea contactelor cu o pilă fină, 
iar in cazul In care piesele sint deteriorate se va inlocui intreru- 

Н pătorul defect cu unul nou original 

2. Defectul — Plita nu Incálzeste la temperatura normalá 
Cauza — Rezistența electrică montată este pentru o altă tensiune 
Remedierea — Se inlocuieste elementul incálzitor cu unul nou original, care 
să corespundă din punct de vedere al tensiunii curentului de 
alimentare ; la o funcționare normală temperatura elementului 

Incálzitor trebuie să fie de 800°C 

| 3. Defectul — Plita se supraincálzeste 

Cauzele — Tensiunea curentului eJectric este mai mare decit cea a rezistenței 
electrice montată pe aparat 

— Între două puncte ale rezistenței există un contact sau o atingere 
anormală 

Remedierea — În cazul In care tensiunea curentului de la priza de curent este 
mai mare decit tensiunea nominală a rezistenței electrice, se 
Inlocuieste elementul incălzitor cu unul nou original, care să 
corespundă tensiunii de la priză 

— În cazul existenţei unui contact anormal între două puncte ale 
rezistenței se va proceda la Inlocuirea elementului incălzitor, 
dacă nu este posibilă desprinderea contactului si așezarea rezisten- 
ei în poziție corectă ; In caz contrar se va produce o încălzire 
exagerată a rezistenței pe partea prin care trece curentul electric, 
ridicindu-se temperatura peste limitele admise, provocind 
arderea rezistenței 


LA MAŞINA ELECTRICĂ DE GĂTIT 


А 


1. Defectul — Cuptorul nu !ncálzeste 

Cauzele Rezistenfele electrice ale cuptorului au legăturile desfăcute de la 
borne 
Termostatul este defect 

Remedierea Pentru a determina dacă defectul este localizat la elementele tn- 
călzitoare sau la termostat se procedează astfel : 
se verifică continuitatea electrică a elementelor incálzitoare ale 
cuptorului, cu ajutorul unui ohmetru, prin măsurarea rezistenţei 
la bornele de legătură ; în cazul în care se constată că circuitul | 
este întrerupt se verifică toate legăturile si cele care sint desfá- 
cute se refac cu multă atenţie 
In cazul în care din verificare a rezultat că elementele fncálzitoare 
nu au rezistenfele întrerupte, se trece la testarea termostatului 
prin măsurarea continuității electrice la bornele de ieşire, butonul 
termostatului fiind pe poziția de funcționare a cuptorului ; în 
situaţia cind se constată că circuitul este intrerupt, inseamnă că 
termostatul este defect și trebuie înlocuit cu unul non original 


2. Deleetul Cuptorul nu incălzeşte 1n mod uniform 
Cauza — Unul din elementele incálzitoare are rezistența arsă 
Remedierea — Constatarea intreruperii circuitului electric se face cu ajutorul 
unui ohmetru, desfăcindu-se de la borne legăturile rezistenței | 
şi másurindu-se succesiv continuitatea electrică | 
În cazul in care se constată că una din rezistențe este înlreruptă, | 
se trece la înlocuirea ei astfel (fig. V 11.24) : 


Plăci de fixare superioare Gáuri pentru nituri 


Rezistente 
electrice 


Placă port rezistență 


Fig. V1L.24. înlocuirea elementului incălzitor de la cuptorul 
maşinii electrice de gătit. 


— se demontează peretele posterior al cuptorului, se desfac legăturile 
la conexiunea elementelor incălzitoare, după care se scoate ele- 
mentul Incálzitor din ghidaj prin tragere spre exterior ; 

— se desfac plăcile de fixare ale elementului Incălzitor prin tăierea 
cu dalta a niturilor respective ; separindu-se plăcile de fixare 
superioare de placa portrezistenţă 

— se scoate rezistența electrică defectă din locașul plăcii portrezis- 
tenţă, după ce In prealabil au fost desfăcute legăturile la borna 
de conexiuni 

cei CL așează noua rezistenţă In locasul plăcii portrezistenţă, se fac 
legăturile capetelor rezistenţei la borna de conexiuni, după care 
se așează prin suprapunere plăcile de fixare superioare 

— se asamblează prin nituire plăcile de fixare superioare cu placa 
рогігегіѕіеп{й, formind astfel elementul Incălzitor, după care se 
introduce In ghidajul cuptorului, se montează peretele posterior 
Si se refac legăturile electrice la conexiunea elementelor incăl- 
zitoare 

— se face proba de funcţionare pentru a se constata că elementele 
Incălzitoare ajung la temperatura respectivă, poziţia butonului 
termostat fiind pe cuptor 


3. Deleetul — Toate discurile Incălzitoare nu funcţionează, iar lampa de sem- 
nalizare nu se aprinde 


Cauza — Termostatul este defect 
Remedierea — Fiind o cauză comună tuturor discurilor incălzitoare, se procedează 
astfel : 


— se așează butonul termostatului pe poziția „0“, după care se 
rotesc butoanele de comandă ale discurilor incălzitoare pe una 
din cele 4 trepte de încălzire 

— se verifică circuitul electric al rezistențelor de la discurile Incál- 
zitoare cu ajutorul ohmetrului, la bornele de intrare în termo- 
stat și în cazul In care se constată lipsa de continuitate electrică, 
inseamnă că termostatul este defect 

— se înlocuiește termostatul defect cu unul original, avind grijă 
să se respecte Intocmai legăturile la bornele termostatului a 
conductoarelor electrice, după care se va face proba de 


funcționare 
4. Defectul — Unul din discurile incălzitoare nu funcționează 
Cauzele — Rezistenţa electrică de la discul incălzitor este arsă 
— Comutatorul discului incălzitor este defect 
Remedierea — Pentru localizarea defectului şi remedierea lui se procedează astfel : 


— se verifică continuitatea rezistenţei electrice a discului incălzitor 
a celui іп cauză, cu ajutorul unui ohmetru, butonul termosta- 
tului fiind pe poziţia „О“, iar butonul comutatorului respectiv 
fixat pe una din treptele de Incálzire 

— In cazul în care se constată lipsa de continuitate electrică, se 1п- 
locuiește rezistența defectă a discului incălzitor cu alta originală, 
de aceeași dimensiune și putere 

— in cazul cind din testare rezultă că rezistența electrică este bună, 
inseamnă că defectul este localizat la comutator, care trebuie să 
fie inlocuit cu unul original 
Atenție ! 

— Toate testările pentru verificarea continuității electrice a circui- 
telor se vor face numai după ce s-a scos din priza de curent fişa 
cordonului de racordare, pentru ca maşina electrică de gătit să 
nu fie sub tensiune 
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— Pentru accesul la partea elecirică a maşinei de gătit, în vederea efec- 
tuării măsurătorilor de tensiune si de rezistență, precum si pentru 
efecluarea | remedierilor se procedează astfel : 

— se scot butoanele de comandă ale termostatului și comutatoarelor, 
prin tragere axialá 

— se deschide usa cuptorului $1 se deşurubează cele două șuruburi 
de fixare aflate In partea inferioară a plăcii frontale 

— se demontează placa frontală şi astfel devine posibil accesul la 
cele două şuruburi care fixează suportul comütatoarelor pe şasiu ; 
prin deșurubarea acestor şuruburi, plita impreună cu suportul 
comutatoarelor devin rabatabile, putindu-se efectua comod 
testările si remedierile 


LA TERMOPLONJORUL ELECTRIC 


1. Defeetul — Termoplonjorul nu se încălzeşte 
Cauzele — Legăturile rezistenței electrice cu conductoarele cordonului de 
racordare sint desprinse 
— Rezistenţa electrică este arsă 
Remedierea — Se verifică continuitatea electrică a plonjorului, prin conec- 
tarea ohmetrului la bornele fişei cordonului de racordare și În 
cazul în care se constată că rezisten[a este întreruptă se procedează 
astfel : 
— se Indepárteazá corpul izolant din bachelită, corp ce îmbracă 
imbinarea capetelor rezistenţei cu cele ale conductoarelor 
— in cazul In care se constată că legătura rezistenţei este desprinsă, 
se reface prin lipire cu ajutorul pistolului de lipit, după care corpul 
izolant se readuce în poziţia iniţială ; în situația іп care corpul 
izolant a fost deteriorat se face izolarea cu cordon de azbest, după 
care se intășoară imbinarea sub formă de spirală cu cordon 
izolant 


Defectele posibile la vasele fierbătoare electrice si la prăjitorul 
de piine electric fiind asemănătoare cu cele de la plitele electrice, reme- 
dierile lor se vor face în mod similar. 


3. Tipuri construetive de aparate electrocasnice echipate cu motoare 
electrice pentru pregătirea alimentelor 


Din punct de vedere constructiv. şi al domeniului de folosire în 
această grupă de aparate electrocasnice pentru pregătirea alimentelor 
echipate cu motoare electrice se cuprind risnila electrică de cafea, mizerul 
şi aparatul eleclric universal, ca fiind cele mai uzuale într-o gospodărie. 

a. Rişniţa electrică de ealea. Risni[a de cafea este îolosită deseori 
la măcinarea boabelor de cafea, într-un timp foarte scurt şi fără efort 
fizic. 
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Fig. VII.25. Risnitá de cafea. 


Acest aparat are următoarele părți principale (fig. VII.25) : 

1) Carcasa, de formă cilindrică executată din material plastic, în 
| interiorul căreia se află compartimentul cu paletele de măcinarea boa- 
belor de cafea și compartimentul cu motorul electric, întrerupătorul 
şi conexiunile electrice, 

2) Motorul electric, de tip serie monofazat cu colector, pe axul 
căruia este montat dispozitivul de măcinare. 
În plus, aparatul mai este prevăzut cu un capac din material plastic, 
cu un bulon de acţionarea intrerupátorului, prin intermediul unei tije 
$i eu un cordon de racordare cu fişă. 
~ Punerea în funcţiune a risnifei se face după ce au fost introduse 
boabele de cafea în compartimentul de măcinare, prin apăsare asupra 
„ butonului de acţionarea motorului electric. 


Caracleristicile tehnice : m 

— puterea nominală a 
motorului electric 110W; 

— turafia motorului elec- 
tric 18 000 rot [min ; 

— capacitatea de mácina- 
rea boabelor 50 g/min ; 

— dupá un minut de 
funcționare se face o pauzá 
de 25 min. 

b. Mixerul. Mixerul este 
mai mult folosit pentru ames- 
tecarea si omogenizarea lichi- 
delor, a aluatelor, baterea 
spumei (frisca), amestecarea 
unor preparate etc., operaţii 
ce se fac cu ajutorul unor 
dispozitive agitatoare. 

Mixerul are următoarele 
elemente componente prinei- , 
pale (fig. У11.26): 

1) Corpul de bazá, exe- 
cutat dintr-un material plastic 
dur, in care se aflá montat 
motorul electric şi reductorul 
de turație. 

2) Capacul, executat din 
material plastic dur, pe care 
este montat butonul de acţio- 
narea motorului, precum $i 
minerul pentru transportare 
şi manipularea aparatului. 

3) Motorul electric, де 
tip serie monofazat cu colec- 
tor, care este cuplat cu un f 
reductor, aşezat in faţa moto- Fig. VI1.26. Mixer. 
rului si care acţionează asupra ; i 
„axelor braţelor agitatoare. La unele tipuri de mixere motorul electr! 
are două sau trei trepte de turafii, comandate de un comutator in ser 

4) Agilalorul, format din două brațe demontabile, care se rotesc 
în sens contrar. ый. м { 

Punerea în funcţiune a mixerului se face prin conectarea fişei cor- 
donului de racordare la priza (de curent), după ce în prealabil au fost 
montate braţele agitatoare necesare respectivei operaţii culinare. _ 


Capac 
Corpul de bază 


Reductor 


PR 


P OE 


Caracteristicile tehnice : 

— puterea nominală a motorului electric 125 W; 

— turapia motorului electric 10 000—15 000 rot/min; 

— timpul de folosire de la 5 la 30 min, după care urmează o pauză 
de 30 min. 

c. Aparatul electric universal. Aparatul electric universal, cunoscut 
şi sub denumirea de „robot de bucătărie“, este destinat executării unui 
număr mare de operaţii culinare. Acest robot execută cu ajutorul unor 
dispozitive cu care se echipează, operaţii culinare cum sînt tăierea și 
tocarea fructelor și legumelor, măcinarea miezilor de nucă, rișnirea pi- 
perului si a zahărului, tocarea cărnii si altele. 

Dintre aceste operaţii culinare, de mare utilitate este aparatul 
electric universal la tocarea cărnii, aparatul funcfionind in acest caz 
ca o mașină de tocat carne. Б 

Părţile principale ale maşinii de tocat earne sint (fig. VII.27): 
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Fig. VIL27. Maşină de tocat carne electrică. 


1) Dispozitivul de antrenare, în care este cuprins motorul electric, 
de tip serie, monofazat cu colector, avind turaţia de 12 000— 14 000 
rot/min si reductorul de turație, pentru reducerea turaţiei la 150 rot/min. 
dispozitivul de antrenare este cuprins într-o carcasă din material plastic 
dur, pe care se află montat intrerupátorul electric. 

2) Dispozitivul de tocare format dintr-o serie de piese metalice şi 
anume : corpul locător ce se cuplează cu corpul dispozitivului de antre- 
паге, arul melcat ce se cuplează cu axul reductorului, cuțitul de tăiat 
și local, sila si piulița de fixarea pieselor în corpul tocátor. 

În plus, mașina mai este prevăzută cu o pilnie de umplere cu carne 
şi un dop pentru apăsarea cărnii în corpul tocător. 

Punerea in funcțiune a mașinei electrice de tocat carne se face prin 
conectarea fişei cordonului de racordare la priza de curent, după care 
se introduc bucăţile de carne în maşină şi se acționează asupra între- 


rupătorului. 
Caracterislicile tehnice : 
— puterea nominală a motorului electric 100 W 
— durata de funcţionare 10 min după care urmează o pauză 
30 min. 


4. Defectele posibile la aparatele electrocasnice echipate eu mo- 
toare electrice pentru pregătirea alimentelor şi remedierea lor 


А 


LA RISNITA ELECTRICĂ DE CAFEA 


————  —————-—— 


1. Defeetul — Aparatul nu funcţionează la acţionarea Intrerupátorului 
Cauzele —  Întrerupătorul este defect 
— Motorul electric este ars i 
Remedierea — Pentru localizarea defectului la înlrerupălor si remedierea lui se 


procedează astfel : 

— se scot cele două şuruburi de asamblarea plăcii suport cu car- 
casa Indepártindu-se cu grijă una de alta, atit clt este posibil 
ca să se poată desface legăturile electrice din interior 

— se verifică dacă contactele lamelor de la Intrerupátor sint oxidate 
pentru a fi curățate cu o pilă fină 

— se verifică dacă la apăsarea cu ajutorul tijei de acţionare lama 
elastică superioară face un contact corect cu lama inferioară, 
pentru a se face reglarea lamei superioare 

— se verifică dacă la apăsarea butonului de acţionare, tija nu se Infe- 
peneste In locasul ei, datorită depunerii pulberii de calea, In care 
caz se curăță bine cu o cirpă uscată, atit tija, clt si locasul ei 

— În cazul în care Intrerupátorul este deteriorat se Inlocuieste cu 
unul original 

— Pentru Înlocuirea molorului, in situația În care s-a conslaíal că este 
ars, se procedează asifel : 

— se Indepárteazá suportul motorului de carcasă, prin  deşuru- 

barea celor două şuruburi de asamblare 
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— se deșurubează dispozitivul de cuplare dintre motorul electric si 
mecanismul de măcinarea boabelor de cafea 

— se desfac legăturile conductoarelor de la motorul electric, 
fixInd pe acestea numere de identificare, care să servească la mon- 
tarea motorului nou 

— se scoate motorul defect eliberat de orice legături și se introduce 
noul motor, după ce In prealabil a fost verificat asupra integrităţii 
lui și a bunei stări a bobinajului 

— se face montarea motorului electric In sensul invers al operaţiilor 
avute la demontare, după care se asimblează cu carcasa apara- 
tului si apoi se verifică buna funcționare a rișniţii electrice de 


cafea 
aa N N a N O 
2. Delectul — Motorul electric ajunge la turaţii peste limitele admisibile 
Cauza "= Dispozitivul de măcinare nu este bine fixat pe axul motorului 
electric 


Remedierea — Dispozitivul de măcinare nefiind fixet pe axul motorului, tu- 
гаа motorului depăşeşte limitele admisibile, deoarece motorul 
nu mai este supus efortului de măcinare: pentru remediere se 
stringe bine piulița specială а dispozitivului de măcinare pe 
axul motorului electric 


LA MAŞINA ELECTRICĂ DE TOCAT CARNE 
——————— 


1. Deleetul — Aparatul nu funcţionează, motorul fiind blocat 
Cauza — În angrenajul reductorului există un corp străin sau roțile din- 
i țate ale reductorului sint gripate 
Remedierea — Pentru localizarea defectului la dispozitivul de antrenare a. maşinei 
de local carne se procedează asifel : 

— se demontează placa de bază a dispozitivului de antrenare, prin 
deșurubarea celor 4 şuruburi de fixare 

— In cazul In care se constată că angrenajul reductorului are un corp 
străin intre roţi, acesta se Indepárteazá, după care se face o 
probă de rotire manuală a intregului dispozitiv de antrenare 
(motor-reductor) 

— In cazul cind s-a produs griparea roților dințate ale reductorului, 
prin manevrári ușoare se readuc roțile dințate la starea normală 
de angrenare, se controlează dantura acestora, pentru a nu se 
fi produs o deteriorare a lor si care să constituie cauza gripării 

— se trece la regiajul corect al jocului dintre axul danturat al moto- 
гиш sau al pinionului de atac cu roțile dințate ale reductorului ; 
in acest scop, se va avea grijă ca jocul să nu fie prea mare, care 
să atragă după sine o uzură prematură a roților dințate sau jocul 
să fie prea mic, care să provoace griparea roţilor 


лт 


În ceea се priveşte defectele posibile la mixere; acestea sint ase- 
mănătoare cu cele de la mașina de tocat carne, ele fiind localizate, de 
asemenea la dispozitivul de antrenare a braţelor agitatoare. 
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D. FRIGIDERE ELECTRICE 


Unul din cele mai folositoare aparate electrocasnice este frigiderul 
electric, aparat de strictă necesitate pentru conservarea și menţinerea 
calității produselor alimentare. 

Din punct de vedere constructiv se disting următoarele tipuri de 
frigidere : 

1) Frigiderul cu absorbție, dotat cu un agregat frigorific, care folo- 
seste energia termică de la un incălzitor electric pentru producerea 
frigului, iar ca agent frigorigen se foloseşte amoniacul. 

2) Frigiderul-cu compresor, dotat cu un agregat frigorific, care fo- 
loseste energia mecanică а unui compresor antrenat de un motor electric, 
iar ca agent frigorigen se folosește [reonul 12. 


1. Frigiderul electric cu absorbţie 


Frigiderul cu absorbţie este un aparat electrocasnic de o construcţie 
şi funcţionare simplă, fără piese în mișcare, fără să producă nici un fel 
de zgomot. 

Obţinerea temperaturii scăzute in camera frigorificá а frigiderului 
se realizează prin intermediul unui circuit al vaporilor de amoniac și 
al unui circuit al soluţiei de amoniac (fig. VIL28). : 

CIRCUITUL VAPORILOR DE AMONIAC începe de la ,fierbülor", 
in care se formează vaporii bogați de amoniac, cu o concentraţie de 
80—90%, ca urmare a încălzirii soluţiei de amoniac cu o rezistentă 
electrică. De la fierbător, vaporii bogaţi în amoniac trec in „rectificalor“, 
din care o parte din vaporii de apă condensează și revin în fierbátor. 
De la rectificator, vaporii de amoniac trec în ,deflegmalor", de unde 
vaporii fini de apă se întorc, de asemenea, în fierbător. De la defleg- 
mator, vaporii de amoniac purilicați ajung în „condensator“, in care se 
produce răcirea $i lichefierea vaporilor de amoniac. De la condensator, 
amoniacul sub formă lichidă se scurge în tubul sub formă de U, capătul 
liber intrind în „vaporizator“. După ce tubul U s-a umplut si picăturile 
de amoniac lichid au trecut în vaporizator, se produce fenomenul de 
laminare continuă prin difuziune. Са urmare acestui proces de lami- 
nare, se produce o scădere a temperaturii vaporilor de amoniac, care 
ajung la sub —10*G, absoarbe căldura din camera frigorificá, in care 
este amplasat vaporizatorul. De la vaporizator, vaporii de amoniac 
împreună cu hidrogenul H, ajung in „absorbitor“ unde se află soluţia 
săracă în amoniac, soluţie care absoarbe intens cu degajare de căldură, 
váporii de amoniac, lăsînd liber hidrogenul, care se întoarce în vapori- 


zator. : 
Си acest proces deabsorbire se încheie circuitul vaporilor de amoniac. 
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1 Fig. VIL28. Schema de funcţionare a agregatului de la frigiderul 
eu absorbție. 


CIRCUITUL SOLUȚIEI DE AMONIAC cuprinde un circuit al soluţiei 
sărace în amoniac de la fierbător la absorbitor şi un circuit al soluţiei 
bogate in amoniac de la absorbitor la fierbátor. 

Înainte de a ajunge la absorbitor, soluția săracă in amoniac trece 
printr-un schimbător de căldură, unde cedează o parte din căldura 
acumulată prin încălzire în fierbător. 

De la, absorbitor, soluția de amoniac care are o concentrație mai 
bogată, datorită vaporilor de amoniac proveniţi de la vaporizator, trece 
prin același schimbător de căldură absorbind căldura cedată de soluția 


săracă, după care ajunge la fierbător sub formă de soluție bogată în 
amoniac si preincálzitá. Cu aceasta se închide circuitul soluției de amo- 
niac. 


care sînt montate vaporizatorul, termostatul, instalaţia electrică, iar 
la partea inferioară microîntrerupătorul pentru lumină. 


t 
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Fig. VIL29. Frigider cu absorbţie. 


17. 


2) Agregalul frigorific, fixat prin şuruburi tn spatele dulapului, 
care cuprinde subansamblurile necesare realizării circuitului agentului 
frigorigen (fierbătorul cu rezistența electrică, rectificatorul, defleg- 
matorul şi schimbătoarele de căldură). : 

3) Usa, executată cu pereţi dubli, fata fiind din tablă vopsită în 
alb, iar spatele din material plastic, de o formă care permite depozi- 
tarea unor alimente si sticle cu băuturi; ușa este prevăzută cu închi- 
zător care se prinde într-un zăvor reglabil montat pe dulap, iar pentru 
etanșarea usei este prevăzută o garnitură de cauciuc. 

Punerea in funcliune a frigiderului cu absorbție se face prin conec- 
tarea fişei cordonului de racordare la priza de curent, după care se ré- 
glează termostatul pentru răcirea alimentelor la temperatura dorită. 

Caracteristicile tehnice: 


— capacitatea camerei frigorifice 110 1; 
— puterea absorbită de rezistența electrică 155 W; 
— consumul de energie electricá 1,84 kWh/zi. 


b. Defectele posibile la frigiderul eu absorbţie si remedierea lor 


1. Delectul — Frigiderul nu răcește 
Cauza — Rezistenţa electrică a elementului incălzitor este arsă 
Remedierea — Pentru а se constata arderea resistenfei electrice se procedează astfel : 


— se introduce fişa cordonului de racordare In priza de curent, după 
care se așează termostatul la poziția maximă de răcire 

— se verifică cu indicatorul de tensiune la bornele rezistenței elec- 
trice, dacă există tensiune ; în cazul existenței tensiunii, In- 
senmnă că rezistența este arsă și trebuie să fie înlocuită ; In acest 
scop, se desfac de la placa de conexiuni legăturile conductoarelor 
rezistenţei, precum și clema de fixare a elementului incălzitor, 
după care se montează noul element în ordinea inversă a ope- 
raţiilor de la demontare (fig. V 11.30) 


Fierbator | 


de incalzire 


de fixare 


Fig. VIL30. Montarea elementului de in- 
cülzire, 
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2. Defeetul — Becul electric nu se stinge, cind uşa frigiderului este inchisă 


Cauzele — Tija Intrerupătorului este dereglatá 
— Contactele lamei Intrerupátorului sint arse sau lipite 
Remedierea  — Pentru constatarea si remedierea acestui defect se procedează аз [еі : 


— se îndepărtează garnitura de etanşare, pe o mică porțiune de 
marginea dulapului cu o şurubelniţă, cind ușa frigiderului este 
inchisă ; 1n cazul In care becul este aprins, inseamnă că Intreru- 
pătorul este defect 

— se demontează Intrerupátorul, se rotește de 2—3 ori piulița de re- 
glare, după care se remontează Intrerupátorul 

— se verifică contactele de la lamele tntrerupátorului și în cazul cind 
sint lipite зїп arse se curăță eu o ра fină după deblocarea lor ; 
In cazul in care lamele cu contacte sint deteriorate se înlocuiește 
intrerupătorul, după care se face proba de funcționare 


3. Deleetul — Vaporizatorul nu răcește, deși fierbátorul este cald 

Cauza — Agregatul frigorific este infundat, datorită faptului că soluția 
de amoniac contine impurități sau conductele agregatului 
nu sint curate, ceea ce provoacă cristalizarea agentului frigorific, 
respectiv Infundarea conductelor si în final intreruperea circui- 
tului atit a vaporilor de amoniac, clt si a soluției de amoniac 

Remedierea — În această situaţie se procedează la regenerarea soluției de Incár- 
care a agregatului frigorific, prin răsturnarea dulapului cu 180° 
pentru ca vaporii de amoniac din tubul U să se combine cu restul 
soluţiei de amoniac ; după această operație se readuce frigiderul 
їп poziţia normală, verificindu-se verticalitatea perfectă a lui 


4. Deleetul — Frigiderul nu răcește suficient de bine 
Cauzele — Agregatul nu este așezat intr-o poziție corectă, ceea ce face ca 
vaporizatorul să fie cald, iar absorbitorul să fie rece | 

— Temperatura Inconjurátoare este peste limitele normale sau 
circulația aerului în jurul frigiderului nu este bună н 

Remedierea — Pentru corecta funcționare a frigiderului se procedează astfel : 

— зе reașează frigiderul intr-o poziție perfect verticală, verificindu-se 
cu ajutorul firului cu plumb, pentru ca să se asigure orizontalitatea 
vaporizatorulu si inclinația comdensatorului ; reásezarea se face | 
prin Încercări succesive pină cind se observă Incálzirea absorbi- 
torului, ceea ce inseamnă că circulația agentului frigorific a fost 
restabilită 

— se va alege un loc potrivit pentru așezarea frigiderului, care să 
asigure o circulație bună a aerului în spatele lui și ferit de surse 
de căldură, cu păstrarea distanțelor necesare de la perete 


а ———— 


5. Deteetul —  Vaporizatorul funcționează cu intermitență 
Cauza — Circuitul vaporilor de amoniac are pierderi de hidrogen, prin 
porii conductelor sau pe la îmbinările acestora | 
Remedierea — Întrucit aceste defecte depășesc posibilităţile de remediere ale 


depanatorului casnic, se va recurge la serviciile unui atelier de 
specialitate 


6. Deleetul — Termostatul este blocat si nu se poate porni frigiderul 
Cauza — Contactele electrice ale lamelor termostatului sint lipite 
Remedierea — Se scoate mai întli butonul de reghre a termostatului, apoi se 
demontează termostatul, controlindu-se starea contactelor si a 
lamelor ; In cazul cind sint lipite se deblochează, iar dacă con- 
tactele sint oxidate se curăţă cu o pilă fină; In situația In cire 
ele sint deteriorate se Inlocuiește termostatul cu unul original, 
după care se face proba de funcționare 
7. Defeetul — Nu se realizează etansarea cind usa frigiderului este inchisă 
Cauza — Garnitura de etanșare este uzată și Imbàtrinită 
Remedierea — Se aşează o fisie de hirtie între garnitura de cauciuc și peretele 


dulapului, după-care se inchide ușa frigiderului ; In cazul cind 
hirtia se trage cu ușurință, înseamnă că garnitura de cauciuc 
este uzată, imbătrinită si trebuie să fie Inlocuitá cu una originală, 
iar dacă garnitura este incă bună se aşează benzi de carton sub 
garnitură care preiau jocul dintre aceasta și peretele dulapului 


2. Frigiderul eleetrie cu compresor 


Frigiderul cu compresor prezintă o serie de avantaje în comparaţie 
cu frigiderul cu absorbție, din care se menţionează capacitatea de răcire 
a alimentelor la temperaturi mai joase de —12*C si de — 18°С, precum 
şi realizarea unui consum mai redus de energie electrică. 


Vaporizator 


| Tub 
ll capilar- 
Hj laminare | 
Condensator. | | 
| 
Vapori | 
de íreon 
comprimat Filtru | 
| | 
| | 
Bornă | 
tripolară | 


Capsula 


Fig. VIL3I. Schema de funcționare de la 
frigiderul cu compresor. 


In funcţionarea frigi- 
derului de compresor, tem- 
peratura scăzută in camera 
frigorificá se realizează prin 
intermediul circuitului in 
stare de vapori şi а circu- 
itului în stare lichidă (fig. 
VII.31). 

Circuitul agentului fri- 
gorigen începe de la aspi- 
rația compresorului vapo- 
rilor de freon, din interiorul 
capsulei, aflați la o presi- 
une şi temperatură joasă, 
pe care îi comprimă şi îi 
refulează în condensator. tot 
sub formă de vapori de 
freon, dar la o presiune si 
la o temperatură ridicată. 

În condensalor, freonu! 
se condensează la o tem- 


peratură cuprinsă între 35 


si 45°С, temperatură ce este mai ridicată față de mediul ambiant, 
cedind căldura de condensare în exterior. 

и De la condensator, freonul sub formă de condensat, după ce trece 
prin filtru pentru curăţire, intră în tubul capilar de laminare, cunoscut 
şi sub nu mele de destinzător, care are un ro! invers celui al compresorului, 
respectiv reducerea de la o presiune înaltă la o presiune joasă, necesară 
procesului de vaporizare. Din tubul capilar de laminare, freonul în stare 
lichidă intră în vaporizator $i fiind la o temperatură care este mai mică 
decit cea a mediului ambiant, respectiv cuprinsă între —10 si —20C, 
freonul absoarbe căldura necesară vaporizării din interiorul cuvei, în 
care se află vaporizatorul, producind astfel scăderea temperaturii în 
camera frigorilică. 

De la vaporizator, freonul in formă de vapori este asiprat în capsulă, 
în care se află si compresorul cuplat cu motorul electric de antrenare, 
de unde se reia ciclul de funcţionare a frigiderului de compresor. 

a. Construcţia frigiderului eu compresor. Frigideru! eu compresor 
are în componenţa lui următoarele părți principale (fig. VII.32): 

1) Dulapul, executat dintr-un schelet metalic îmbrăcat cu tablă 
de oţel vopsit la exterior în alb, în interiorul căruia este amplasată cuva 
frigorifică, izolată prin intermediul unui material termoizolant aflat 
între pereţii dulapului și ai cuvei; în interiorul cuvei sint amplasate 
compartimentul congelatorului în care este montat vaporizatorul, 
compartimentul cu rafturi pentru aşezarea vaselor cu alimente si com- 
partimentul pentru îrv-te si legume. 

2) A gregatul frigorific, montat în spatele dulapului. care cuprinde 
subansamblurile cu care se realizează circuitul freonului (capsula cu 
compresorul şi motorul electric, condensatorul, destinzátorul). 

3) Usa, avind partea din faţă din tablă vopsită în alb la exterior, 
iar partea din interior din material plastic, de o anumită formă care să 
permită aşezarea unor alimente şi sticle cu băuturi. 

Închiderea uşii se face cu ajutorul unui închizător montat ре uşă 
şi a unui zăvor montat pe dulap sau cu ajutorul benzilor magnetice. 
Etanşarea usei se face cu ajutorul unei garnituri din cauciuc. 

În plus, frigiderul mai este prevăzut cu un fermostal şi cu un releu 
de pornire şi de protecție, care are rolul de a introduce {а pornire, în cir- 
cuitul electric, o infásurare auxiliară a motorului electrie, precum $i 
de a asigura protecția motorului electrie împotriva supra solicitărilor 
şi temperaturilor ridicate. 

Punerea in funcțiune a frigiderului cu compresor se face prin co- 
nectarea la priza de curent a fişei cu contact de protecție (fig. VII.33), 
după care butonul termostatului se reglează la pornire la primele poziţii 
de răcire, iar după 10—15 min se aşează la poziţia de răcire dorită. 
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Fig. VIL32. Frigider cu compresor. 


Fisă cu contacte 
de protectie 


Fig. VII.33. Racordarea la re- 
{еаџа electrică. 


Inainte de punerea în fune: 
[iune a frigiderului se va acor- 
da o atenţie deosebită punerii rigider 
la nivel a aparatului cu aju- 
torul celor două şuruburi re- 
glabile de la baza dulapului 
(fig. VIL34) 

Caracteristicile tehnice : 

— capacitatea brută a 


frigiderului 240 l; 

— capacitatea comparti- 
mentului congelator 20 l; urub de 

— puterea nominală а аы 
motorului electric 150 W; = uas e 

— temperatura In conge- е наф 
lator —126; 

— temperatura În com- 

з peravura n com: ig, VILA Punerea la nivela tripi- 
partimentul alimentelor derului 

0—3G 


b. Defectele posibile la frigiderul eu compresor $i remedierea lor 


1. Defectul — Gompresorul si motorul electric nu funcționează 
Cauza — Releul de pornire si protecție este defect 
Remedierea  — Pentru localizarea defectului se verifică tensiunea la intrarea În 


releul de pornire și protecție și in cazul În care se constată 
existența tensiunii la bornele acestuia, Înseamnă că releul este 
defect. Acest defect se mai constată si prin lipsa țăcânitului spe- 
cific, produs de releu, care nu se aude la pornirea frigiderului : 
їп această situaţie, se demontează releul și se procedează la 
curățirea contactelor electrice, la indreptarea și reglarea lamei 

. bimetalice, iar In cazul In care bobina releulüi este arsă, sau 
lamele sint deteriorate, se Inloculeste cu unul nou de același | 


tip 
2. Defectul — — Frigiderul nu răceşte suficient de bin 
Cauzele — Vaporizatorul nu poate absorbi căldura necesară vaporizării din 


interiorul cuvei, deoarece pe suprafața lui este depusă un strat 
gros de gheaţă m 
— Etanşeitatea -ugei frigiderului nu este bună, datorită uzurii |. 
garniturij de cauciuc sau datorită Inchizătorului care este defect, | 
avind arcul rupt i 
— Frigiderul este amplasat necorespunzător, lipsit de nerisire si | 
aproape de surst de căldură * i 
— Agentul frigorigen este insuficient în agregat | 


А Д —Ó( 


Remedierea — 


з. Defectul — 
Cauzele — 


Remedierea — 


Їп cazul în care vaporizatorul este acoperit cu gheață sau cu 
un strat de zăpadă, se va curăța bine, astfel ca să ajungă la starea 
lui inițială, după care se va observa dacă răcește bine 

În cazul in care garnitura este uzată, Imbătrinită, ori deterio- 
rată se va inlocui cu o altă garnitură originală, de aceeaşi formă 
si dimensiune, iar dacă Inchizátorul este defect, cu arcul rupt, 
se va înlocui 

În cazul amplasării frigiderului într-un loc necorespunzător, se va 
alege o altă poziţie mai răcoroasă și cu o ventilație mai bună, 
după care se va observa dacă se simte o Imbunătăţire a frigi- 
derului 

În cazul in care se constată că agentul frigorific este In cantitate 
insuficientă 1n agregat, se recomandă ca să se facă apel la service 


A 


Frigiderul funcţionează fără intrerupere 

Tensiunea de alimentare este scăzută faţă de cea normală 
Condensatorul este murdar sau acoperit la exterior 
Compresorul nu are capacitate de refulare a [reonului 

Se va verilica tensiunea la priza de curent, cu ajutorul unui 
voltmetru si in cazul іп care este sub limitele admise, se va 
determina cauzele pentru asigurarea alimentării la tensiunea 
normală 

Se va Indepárta murdăria sau obiectul care acoperă condensa- 
torul, cu atenție, pentru a se evita deteriorarea ţevilor si se va 
observa dacă este o Imbunátátire la răcirea condensatorului 

În cazul cind compresorul nu are capacitate suficientă de refularea 
Ireonului, fie că freonul este insulicient, fie datorită uzurii compre- 


sorului, se recomandă ca remedierea să se facă de o unitate de ser- 
vice 


Cauzele = 


Remedierea  — 
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4. Deleetui — 


Termostatul nu funcționează 

Mecanismul de reglare a termostatului este defect 

Contactele electrice de la lamele termostatului sint lipite 

Sint scápári de agent frigorigen din bulbul termostatului 

Se verifică uzura, jocul pieselor ce formează mecanismul de 
reglare a termostatului și în cazul în care se constată că ele sint 
deteriorate se Inlocuiesc, cu altele noi, după care se manevrează 
asupra şurubului de reglare pentru a-l aduce la poziția lui normală ; 
їп cazul cind nu se pot inlocui piesele defecte, se va monta un 
termostat nou, după care se face proba de funcţionare 


În cazul contactelor electrice lipite, se demontează termostatul, 


după саге se deblochează si se curăță bine contactele cu о pilă 
fin 


‚ În cazul scăpărilor de agent Їт|догїдеп din bulbul termostatului, 


care este amplasat Іп congelator, se inlocuieste cu .unu] nou 
original 


Îi 
5. efectul - 
Cauzele = 


Agregatul frigorific produce zgomote anormale 

Capsula, condensatorul si conductele au atingeri intre ele 
Compresorul funcționează în condiţii grele de temperatură 
Defectiuni mecanice în interiorul capsulei 


Remedierea — După o observație atentă asupra element^lor agregatului care au 
atingeri Intre ele, provocind vibrații supărătoare, acestea зе 
așează prin Încercări succesive, pină cind se realizează o pozi- 
ționare corectă, fără atingeri şi fără vibrații. 

— În cazul compresoruiui care funcţionează In condiții grele se va 
alege un alt loc de amplasare a frigiderului, cu temperatură mal 
scăzută și cu o ventilație mai bună 

= Pentru remedierea delecțiunilor din interiorul capsulei se re- 
comandă ca acestea să fie remediate la o unitate de service de 


specialitate 


CUM SE FACE INLOCUIRE 
GARNITURII DE ETANSARE 
USEI FRIGIDERULUI. Pentru 
inlocuirea garniturii de etan- 
sare de la ușa frigiderului se 
scoale în primul rind fişa cor- 
donului de racordare de la priza 
de curent, după care se fac ur- 
măloarele орега[іі (fig. У 11.95): 
.  — se controlează noua 
garnitură dacă este in bună 
stare, elastică si dacă este de 
aceeași formă si dimensiune 
cu cea uzată; 

— se demontează garni- 
tura veche (fig. VII.35, а) 
prin îndepărtarea suruburilo: 
de fixare, începind cu partea 
superioară, apoi cu părțile late- 
rale și în final cu partea inferi- 
oară a usei. Cind s-a ajuns la 
jumătatea părţilor laterale ale 
garniturii se prinde placa din 
material plastic la partea. su- 
perioará a acesteia de tăblia 
uşei, cu unul din suruburile 
scoase, după care se continuă 
demontarea completă a garni- 
turii; În mod asemănător se 
prinde placa din material plas- 
tic pe “partea inferioară de 
tăblia ușei cu un şurub, pen- 
tru a nu se desprinde de uşă; 


Garnitura de 


etansare 


Surub de 
- fixare 


Fig. VIL35. Inlocuirea garniturii de etan- 


sare de ]a frigider. 


EI 


— se așează provizoriu garnitura nouă pe tot conturul plăcii, 
astfel ca marginea dreaptă a garniturii să fie aşezată între placă și 
tăblia metalică (fig. VII.35, b), după care garnitura se centrează și se 
fixează prin încercări succesive pe tot conturul ei în poziția corectă, 
respectiv pină cînd găurile garniturii coincid cu cele ale plăcii din plastic 
şi ale tăbliei usei ; În cazul cînd garnitura nu are găurile executate pentru 
şuruburile de fixare, se recomandă ca în poziţia centrată a garniturii 
pe uşă să se facă insemnarea găurilor, folosind pe cele practicate pe placa 
din material plastic, apoi se demontează garnitura pentru ca să se execute 
găurile, folosind o preducea de dimensiune corespunzătoare, după care 
garnitura din cauciuc se așează si se centrează pe usa frigiderului; 

— se fixează garnitura cu suruburile care au fost scoase la demon- 
tare, incepind cu partea superioară, apoi cu părțile laterale și în final 
cu partea inferioară ; 

— se verifică etanseitatea garniturii montată, cu ajutorul unei 
benzi de hirtie (fig. VII.35, c), așezată între garnitură si dulapul fri- 
giderului și in cazul cind prin tragerea spre exterior banda de 
hirtie iese cu ușurință, se reglează zăvorul montat pe dulap, pînă cînd 
se realizează o închidere bună a usei şi o etanșare corectă a garniturii. 

CUM SE FACE INLOCUIREA INCHIZÁTORULUI DE LA FRIGIDER. 
Un inchizátor care nu mai poate asigura o inchidere a ugei şi o etanșare 
perfectă a garniturii, fie din cauza ruperii arcului, fie deteriorării altor 
piese, se înlocuiește cu unul nou original astfel (tig. VIL.%) : 

— se demontează garnitura de etanșare și placa din material plastic 
de la ușa frigiderului, prin scoaterea suruburilor de fixare, pentru a se 
creia accesul la inchizátorul defect ; 


Ax pentru rotire miner 
MM 


Suport inchizator 


Fig. VIL36. Inlocuirea inchizátorului de la usa frigiderului. 
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— se demontează închizătorul defect, prin desurubarea singurulul 
şurub de fixare pe suportul dispozitivului de închidere $i a celor două 
şuruburi de fixare pe marginea interioară a tăbliei usei4 

— se introduce în locul celui defect noul inchizátor, arcul acestula 
fiind pentru poziţia „Închis“, apoi se poziţionează inchizátorul pe su- 
portul dispozitivului de închidere si pe marginea interioară a ușei me- 
talice, astfel ca să corespundă găurile pentru fixarea acestuia. Totodată se 
poziţionează tija de acţionare de la minerul dispozitivului de inchidere 
pe lama închizătorului care serveşte pentru aducerea a acestuia în po- 
ziția „deschis“ ; 

— se fixează definitiv închizătorul prin cele 3 şuruburi mentio- 
nate mai sus, dupá care se monteazá placa din plastic impreuná cu 
garnitura de etanșare ; 

— se reglează závorul, astfel ca să se realizeze o închidere și o 
etanşare perfectă. 


E. MAȘINI ELECTRICE DE SPĂLAT RUFE 


În dotarea cu aparate electrocasnice, o pondere importantă o au 
mașinile electrice de spălat rufe, datorită mecanizării şi automatizării 
uneia dintre cele mai grele și obositoare munci într-o gospodărie. 

La spălarea rufelor cu mașinile electrice, indiferent de tipul con- 
structiv, se disting două operații de bază, una mecanică realizată prin 
o agitare continuă a apei 
de spălat și a rufelor, pro- 
vocind desprinderea parti- 
culelor de murdárie de pe 
rufe si alta chimică realizată 
de detergenfii dizolvati în 
apă, care, prin imbibarea 
din abundență a rufelor in 
această soluţie, dizolvă par- 
ticulele de murdărie de pe 
rufe. 

Pentru realizarea aces- 
tor operații de bază, ma- 


a. Cu pulsator 


şinile electrice de spălat a 
rufe se execută în variantele b. Cu tambur id 
cu pulsalor si cu lambur Fig. VILGT. Tipuri constructive de à 


(tig. VII.37). de spălat. 
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1. Tipuri eonstruetive de maşini eleciriee de spălat rufe 


Din punct de vedere constructiv, maşinile electrice de spălat rufe 
se execută in variantele: mașini simple, mașini combinate şi mașini 
aulomale de spălat rufe. 7 

a. Maşina simplă de spălat гиѓе, Maşina simplă de spălat rute 
este destinată numai pentru operația de spălare si limpezire a lenjeriei 
şi a unor rufe mărunte. 

Pürfile principale a acestei maşini de spălat sint (fig. V1L38) : 

1) Bazinul de spălare de formā prismatică, executat din material 
plastie-rezistent la temperatură în interiorul căruia se află rotorul 
hidraulic pentru agitarea apei $i orificiul de scurgere a apei uzate, іа 
care este racordat un furtun de cauciuc. 

2) Molorul electric, de tipul asincron monofazat, montat într-un 
compartiment amplasat deasupra bazinului de spălare, pentru actio- 
narea rotorului hidraulic. 

3) Mecanismul de transmiterea pulerii de la molor la rotorul hi- 
draulic, format din două roți şi o curea de transmisie. 

Punerea în funcțiune a masinei de spălat rufe se face prin conectarea 
fişei cordonului de racordare la priza de curent și prin acţionarea intre- 
rupătorului, după ce în prealabil a fost introdus în bazinul de spălare 
încărcătura de гше și apa de spălare cu detergenti, la o temperatură 
de maximum 80°С. 


întrerupâtor Motor 
Capac compartiment 
motor 


Capac 


Fiså cu cordon Orificiul de scurgere 


Fig. VIL38, Maşină electrică de spălat rute simplă. 
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Fig. V11.39. Mașină electrică de spâlat rufe combinată. 


Caracteristicile tehnice : 

— capacitatea de spălare pentru rufe uscate l kg; 

— puterea nominalá a motorului 350 W; 

— timpul de spălare a unei sarje 6 min spălare si 4 min pauză. 

b. Maşina combinată de spălat rule, Această mașină de spălat 
realizează un proces de spălare combinat, format din încălzirea apei, 
spălarea, limpezirea si stoarcerea rufelor și evacuarea apei uzate. 

Mașina combinată de spălat rufe (fig. VIT.39) cuprinde, în principal, 
un compartiment de spălare si limpezire, un compartiment de Sloarcere си 
tabloul de comandă al acestora, precum si un sistem cu comandă de evd- 
cuarea apei uzate, toate acestea fiind amplasate în interiorul unei car- 
case metalice, acoperită cu o carcasă din tablă vopsită la exterior, care 
are rolul de susținerea si protejarea lor, pe lingă cel estetic. 

Elementele componente ale acestor prineipale subansambluri sint 
(fig. VIL.40) : 

1) La compartimentul de spălare si limpezire, bazinul de spălare in 
interiorul căruia este montat rotorul hidraulic sub formă de dise cu 
nervuri radiale si rezistentele electrice în tub metalic ; motorul electric 
de tip asincron monofazat, care prin cureaua de transmisie acționează 
asupra rotorului hidraulic. 

2) La comparlimentul de stoarcere, bazinul centrifugei, în interiorul 
căruia se află coșul centrifugei montat 'direct pe axul motorului de 
antrenare, pentru realizarea unei turaţii ridicate la stoarcerea rufelor ; 
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Fig. VIL40. Părţile componente ale maşinii electrice 
de spălat rufe combinată. 


motorul electric de tip asincron monofazat pentru antrenarea co- 
şului ; dispozitivul de comandă automat al centrifugei, prevăzut cu un 
microintrerupător şi o tijă de pornirea motorului electric la inchiderea 
compartimentului de stoarcere. 

3) La tabloul de comandă (fig. V11.41), comutatorul pachet pentru 
pornirea și oprirea motoarelor electrice ale rotorului hidraulic şi coșului 
centrifugal, precum şi a rezistenfelor de încălzirea apei; intrerupătorul 
cu temporizare, prevăzut cu un dispozitiv de ceasornic pentru oprirea 
automată a motorului după trecered timpului fixat pentru spălare. 


Lampa de semnalizare 


Comutator pachet Tr upâtor cu 


ш — 


Fig. VIL41. Tabloul de comandă de la maşina electrica de spálat 
rufe combinată. 


4) La sistemul de eva- 
сиагеа apei uzate; pompa 
centrifugá montată pe axul 
motorului centrifugei; dis- 
tribuitorul de  evacuarea 
apei din bazinul de spà- 
lare sau din bazinul cen- 
trifugei cu ajutorul pompei. 
Distribuitorul de evacuarea 
apei este prevăzut cu o 


situ 1 VERE 
manetă situată în spatele pie vima Poziţiile manetei distribuito- 
mașinii si in funcţie de rului de evacuarea apei uzate, 
poziţia pe care o are se face 
evacuarea apei din spălător, sau din bazinul centrifugei printr-un 
furtun de cauciuc (fig. VII.42). 

Punerea in funcțiune a masinei combinate de spălat rufe se face 
prin conectarea fişei cordonului de racordare la priza de curent cu 
contact de protecţie, după ce în prealabil s-a făcut alimentarea cu apă 
$i încărcarea cu rufe murdare în maşină. 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea motorului electric al bazinului de spălare 450 W; 

— puterea motorului electric al bazinului de stoarcere 450 W; 


POZIŢIE POZIȚIE 
CENTRIFUGĂ SPALATOR 


— puterea absorbită de rezistența de încălzire 1900 W; 
— capacitatea de spălare a rufelor 2 kg; 
— timpul normal de spălare a rufelor 4 min. 


c. Maşina antomată de spălat rufe. Maşina automată de spălat 
rule de tipul cu tambur şi încărcare frontală prezintă o serie de avantaje 
in comparaţie cu tipurile anterioare, prin faptul că asigură o calitate 
superioară a spălării, printr-un număr mare de programe de spălare, 
adecvate tuturor sortimentelor de rufe, asigură o manevrare uşoară şi 
simplă, o siguranţă în exploatare cu un consum redus de energie electrică, 
precum si o automatizare a întregului ciclu de spălare. 

Maşina automată de spălat rute cu tambur orizontal (fig. VIL43) 
cuprinde în principal o instalație de spălare, care are rolul de a realiza 
toate operaţiile din procesul automatizat de spălare si o instalație elec- 
trică de comandă si acţionare care, printr-o grupă de aparate trimite 
semnalele la programator, iar- printr-o altă grupă de aparate indepli- 
neste serviciile comandate pentru alimentarea cu apă, încălzirea ei 
prespălarea, spălarea, limpezirea, stoarcerea şi evacuarea apei uzate. 

Aceste instalaţii sint amplasate în interiorul carcasei maşinii de 
spălat, executată dintr-un cadru metalic, acoperită cu o manta din tablă 
vopsită, avind rolul de susținerea si protejarea subansamblurilor, precum 
şi un rol estetic. 


131 


бле ; Butoane pentra 

5 entru intrerupator à Programator 
Detergenti NC Programator [атрё de Figetroyawa circ Е v 

h jsemnalizare CU anzi: 


Tembur 
Gurnitura 


"burduf 
etansare 


Hublou 


Rezistență 
electrica 


„Filtru 


Capac filtru 


Fig. VIL43. Maşină electrică automată de spălat rufe cu tambur orizontal, 


Pe peretele frontal al carcasei este prevăzut hubloul pentru in- 
troducerea încărcăturii de rufe de spălat, iar pe peretele din spatele 
mașinii este prevăzut oblonul mobil pentru accesul in interiorul maşinii. 

De asemenea, pe peretele frontal este amplasat fabloul de comandă 
pe care sînt montate butoanele pentru programator, întrerupător, 
economizor și lampa de semnalizare a încălzirii apei pentru spălare 
(fig. VII.44). 

Elementele componente ale instalaţiei de spălare sint (v. fig. VII.43) : 

1) Bazinui de spălare sau cuva, de formă cilindrică executată din 
tablă de oţel emailatá, în interiorul căruia sint montate incálzitorul 
electric, termostatul și, racordat la acesta, furtunul care face legătura 
cu electropompa de evacuarea apei uzate ; etanșarea cuvei în dreptul 
hubloului se face prin intermediul unei garnituri burduf din cauciuc. 

2) Tamburul orizontal, de formă cilindrică, executat din tablă 
perforată din oţel inoxidabil, avind peretele din față deschis pentru 
introducerea rufelor de spălat, iar pe peretele interior fiind prevăzute 
3 praguri (nervuri), pentru antrenarea rufelor în timpul spălării. 

3) Filirul cu electropompa, avind rolul de reținerea reziduurilor 
rezultate de la spălare (scame, masturi, ace de siguranță etc.) si de eva- 
cuarea apei uzate printr-un furtun de cauciuc, 
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Fig. VIL44. Tabloul de comandă de la maşina automată de spălat 
rufe, 


Elementele componente ale instalaţiei electrice de comandă şi 
acţionare sint : 


1) Programatorul (fig. VII.45), organul central de comandă, care 
impune executarea uneia sau a mai multor operaţii din program, în 


același timp ; programatorul este echipat cu un servomotor electric 
care antrenează un disc cu came (fig. VII.45, a) ce stabilesc contactele 
electrice ale circuitelor ce duc la aparatele de execuţie, la rotirea axului 
(fig. VII.45, 'b). 
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axului r 
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Contacte electrice 


Fig. VIL45. Schema contactelor camelor de lucru ale programa- 
torului. 
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Fig. VII.46. Electrovalvă. 


2) Electrovalva (fig. VIT.46), care îndeplineşte funcţia de alimen- 
tare cu apă a mașinii de spălat, prin intermediul unui plonjor feromag- 
netic din interiorul unei bobine ; aceasta închide si deschide la comanda 
programatorului orificiul central al membranei de cauciuc si al țevii 
de alimentare cu apă de la reţea. 

. 3) Presostatul (fig. VII.47), care îndeplineşte rolul de întrerupere 
a alimentării cu apă, cînd nivelul acesteia a ajuns la cota fixată în ba- 
zinul de spălare ; presiunea formată în tubul de legătură dintre cuvă 
»i presostat, în timpul creşterii nivelului apei în bazin, acționează asupra 
membranei de cauciuc cu stift si inchide circuitul electric al electroval- 
vei, intrerupind alimentarea cu apă a mașinii. 

4) Termoslatul (fig. У11.48), care îndeplineşte rolul de punere sau 
scoatere de sub tensiune a rezistenfelor electrice de încălzirea apei, 
prin intermediul unui disc bimetalic, care ia poziția concavă sau con- 
vexă in funcție de temperatura apei din bazin. 

5) Încălzitorul electric (tig. VII.49), care are rolul de a încălzi apa 
din bazin, avind în interiorul tubului metalic o rezistență electrică 
de 2400 W, izolată de peretele metalic cu un material electroizolant. 

În afară de aceste două instalaţii, maşina automată de spălat mai 
este prevăzută cu o suspensie formată din două amortizoare cu patine 
din ferodou pentru reducerea vibrafiilor produse de elementele insta- 
laţiei de spălare, precum si cu greutăți de echilibrare, în scopul micso- 
E amplitudinii vibraţiilor produse in timpul centrifugárii tambu- 
rului, 
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Fig. VII.47. Schema de funcţionare a presostatului. 
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Fig. VII.48. Schema de funcționare а termostatului, 
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Fig. VIL49. Incálzitor electric. 


Fig. VIL50, Demontarea oblonului mobil. 


O condiţie de bază pentru buna funcţionare a mașinii automate de 
spălat, o constituie amplasarea și instalarea corectă a acesteia. În acest 
scop, după dezambalarea ei, este necesar să se respecte următoarele : 

— deblocarea cuvei, prin demontarea oblonului mobil (fig. VII.50), 
desurubarea şuruburilor de fixare a bridelor şi scoaterea celor două 
dornuri de blocare a cuvei în timpul transportului maşinii 
(fig. VII.51); 

— punerea la nivel a maşinii (fig. VII.52), prin reglarea picioru- 
3ului mobil, ріпа se obţine o poziţie orizontală a capacului superior ; 


Fig. VIL.32. Punerea la nivel a maşinii au- 
tomate de rufe. 


Electrovalva 


Robinet 


Furtun 


Fig. VII.53. Racordarea furtunului de alimentare cu apă. 


— racordarea furtunului de alimentare cu apă (fig. У11.53), atit 
la electrovalvá, cit si la robinetul instalatiei interioare, avind grijá ca 
piuliţele olandeze să fie prevăzute cu garnituri de etanșare ; 

— racordarea furtunului de evacuarea apei uzate (fig. VII.54) la 
o chiuvetă, astfel ca înălțimea extremității libere a furtunului să fie 
de minimum 80 cm ; în cazul în care furtunul nu este suficient de lung, 
se poate prelungi cu un furtun de aceeași formă si dimensiune, cu ajutorul 
unei ţevi de alamă si a două coliere (tig. VII.55). 

Punerea în funcţiune a mașinii automate de spălat rufe se face prin 
conectarea fişei cu contact de protecţie a cordonului de racordare la 
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Fig. VII.55, Prelungirea furtunului de eva- 
сџаге, 


priza de curent, după ce în prealabil s-a făcut încărcarea rufelor de 
spălat în tambur prin hublou și după ce s-a pus detergentul în comparti- 
mentele respective ale casetei pentru detergenfi. 
Caracteristicile tehnice : 
— capacitatea maximă de spălare a rufelor 5kg; 
— puterea absorbită de motorul electric principal 650 W ; 
— puterea motorului electropompei de evacuarea apei 80 W; 
— turația tamburului la operația de spălare 60 rot/min; 
— turația tamburului la operația de stoarcere 400 rot/min ; 
— timpul total al programului complet de spălare 154 min. 


2. Defeetele posibile la maşinile de spălat rufe și remedierea lor 


LA MAȘINILE SIMPLĂ 51 COMBINATĂ DE SPĂLAT RUFE 


1. Defeetul — Rotorul hidraulic (pulsatorul) nu funcționează 
Cauzele — Axul rotorului hidraulic este blocat 
— Cureaua de transmisie este căzută sau ruptă 
Remedierea — Se demontează cureaua de transmisie $1 rotorul hidraulic pentru 


a determina cauza blocării axului acestuia 

— În cazul In care se constată că blocarea axului se datorește 
unei ungeri insuficiente sau existenţei unor corpuri străine in- 
trate în lagărul de la rotorul hidraulic, se procedează după caz, 
1а curățirea prin spălare cu benzină ori petrol lampant a acestor 
piese, la Indepártarea rizuurjlor de la lagăr, la, inlocuirea pieselor 
uzate ori deteriorate, după care se unge axul cu vaselină și se 
remontează piesele respective 


——————————' 
139 


2. Defeetul 
Cauzele 


Remedierea 


3. Defeetul 
Cauza 
Remedierea 


4. Defeetul 
Cauza 


Remedierea 


140 


— în cazul In care se constată că s-a rupt sau a căzut cureaua de 
transmisie, aceasta se înlocuieşte ori se așează corect pe roțile 
de transmisie 

— Agitarea apei din bazinul de spălare nu este suficient de bună 

— Roţile de transmisie ale motorului si rotorului patinează 

— Cureaua patinează pe roțile de transmisie 

— În cazul in care una din roţile de transmisie patinează pe axul 
ei, se stringe bine şurubul de fixare si odată cu aceasta se re- 
glează si intinderea curelei de transmisie (fig. V 11.56), pentru 
eliminarea patinării acesteia pe roțile de transmisie 


antrenare 
tambur 


Motor . 
electric Curea de 


transmisie 


Fig. VLI.5v. Întinderea curelei de transmi- 
sie si stringerea şurubului de fixare pe 
axul motorului electric. 


— Rezistenţa electrică nu încălzește apa din bazin 

— Rezistentele electrice au legăturile desfăcute sau sint arse 

— Se demontează panoul frontal al mașinii de spălat pentru a 
avea acces la bornele rezistenţei electrice: 

— in cazul in care rezistențele au legăturile la borne desfăcute 
se refac cu atenţie astfel ca să fie bine strinse si izolate 

— |n cazul în care se constată cu ohmetrul lipsa de continuitate 
electrică a rezistenței, înseamnă că ea este arsă și trebuie Inlocuită 
cu unà nouă originală 


— Motorul centrifugei пи. funcționează la inchiderea capacului 

— MicrointrerupAtorul este defect sau tija de acţionare a acestuia 
este dereglată 

— Se verifică legăturile la bornele microintrerupătorului si іп cazul 
in care ele sint desfăcute, se refac corect; apoi se verifică 
continuitatea electrică cu ohmetrul la bornele microintrerupá- 
torului și în cazul cind se constată că este defect se Inlocuieste, 
dacă defectul este localizat la tija de acţionare, se procedează la 
reglarea distanței corecte prin încercări succesive 


ÎN O 


5. Deleetul — Motorul electric nu se opreşte la deschiderea capacului cen- 
trifugei 
Cauza — Microintrerupátorul are contactul electric blocat 
Hemedierea  — Se demontează microintrerupătorul, se deblochează contactul 


electric al lamei, apoi se curăță de oxizi cu o р.а fină, după 
care se remontează microintrerupătorul, regliridu-se tija ei 
de acţionare 


6. Detectul — Pompa de evacuare apei uzate nu funcţionează 
Cauzele — În corpul pompei s-a format o pernă de aer 
— Furtunul de evacuare este astupat sau strangulat 
— Corpul pompei nu este etanș sau paletele sint deteriorate 
Remedierea — Prezenţa pernei de aer se datorește unei manevre greșite a 
manetei distribuitorului 1n timpul funcționării centrifugel ; 
Іп această situaţie pompa trebuie reamorsată prin oprirea ei şi 
prin coborirea furtunului pină la un nivel sub cel al apei din 
bazin 
— În cazul în care furtunul este infundat, se înlătură corpul străin 
din interiorul lui, iar dacă este strangulat, se va avea grijă ca să 
fie așezat într-o poziție corectă, inainte de pornirea mașinii de 
spălat 
În situaţia în care corpul pompei nu este etanș, se va demonta 
garnitura uzată și se va inlocui cu o altă garnitură de aceeași 
dimensiune, iar dacă rotorul are paletele deteriorate, se va inlocui 
rotorul sau întreaga pompă de evacuare 
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LA MAȘINA AUTOMATĂ DE SPĂLAT RUFE 
—————————————— 


1. Defectul — Maşina nu funcționează după conectarea la priza de curent 
Cauzele —  Întrerupătorul principal este defect 
— Microintrerupátorul nu funcționează 

Remedierea  — Pentru a verifica dacă intrerupátorul principal este defect se 


demonteazá capacul carcasei pentru a avea acces la acesta, 
apoi, cu ajutorul unui voltmetru, mașina fiind conectată la priză, 
se verifică dacă la bornele de intrare ale Intrerupátorului există 
tensiune si în cazul іп care prin acţionarea intrerupătorului 
mașina, totuşi nu funcţionează, înseamnă că defectul este 
localizat la întrerupător ; se demonteazá intrerupütorul si în 
cazul cind nu poate fi reparat, se înlocuieşte cu unul nou original, 
mașina fiind deconectată de la priză 
— În situaţia in care Intrerupátorul este în bună stare se verifică 
microintrerupătorul ; în acest scop, se fac succesiv deschideri şi 
inchideri ale hubloului, mașina fiind conectată la priză, verifi- 
cindu-se dacă se aude țăcănitul caracteristic al microIntrerupá- 
torului si în cazul că el este defect se înlocuiește, iar dacă este In 
stare bună, se reglează poziţia tijel de acţionare a microintre- 
ruptorului 


2. Defeetul — Alimentarea cu apă a maşinii de spălat este defectuoasă 
Cauzele — Sita de la electrovalvă este astupată de impurități 
— Electrovalva este defectá 
— Presostatul nu funcţionează 
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Remedierea — Se demonteazá furtunul de alimentare cu apă la electrovalvá 
şi, în cazul In care se constată cá sita este acoperită cu impu- 
rităţi (cllfi, nisip etc.), ce Impiedicá intrarea apei, se curăță cu 
atenţie şi grijă, cu ajutorul unui viri din lemn sau material plastic, 
după care se remontează furtunul si se face proba de alimentare 
cu apá 

— Бы a constata starea defectá а electrovalvei, se verifică mai 
intii dacă legăturile electrice de la bornele acesteia nu sint des- 
făcute, după care, cu ajutorul voltmetrului se verifică existența 
tensiunii ; dacă electrovalva se află sub tensiune și totuși nu 
funcţionează, se controlează cu ohmetrul continuitatea elec- 
trică a bobinajului şi in cazul cá este întreruptă, se Inlocuieste 
cu o nouă electrovalvă 

— [n situaţia In care se constată cá electrovalva este bună, dar ali- 
mentarea cu apă a cuvei nu se face, se verifică continuitatea 
electricá a conductoarelor dintre programator si bornele pre- 
sostatului si dacă se constată legături desfăcute se refac corect 

— În cazul in care legăturile sint bune, se testează presostatul din 
punct de vedere al continuității electrice şi іп cazul cind este 
defect este inlocuit cu unul original 


A ———— 


| 3. Delectul — Maşina -este alimentată continuu cu apă fără a fi in funcţiune 
Cauza — Electrovalva este defectá 
Remedierea — Electrovalva fiind rămasă continuă pe poziţia „Deschis“, apa de 


la rețea pătrunde in cuvă, după care deversează in afară prin 
furtan, ceea ce inseamnă că defectul este localizat la electrovalvă, 
care trebuie să fie schimbată cu una originală 


Е 


4. Defeetul — Rezistenţa electrică nu Incálzeste apa din cuvă 
Cauza — Legăturile rezistenței sint desfăcute sau rezistența este arsă 
Remedierea — Pentru a avea acces la bornele rezistenței electrice se demon- 


tează oblonul mobil, apoi se verifică legăturile rezistenţei si În 
cazul că sint desfăcute se refac corect ; În cazul In care legăturile 
sint bune, se verificá cu ohmetrul continuitatea electrică a rezis- 
tenfei şi dacă este arsă se Inlocuieste cu una originală, după care 
se face proba de încălzire a apei din cuvă 


5. Delectul — Tamburul orizontal nu se rotește 
Cauzele — Cureaua de transmisie este sărită de pe roţi sau este ruptă 
— Presostatul este defect 
— Motorul electric de antrenarea tamburului este defect 
Remedierea — După demontarea oblonului mobil, se verifică starea curelei 
de transmisie de la motor la tambur și în cazul cind este sărită 
se aşează la loc, reglind întinderea curelei, astfel ca să nu mai sară 
de pe roți 
— În cazul în care cureaua este ruptă se Inlocuieste cu o altă curea 
ie aceeași formă si dimensiune, reglind corect intinderea cu- 
relei 
.— Pentru verificarea presostatului, care transmite comanda pro- 
gramatorului pentru rotirea tamburului, se umple cuva cu apă 
și se controlează dacă se realizează contactul cu programatorul, 
cind apa din cuvă a ajuns la nivelul la care trebuie să intre In 
funcțiune tamburul 
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—————————— 
— În cazul cind nu se face acest contact, Înseamnă cá presostatul 
este defect si trebuie să fie inlocuit 
— Cu privire la motorul electric, se verifică existența tensiunii la 
bornele plăcii de conexiuni si Їп cazul cind este sub tensiune, 
rezultă că el este defect și trebuie reparat la o unitate de spe- 


cialitate 
6. Defectul — Pompa de evacuarea apei uzate nu funcționează 
Cauzele — Filtrul este infundat siu pompa este blocată 
— Motorul electric al pompei este ars 
Remedierea — În cazul cind evacuarea apei uzate nu se realizează se pro- 


cedează astfel : 

— prima verificire se face asupra furtunului pentru a se constata 
dacá nu este strangulat sau Infundat cu un corp stráin ; dupá 
eliminarea acestora, prin asezarea corectá a furtunului la racor- 
darea lui la chiuvetá si prin curátirea furtunului de corpuri stráine 
din interiorul lui, se face proba de functionare 

— a doua verificare constă din demontarea filtrului (fig. V 1157) 
si în cazul în саге sita din material plastic este Infundatà se 
curăţă si se spală bine, după care se montează la loc si se face 
proba de funcţionare 


Fig. VII.57. Demontarea filtrului. 


— [n situaţia în care motorul pompei de evacuare este ars, fapt ce 
se constată cu ajutorul ohmetrului, lipsa de continuitate electrică 
a bobinajului motorului sau prin mirosul specific al bobinei arse, 
se procedează la înlocuirea întregii electropompe 


F. APARATE ELECTROCASNICE CU ELEMENTE DE ÎNCĂLZIRE 
PENTRU CĂLCAT 


Aparatele electrocasnice cu elemente incálzitoare pentru călcat 
cunoscute sub denumirea de fieare de călcat sau maşini electrice de 
călcat sînt de o strictă necesitate în fiecare gospodărie, fapt pentru care 
ele reprezintă o pondere. ridicată în ansamblul aparatelor electrocas- 
nice, 
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1. Tipuri constructive de aparate electrocasnice cu elemente іпей1- 
zitoare pentru căleat 


Din punct de vedere constructiv, aparatele electrocasnice cu ele- 
mente de încălzire pentru călcat se execută in una din următoarele 
tipuri : fierul de călcat simplu fără termoregulator; fierul de călcat cu 
termoregulator şi fierul de călcat cu termoregulator si dispozitiv de umezire. 


Elementul încălzitor еп care este »chipat fierul de călcat se exe- 
cută în una din variantele constructive: 


1) Elementul incülzitor format dinir-o rezistență electrică înglobată 
їп placă ceramică, rezistența fiind executată din crom-nichel, înfăşu- 
rată sub forma unei spirale, montată în interiorul unor canale practicate 
în placa ceramică şi acoperită cu pastă din aceeaşi compoziţie cu placa 
ceramică ; Construcţia acestui tip de element încălzitor are dezavantajul 
că placa ceramică se sparge cu ușurință la şocuri mecanice, în timpul 
folosirii la călcat, datorită fragilitátii materialului ceramic. 


2) Elementul incálzilor formal dinlr-o rezislenld electrică izolată 
cu mărgele ceramice, insirate peste conductorul electric ; deoarece măr- 
gelele nu transmit bine căldura la talpa maşinii de călcat, perioada de 
încălzire a fierului de călcat este mai mare, pentru a se obține tempera- 


tura necesară la călcat ; un alt dezavantaj constă în fragilitatea mărge- 
lelor care se sparg cu uşurinţă la șocuri mecanice. 

3) Elementul încălzilor format dintr-o rezistență electrică în formă 
de bandă înfășurată ре un suport de micanitd, material ce rezistă la tem- 
peraturi ridicate ; în plus acest element rezistă bine la şocuri mecanice 
şi asigură o bună transmisie a căldurii la talpa fierului de călcat, dar 
are dezavantajul că mica se exfoliază după un anumit timp. 

4) Elementul încălzilor format dintr-un tub metalic, în interiorul 
căruia rezistența electrică este înglobată intr-o masă termoizolantă ; 
acest element prezintă o serie de avantaje față de cele anterioare, prin 
faptul că prezintă o siguranță la şocuri mecanice, o transmisie mai 
bună a căldurii la talpa mașinii, precum si o protecţie împotriva coro- 
'dării rezistenței electrice, care nu este in contact direct cu aerul. 

a. Fierul de căleat simplu fără termoregulator. Acest tip de fier 
de călcat are ea elemente componente următoarele (fig. VII.58) : 

1) Talpa, executată din oţel sau fontă, care inmagazineazá căldura 
de la elementul încălzitor şi o transmite obiectului de călcat, prin fața 
inferioară a acesteia, care este plană yi bine lustruită. 

2) Elementul încălzitor, format dintr-o rezistenţă electrică inglo- 
bată în placă ceramică, fiind cel mai uzual la acest tip de fier de călcat. 


Miner termoizolant 


Carcasá 
Fisă de aparat 


Presor 
Talpà EV х 
(i 009 7 % => | 
A йү. Prezoane 


Placă ceramică 


Element încâlzitor/ 
Placă de azbest 


Fig. VIL58. Fier electric de călcat. 


3) Carcasa, executată din tablă de oţel nichelată sau cromată, 
care are rolul de a acoperi şi proteja elementul incálzitor ; pe carcasă 
sint montate minerul, din material termoizolant, pentru manevrarea 
fierului de călcat, fişa de aparat cu guler de protecţie pentru conectarea 
cordonului de racordare amovibil, precum si suportul pentru așezarea 
mașinii de călcat în poziţia de repaus. 

4) Presorul, executat din fontă, care are rolul de a alcătui cu talpa, 
masa de acumulare a căldurii şi de a presa asupra elementului de încăl- 
zire, pentru un contact strins cu talpa fierului de călcat. 

5) Placa lermoizolantă, executată din azbest şi aşezată între presor 
şi elementul încălzitor, avind rolul de a izola carcasa şi minerul de căl- 
dura radiată de rezistența electrică. 

Punerea în funcțiune a fierului de călcat simplu fără termoregulator 
se face prin fişa cordonului de racordare la priza de curent. 


Caraclerislicile tehnice : 


— puterea absorbită de elementul incălzitor 300—1 000 W ; 
— temperatura la punctul cel mai cald 2606€; 
— timpul de încălzire la 180G 13 min. 


b. Fierul de căleat eu termoregulator. Acest tip de fier de călcat 
are în componența lui aceleași elemente componente са la fierul de călcat 
simplu, în plus avind un termoregulator (fig. VIT.59), cu ajutorul căruia 
se pot obţine mai multe trepte de temperatură, în funcție de natura 
materialului de călcat. De asemenea, fierul de călcat, mai este pre- 
văzut cu o lampă de semnalizare, care este aprinsă în timpul încălzirii 


rezistenţei electrice. 
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Fig. VIL59. Fier electric de călcat cu termoregulator. 


Termoregulatorul este propriu-zis un releu termic, care întrerupe 
automat circuitul electric de alimentare a elementului încălzitor. El 
are în componența lui o lamă bimelalicá, o lamă elastică cu contact 
electric, o camă de reglare si un buton de actionare (fig. VII.60). 

La temperatura normală de 15—20*C, lama bimetalică are o poziţie 
orizontală și pe măsură ce temperatura tălpii fierului de călcat creşte, 


Buton de reglare 


Lamelă elastică 


Legături la 
rezistența 
de incálzire 


Lamelă bimetalică Talpa fierului 


Fig. VII.60. Termoregulatorul fierului de călcat, 
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lama bimetalicá se curbează, datorită dilatării in mod diferit a celor 
două metale din care este confecționată şi acționează asupra lamei de 
elastice prin intermediul unei tije izolante, intrerupind circuitul de 
alimentare al încălzitorului. După un timp de răcire a tălpii fierului 
de călcat, lama bimetalică revine la poziţia iniţială si restabilește con- 
tactul electric al circuitului de alimentare al încălzitorului electric. 

Punerea în funcțiune a fierului de călcat cu termoregulator se face 
prin conectarea fişei cordonului de racordare la priza de curent, după 
care se reglează termoregulatorul la temperatura corespunzătoare ma- 
terialului de călcat. 

Caracteristicile tehnice : 


— puterea absorbită de elementul încălzitor 750—1 000 W; 
— reglarea temperaturii de încălzire de la 80 Ја 260°С ; 
— timpul de încălzire pentru temperatura reglată 3—6 min. 


c. Fierul de călcat eu termoregulator si dispozitiv de umezire, 
Faţă de fierul de călcat cu termoregulator, acest aparat electrocasnice 
are prevăzut în plus un dispozitiv de umezire a materialelor în timpul 
operaţiei de călcat. 

Există numeroase modele de fier de călcat cu dispozitiv de umezire, 
dar toate au același principiu de funclionare şi anume : deasupra ele- 
mentului de încălzire se amplasează un mic rezervor de apă, care se 
încălzește pentru a produce aburul necesar în timpul călcării, sau fur- 
nizează apa necesară pentru proiectarea ei sub formă pulverizatá pe 
materialul de călcat. 

La unele mașini de călcat rezervorul de apă este amplasat în in- 
teriorul carcasei (fig. VII.61), umezirea țesuturilor fácindu-se prin 


Orificii de 
umezire 
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Talpa fierului 


Fig. VIL61. Fier electric de câlcat cu termoregulator si dispozitiv de 
umezire. 
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intermediul butonului de comandă, iar la alte mașini de călcat rezerv orul 
este amplasat în exteriorul carcasei, umezirea materialului făcîndu-se 
tot prin butonul de comandă. 


Caracteristicile tehnice : 
— puterea absorbită de elementul încălzitor 1000 W; 
— temperatura de incálzire a tálpii de la 80 la 260*C. 


2. Delectele posibile la aparatele electrocasnice eu elemente în- 
eálzitoare pentru călcat şi remedierea lor 


лт 


1. Deleetul — Fierul de călcat nu Incülzeste 
Cauzele — Legăturile conductoarelor de alimentare și ale rezistenţei la bor- 
nele plăcii de conexiuni sint desfăcute 
— Capetele conductoarelor de alimentare din compartimentul de 
conexiuni au izolația arsă sau sint scurtcircuitate 
Rezistenţa electrică este intreruptă sau arsă 
Remedierea — Se demontează capacul de la compartimentul de conexiuni, 
pentru a verifica dacă legăturile la borne ale conductoarelor 
sau al rezistenței sint desfăcute; іп această situaţie se refac 
legăturile cu atenţie pentru a se asigura un contact strins, bine 
izolat 
— În cazul tn care se constată că la capetele conductoarelor izo- 
Јаја prezintă fenomenul de „imbătrinire“, datorită temperaturii 
ridicate, se taie capetele cu izolatia deteriorată şi se refae legăturile 
electrice 
— Pentru a determina starea rezistenței electrice se verifică cu 
ohmetru continuitatea conductorului si în cazul cind este arsă 
sau întreruptă se procedează la inlocuirea elementului Incálzitor 


ii 


2. Defeetul — Fierul de călcat se încălzeşte sub temperatura normală sau se 
supra incălzeşte 
Cauzele — Rezistenţa de încălzire este penttu o altă tensiune 
— Pe parcursul rezistenței există un contact anormal 
Remedierea — Rezistenţa electrică a elementului incălzitor fiind pentru o 


altă tensiune, Incálzeste talpa fierului de călcat sub limitele 
normale sau o supraincălzește ; in această situație se procedează 
la inlocuirea elementului incálzitor cu unul nou, care să cores- 
pundă tensiunii de la reţeaua electrică interioară 

— În cazul existenței contactului anormal pe traseul rezistenţei, 
datorită acestui fapt, se produce o supra incălzire pe porţiunea 
rezistenței prin care trece curentul electric, ajungind pină la 
arderea rezistenţei 

— În situația In care nu se poate Inlátura acest contact anormal 
se procedează la inlocuirea rezistenţei electrice 


3. Defeetul — "Termoregulatorul sau lampa de semnalizare nu funcționează 

Cauzele — Contactul electric de la releul termic este uzat sau oxidat 
— Lama bimetalică şi cea elastică sint deteriorate 

— Весш de la lampa de semnalizare este ars 
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Remedierea 


— După demontarea carcasei $i a butonului de la termoregulator 

se verifică contactul electric de la lama elastică si în cazul in 
care se constată că prezintă oxidări sau arsuri se curăță bine cu 
o pilă fină pentru refacerea contactului electric ; în cazul cind 
contactul este ars, deteriorat, se procedează la inlocuirea releului ; | 
dacă lama bimetalică si cea elastică sint deformate, se incearcă 
indreptarea lor si In cazul cá nu este posibil se Inlocuieste releul 
Cu privire la lampa de semnalizare, dacă becul nu se aprinde, 
scoate din dulie si, in cazul cind este ars, se Inlocuieste 


4. Defeetul — Dispozitivul de umezire nu funcționează 
Cauza — Canalele si orificiile de umezire sint Infundate 
Remedierea 


— Se demonteazá dispozitivul de umezire și se procedează la | 
desfundarea canalelor de legătură si a orificillor de umezire, 
existente pe talpa fierului de călcat, după care se remontează 
dispozitivul de umezire si se face proba de funcţionare 


G. APARATE ELECTROCASNICE PENTRU CURĂŢENIE SI 
VENTILAȚIE 


În grupa de aparate electrocasnice pentru curăţenie sint cuprinse 
aspiratoarele de praf, aparatele pentru şters şi lustruit parchetul, eon- 
stituind mijlocul cel mai comod şi eficace pentru menținerea curăţeniei, 
iar în grupa de aparate electvocasnice pentru ventilație sint cuprinse 
ventilatoarele sub diferite forme, constituind mijlocul pentru crearea 
unei atmosfere aerisite şi răcoroasă în camerele de locuit. 


1. Aspiratoarele de prat 


a. Tipuri constructive de aspiratoare de prat. Din punct de vedere 
constructiv, cele mai uzuale tipuri sint aspiratoarele sub formă cilin- 
drică şi aspiratoarele cu calotă sferică. 

Aspiratorul de praf sub formă cilindrică are in componența lui 
următoarele părți principale (fig. VII.62) : 

1) Carcasa, care are rolul de a sustine părțile componente ale apa- 
ratului si de a proteja motorul electric, ventilatorul şi filtrul de praf. 
Carcasa este prevăzută la capete cu două capace demontabile, pentru 
accesul în interiorul ei la nevoie. Între carcasă şi capacul din față este 
montată garnitura de cauciuc pentru asigurarea etanseitátii, precum şi 
pentru fixarea filtrului de praf, respectiv a sacului de prat. 

2) Filtrul de praf, care are rolul de a refine particulele de praf si 
impuritáfile, prin intermediul sacului colector, executat dintr-un ma- 
terial cu o bună rezistență mecanică si си o anumită porozitate. 


Întrerupător Ventilator 
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Fig. VIL62. Aspirator de prat. 


3) Ventilatorul, care are rolul de a aspira aerul, intrat prin orifi- 
сіш de aspirație si de a-l refula în exterior. El este alcătuit din două 
sau mai multe rotoare centrifuge cu palete așezate radial, montate pe 
axul motorului electric. 

4) Motorul electric, de tipul monofazat, cu colector, care are rolul 
de a antrena ventilatorul la o turație de la 8000 la 15 000 rot/min. 

În plus, aspiratorul mai este prevăzut cu miner pentru transportul 
la locul dorit, cu întrerupător pentru pornirea şi oprirea aspiratorului 
şi cu fub flexibil, prin care se face aspiraţia prafului. Pentru anumite 
operaţii, aspiratorul mai este dotat cu o serie de accesorii cu care poate 
realiza, ca un exemplu, pulverizări de lichide insecticide, sau de par- 
ticule solide dezinfectante si altele. 

Punerea în funcțiune a aspiratorului de praf se face prin conectarea 
fişei cordonului de racordare la priza de curent, după ce în prealabil 
a fost echipat cu accesorile respective. 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea nominală a motorului electrie 450 W; 

— debitul de aer la aspirație al ventilatorului 1 m/min. 

Aspiratorul de praf cu calotă sferică, are avantajul că prezintă o 
construcție compactă, este mai 'comod si mai accesibil la curățenie, în 
comparaţie cu cel anterior. Părţile componente ale acestui tip de aspi- 
rator sint aceleași, cu deosebirea că unele din acestea au forme diferite 
(fig. VIL63). Astfel; 

1) Carcasa, care este formată dintr-o parte inferioară, denumită 
porttiltru, de formă cilindrică, avind in partea laterală orificiul de 
aspirație şi dintr-o parte superioară, denumită portmotor, avind în 
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partea laterală orificiul de refu- 
lare, iar deasupra minerul pentru 
transport. Miner 

2) Fillrul de praf, care este 
așezat între cele două părți ale 
carcasei și fixat printr-o garni- 
tură de cauciuc, avind şi rolul 
de etanșare a camerei în care se 
aspiră praful. 

3) Ventilatorul cu motorul 
electric de tipul serie cw colec- 
tor, care are rolul de a aspira 
aerul cu particulele de praf si de 
a refula aerul filtrat, prin inter- 
mediul unor rotoare cu pal z Carcasă 
radiale. с udin 

Punerea in funcțiune a aspi- 
гаіогиіиі de praf cu calotă sfe- 
ricá se face in mod asemănător Fig. VIL63. Aspirator de praf cu calotă 


ca în cazul aspiratorului prece- p 

dent. 
Caracteristicile tehnice : 
— puterea nominală a motorului electric 500 W; 
— depresiunea creiată de ventilator 1 100 H,O mm. 


b. Defeetele posibile la aspiratoarele de praf şi remedierea lor 


1. Defeetul — Motorul electric se supraincălzește 
Cauzele — Discurile cu paletele radiale nu sint fixate pe axul motorului 
electric și nu se rotesc 
— Circuitul de aer de la aspirație la refulare este infundat 
Remedíerea — Se scoate din careasa aspiratorului motorul electric, impreună | 
cu ventilatorul şi în cazul cind se constată că discurile cu palete 
ale ventilatorului nu sint fixate pe ax, respectiv nu serotesc, se 
procedează la stringerea acestora pe axul motorului. electric, , 
după care se remontează în carcasă ventilatorul сп motorul 
electric si se face proba de funcţionare, pentru a verifica dacă 
motorul se supraincălzeşte in continuare 
— Cu privire la infundarea circuitului de aer, se controleazá fur- 
tunul, orificiile de aspirație si de relulare si In cazul In care se 
constată existența unui corp străin se Indepárteazá, iar „dacă 
sacul colector este Imbibat cu praf se curăță în stare uscată cu o 
perie sau o măturică | 


2. Defectul — Ventilatorul este blocat si nu aspiră 


Cauzele — О paletă s-a desprins de pe discul ventilatorului 
— Discul cu paletele radiale este deformat 
Remedierea — Se demontează ca mai sus ventilatorul impreună cu motorul 


electric, se scoate de pe ax discul cu paleta desprinsă sau discul 
cu paletele radiale deformat si, în cazul cind nu se pot remedia, 
se inlocuiesc cu alte discuri originale З ү 


3. Defectul — Aspiratorul produce zgomot anormal 1n timpul funcționării 
Cauzele — Rotorul ventilatorului nu este bine fixat pe axul motorului 
— Rulmenţii sint uzaţi 
— Їп intrefierul motorului electric există un corp străin 
Remedierea — Se demontează ca In cazurile precedente ventilatorul impreună 
cu motorul și, în cazul in care se constată o slăbire a fixării 
discurilor cu palete, se string bine piulifele de fixare ale acestora ; 
totodată se verifică rulmenţii si in cazul cind au joc, datorită 
uzurii, se inlocuiesc cu alţii noi originali 
pculü situația in care există un corp străin іп Intrefieru] motorului 
electric, acesta se indepárteazá, dupá care se face proba de 


funcționare 
4. Defeetul — Capacitatea de aspiratie a aparatului este mult scăzută 
Cauzele — Tubul flexibil este strangulat sau are găuri, fisuri etc. 


— Filtrul de praf este plin sau infundat 
— Garniturile de etanșare sint uzate 
Remedierea — Se controlează tubul flexibil pe lungimea lui, pentru a elimina 

eventuala strangulare sau pentru a indepărta corpul străin din 
interiorul tubului ; în cazul în care tubul flexibil prezintă cră- 
pături, găuri sau alte deteriorări, acesta trebuie să fie schimbat 

— Se controlează, de asemenea, filtrul de praf și, în cazul că acesta 
este plin, se golește si se curăță bine, lar dacă sacul are о uzură 
mare, ori este deteriorat, se înlocuieşte cu un altul din acelaşi 
material 

— Pentru buna etanşare a camerii filtrului, se verifică garniturile 
și in situaţia in care ele sint uzate sau deteriorate se 1nlo- 


cuiesc 
с 
5. Defectul — Aspiratorul refuleazá aerul prin orificiul de aspirație 
Cauzele — Discurile cu palete ale ventilatorului sint montate invers 
— Sensul de rotație al motorului electric este invers 
Remedierea  — Se scoate din carcasă ventilatorul impreună cu motorul electric, 


după care se demontează discurile cu palete pentru a fi remon- 
tate corect pe axul motorului 

— Pentru obținerea sensului corect al motorului electric se vor 
schimba legăturile de la periile de cărbuni, după care se face 
proba de funcționare a aspiratorului de praf 


2. Aparatele de şters si lustruit parchetul 


Aceste aparate electrocasnice cunoscute sub diferite denumiri ca 
„ustruitoare, ceruitoare, se execută în multiple forme şi mărimi, com- 
pletate cu o serie de dispozitive, care permit repunerea în „stare curată 
a unui parchet neingrijit, innegrit sau acoperit de straturi de murdărie. 

„a. Construcția aparatelor de şters și lustruit parchetul. Aceste 
aparate de şters 5i lustruit parchetul fiind supuse la eforturi mai ridicate, 
au о construeție robustă și sint prevăzute cu o tijă cu miner corespun- 
zător dimensionatá si cu un motor electric puternic. 
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Fig. VIL64. Aparat electric pentru şters si lus- 
truit parchetul. 


Părţile principale ale acestui aparat sint (fig. VIT.64) : 

1) Corpul aparatului, in care se cuprinde motorul electric de tip 
monofazat cu colector, furca cu lijá pentru conducerea aparatului in 
timpul lucrului, la unele tipuri fiind prevăzută și o pedală de blocarea 
furcii pentru poziţia de manipulare dorită. 

2) Dispozitivul de rolire a periilor (fig. У11.65), care este constituit 
dintr-o roată principală acționată direct de motorul electric, din 3 roți 
de transmisie pe axul cărora sint montate periile de șters si dintr-o 
curea de transmisie pentru mişcarea de rotaţie de la roata principală 
la cele 3 roţi de transmisie. 

In plus, aparatul de şters si lustruit este dotat cu o serie de perii 
în formă cilindrică sau în formă de discuri, a căror greutate creează 
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Fig. М11.65. Dispozitiv pentru rotirea periilor. 


presiunea necesară în timpul operaţiei de curățire a parchetului si cu 
o serie de discuri sau cilindri de lustruit, executate din materiale special 
destinate acestui scop. 

Punerea în functiune se face prin conectarea fişei cordonului de 
racordare la priza de curent, după ce aparatul a fost echipat cu periile 
de şters sau cu discurile pentru lustruit parchetul. 

Caracterislicile tehnice : 


— puterea nominalá a motorului electric 350 W; 
— durata de functionare neintreruptá 45 min cu o pauză de 15 
min. 


b. Defectele posibile la aparatele de sters si lustruit parchetul 
şi remedierea lor 


asaan 


1. Deleetul — Turatia periilor sau a discurilor este sub limita normală 
Cauzele — Turaţia motorului este anormală 
— Cureaua patinează pe roata principală si cele de transmisie 
— La dispozitivul de rotire sint defecţiuni mecanice 
Remedierea — — Se face controlul calajului periilor de cărbune de la motorul 
electric şi prin Incercüri succesive se va obține turatia normală 
a motorului electric, respectiv a roţilor de transmisie 
— Se verifică starea curelei de transmisie şi în cazul în care nu se 
poate obține o intindere corectă, datorită uzurii sau deteriorării 
ei, se înlocuieşte cu o nouă curea de aceeași dimensiune $i formă 
— În situația în care se constată defecţiuni mecanice la dispozitivul 
de rotire se verifică uzura axelor în special de la roata principală, 
după care se procedează la remedierea dispozitivului 


2. Defeetul — Cureaua sare de pe roţile de transmisie 
Cauza — Rotile de transmisie nu sint în același plan cu roata principală 
Remedierea — Se controlează poziţia roţilor de transmisie față de roata prin- 
cipală si In cazul în care nu sint In același plan, se reglează 
poziția lor prin introducerea de şaibe pe axul roților ріпа se ~b- 
line planeitatea lor, după care se montează cureaua de transmisie 


3. Defeetul — Periile de sters parchetul trepideazá 
Cauza — Periile nu sint bine fixate sau prezintă uzuri anormale 
Remedierea — Se verifică modul de fixare a periilor şi Їп cazul în care ele nu 


sint montate corect, se string bine suruburile de fixare; In 
situaţia In care se constată cá peria este uzată, se Inlocuieste cu 
o nouă perie, acordindu-se o atenţie reglajului privind planei- 
tatea roţilor de transmisie 


3. Ventilatoarele electrice 


Ventilatoarele electrice pentru uzul casnic sînt din ce în ce mai mult 
folosite pentru producerea unor curenți de aer, în scopul creării unui 
climat plăcut în interiorul camerei de locuit. 

a. Tipuri eonstruetive de ventilatoare electrice. Din punct de vedere 
constructiv se disting ca cele mai uzuale tipuri, ventilatorul electric de 
masă şi ventilatorul instalat pe ochiuri de geam. 

Ventilatorul eleetrie de masă are în componența lui următoarele 
părţi prineipale (fig. V11.66): 

1) Carcasa, de o formă aerodinamică, care cuprinde motorul electric 
de tipul asincron cu două trepte de turafii si butucul paletelor montat 
pe axul motorului electric. 

2) Palelele în formă elicoidală, care sint montate ре butuc, bine fi- 
xate și echilibrate, pentru a nu se desprinde în timpul funcționării. 

3) Cadrul grătar, care susține ansamblul motorului electric şi butucul 
cu palete, constituind totodată o protecție împotriva atingerii pieselor 
în mişcare. 

În plus, ventilatorul mai este prevăzut cu o talpă suport pentru 
asigurarea stabilităţii aparatului în timpul funcționării şi cu un dispo- 
zitiv de glisare pentru orientarea ventilatorului în direcția dorită. 

Punerea în funcţiune a ventilalorului se face cu ajutorul întrerupă- 
torului, după ce în prealabil a fost conectată fişa cordonului de racordare 
la priza de curent. 

Caracteristicile tehnice : { 

— puterea nominală a motorului electric 30 W; е А 


— turafia motorului : la treapta І . 1585 сока Б 
la treapta II 1500 rot/min. — 


Cadru- grătar 


Carcasá 


electric 


Dispozitiv P Palete 


de rabatere 


“тег upâtar 
Fisă cu cordon 


laa si 


Fig. VII.66. Ventilator electric de masă, 


În ceea ce privește ventilatorul electric instalat pe ochiuri de geam, 
în special la bucătării, pentru aerisire, elementele componente de bază 
şi funcționarea lui sînt similare cu cele ale ventilatorului electric de masă. 


b. Defeetele posibile la ventilatoarele electrice şi remedierea lor 


1. Defeetul Ventilatorul electric nu funcționează 
Cauza Elicea ventilatorului este blocată 
Remedierea Se verifică starea elicei si In cazul cind la rotirea paletelor se 
constată că una. dintre ele este blocată de cadrul protector 
fiind deformată, se procedează la indreptarea paletei și а ca- 
drului metalic, dacă este cazul, iar In situația In care nu este 
posibilă remedierea paletei se inlocuieste intreaga elice 
Îi 
2. Delectul — Elicea nu se rotește, deși motorul electric funcţionează 
Cauza — Butucul cu palete nu este bine fixat ре axul motorului 
Remedierea — Se verifică butucul şi jocul acestuia pe axul motorului și in 
cazul în care se constată că sint în stare bună se string bine 
suruburile de fixare ре axul motorului electric, iar dacă butucul 
| are joc anormal sau este deteriorat, trebuie schimbat 
| 3. Delectul — Ventilatorul funcționează anormal, cu zgomote și vibrații 
| Cauza — Fixarea unor subansambluri ale ventilatorului este slăbită 


— 


Remedierea — Se controlează starea asamblărilor elementelor componente, În 
special cadrul protector, dispozitivul de glisare si la care se 
constată o slăbire a lor, se procedează ја stringerea surüburilor 
de fixare, astfel са să nu se mai producă zgomote și vibrații 


H. APARATE ELECTROCASNICE PENTRU TERAPIE 
8I IGIENĂ 


În această grupă de aparate electrocasnice se înscriu o serie de apa- 
rate cu radiaţie ultraviolete, aparate electrice de masaj, maşini electrice 
de tuns și de ras, perne electrice, uscătoare de păr și altele, 


În continuare se prezintă perna electrică si uscătorul de păr, ca fiind 
cele mai uzuale aparate electrocasnice din acest domeniu, 


1. Perna electrică 


a. Elementele constructive ale pernei electrice, Perna electrică are 
în componenţa ei următoarele (fig. 11.57): 

1) Elementul încălzitor, care este format dintr-o rezistență electrică 
izolată cu o sfoară de azbest si dintr-un suport textil din pinză de bum- 
bac pe care se fixează rezistenţa, prin cusături speciale, 

2) Faţa de protecție, executată din flanelà, avind rolul de a proteja 
elementul încălzitor $i fața de pernă, executată din pinză sau mătase, 
avînd un rol mai mult estetie. 

3) Comulatorul sperial (cu trei poziții), prin care se realizează cele 
3 trepte de încălzire, la acționarea butonului lui. 

4) Termostalul, care are rolul de limitarea temperaturii încălzilu- 
rului, intrerupind alimentarea curentului electric cînd aceasta a ajuns la 
limita admisibilă. 

Punerea în funcţiune a pernei electrice se face prin conectarea liṣei 
cordonului de racordare la priza de curent si prin trecerea butonului 
comutatorului pe treapta de încălzire dorită. 

Caracteristicile tehnice : 

— puterea absorbită de rezistența electrică si temperatura obținulă; 
pentru treptele : 


1 15 W. 25— 3070 ; 
II 30 W 30—45*0 ; 
III 60 W 45 —60*G. 
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Fiu. У11.67. Pernă electrică 


р. Deteetele posibile la perna electrică şi remedierea lor 


1. DBefeetul Perna electrică nu incálzeste 
—. Carele — Rezistența electrică este intrernplá її! arsă 
— Comutatorul este defect 
-Remedierea — Se demontează capacul comutaLorului şi se verifică continuitatea 
electrică la bornele de eonexiuni ale celor 3 conductoare се fac 
legătura cu rezistențele pernei si. in situaţia in care se constată 
întreruperea unuia din circuitele rezistenței la comutarea pe 
i cele 3 trepte de incălzire, se recomandă ca renredierea in acest 
caz să se facă la un atelier de specialitate 
— їп situația in care nu se constată intreruperea circuitelor rezis- 
tenfei, înseamnă că defectul este localizat la comutator si el 
trebuie să fie inlocuit cu unul original, în cazul cind nu poate fi 
remediat 


2. Deleetul — Perna electrică nu încălzeşte normal 
Cauzele — Legăturile la bornele comutatorului sint desfăcute 
— Legăturile nu corespund treptelor de încălzire 
— Comutatorul аге lamele si contactele deteriorate 
Remedierea — Se verifică legăturile la bornele comulatorului și în cazul cind 
sint desfăcute se refac corect, bine strinse şi izolate ; de asemenea, 
se verifică legăturile la borne, pentru 2 constata dacă cores- 
pund treptelor de incálzire şi in caz contrar legăturile se refac 
in mod corect 
— În cazul în саге comutatorul are lamele şi contactele deteriorate, 
se Inlocuieste eu un nou comutator original, remedierea nefiind 
posibilă 


2. Uscătorul de păr 


În afară de folosirea lui la uscarea părului cu aer cald sau rece, 
uscătorul de păr mai poate fi utilizat şi la uscarea rapidă a altor obiecte 
şi lucruri casnice, 

a. Elementele constructive ale uscătorului de păr. Uscátorul de păr 
are în componenţa lui următoarele (fig. V11.68) : 

1) Carcasa, care are rolul de a susține și proteja elementul incálzi- 
tor, ventilatorul cu motorul electric şi comutatorul; este executat din 
material plastic termorezistent. 

* 2) Elementul încălzilor. care este format dintr-un suport izolant, 
din ceramică, peste care este înfășurată o rezistență electrică răsucită în 
formă de spirale. 

3) Molorul electric, pe axul căruia este montat ventilatorul cu palete 
radiale, executate din material plastic. 
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Fig. У11:58. Uscâtor electric de раг cu miner. 


s 


— 4) Comulatorul, care are rolul de conectare mai intii a motorului 
„pentru uscarea cu aer rece si apoi conectarea rezistenţei pentru uscarea 
cu aer cald. 

Punerea în funcțiune a uscălorului de păr se face prin conectarea 
fişei cordonului la priza de curent, după care se acționează asupra comu- 
tatorului pentru pornirea mai întîi a motorului si apoi a rezistenţei. 

Caragleristicile tehnice ; 


— puterea nominală a motorului electric 25 W; 
— puterea absorbită de rezistența electrică 350 W; 
— temperatura maximă a aerului cald 5C; 
— durata maximă de folosire 50 min, 


b. Defeetele posibile Іа useătorul de păr şi remedierea lor 


—————M—— 
1. Defectul — Rezistenţa electrică nu se încălzeşte 
Cauzele — Legăturile la borne ale rezistenței sint desfăcute 
— Rezistenţa electrică este intreruptă sau arsă 
— Comutatorul este defect 
Remedierea — După demontarea carcasei, se verifică cu ohmetrul continuitatea 
electrică a rezistenţei ; In situația în care intreruperea conduc- 
torului rezistenței este 1n apropierea bornei de conectare, se 
incearcă intinderea rezistenţei spiralizate pentru refacerea legá- 
turii la borne, iar dacă intreruperea este mai Indepártatá faţă de 
bornă, trebuie inlocuit elementul incălzitor ; în cazul іп саге 
legăturile la borne sint desfăcute, se refac corect, bine strinse 
5i izolate 
— În situaţia in care comutatorul are dispozitivul de basculare 
blocat sau contactele deteriorate, se Inlocuieste cu unul nou 


original 
2. Defectul — Ventilatorul nu se roteşte, desi motorul funcţionează 
Cauza — Ventilatorul nu este bine fixat pe axul motorului electric 
Remedierea — După o verificare a stării ventilatorului, acesta se fixează bine, 


pe axul motorului electric, prin stringerea şurubului de fixare 
cu un inel de siguranță, pentru a se evita slăbirea lui in vător 


Ca NN RN 


1. DEFECTELE COMUNE ALE APARATELOR 
ELECTROCASNICE ŞI REMEDIEREA LOR 


Existenţa unor defecte comune aparatelor electrocasnice este 0 con- 
secinţă firească a faptului că, acestea fiind conectate la o instalaţie elec- 
trică interioară, orice defecţiune produsă în instalaţie, conduce la între- 
ruperea alimentării cu curent electric, respectiv la lipsa de tensiune a 
aparatelor electrocasnice. 

Pe de altă parte, în construcţia aparatelor, aflindu-se o serie de 
elemente comune, cum sint prize si fise de aparat, cordoane electrice de 
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racordare, borne de conexiuni, intrerupátoare şi comutatoare, orice de- 
fecţiune produsă în aceste elemente, dice de asemenea la lipsa de tensiune 
a aparatelor electrocasnice. e 

In afará de acestea, mai sint și alte defecte comune ale aparatelor, 
care se datorese altor cauze, cum sînt uzurile anormale a unor piese $i 
subansambluri, în special la cele în mişcare, din care o frecvență ridicată 
o constituie uzura periilor de cărbune de la unele tipuri de motoare elec- 
trice. La acestea se mai adaugă existenţa instalaţii defectuoase, cu refe- 
rire în special la instalaţia de punere la pámint pentru protecţia impo- 
triva electrocutării si altele, 

Pentru determinarea cauzelor defectelor comune, în vederea efec- 
tuării remedierilor respectiye, este necesar să se facă o serie de testări 
şi verificări asupra acestor elemente comune pentru a se asigura ali- 
mentarea aparatelor cu curent electric şi pentru a se asigura buna func- 
ționare a elementelor comune. 


Principalele defecte comune la aparatele electrocasnice şi remedie- 
rea lor sint următoarele : 


1) Aparatul nu funcționează din lipsa lensiunii la priza de curent. 
n această situaţie se procedează la verificarea existenţei tensiunii la 

bornele prizei de” curent, cu ajutorul indicatorului de tensiune sau a 
lămpii de control şi їп cazul in care becul cu neon sau becul incandescent 
nu se aprinde, înseamnă că defectul este localizat în instalația inte- 
rioară. 

Lipsa de tensiune la priza de curent se datorește, in principal, ar- 
derii patronului fuzibil de la tabloul cu sigurante, pentru circuitul de 
prize, sau priza însăși este defectá. 

În primul caz, se inlocuiese patroanele arse cu altele noi, pentru 

„ aceeași intensitate, iar în al doilea caz, se refac legăturile conductoarelor 
dacă acestea sint desfăcute de la borne, ori se înlocuieşte cu o nouă 
priză, dacă este deteriorată. 1 

2) Aparatul nu funcționează datorită lipsei canlinuității electrice la 
fișa cu cordonul de racordare. Racordarea la priza de curent а aparatelor 
electrocasnice se realizează printr-un cordon fix, avind un capăt montat 
la aparat, iar la celălalt capăt avind montată fişa pentru conectarea la 
priza de curent, sau printr-un cordon de racordare amovibil, format 
dintr-o priză pentru conectarea la fișa de aparat si la celălait capăt al 
cordonului, avînd montată fişa pentru conectarea la priza de curent a 
locuinţei. 

В fişei cu cordonul de racordare se face din punct de vedere 
al stării fizice, al integrităţii şi in mod deosebit, din punct de vedere al 
continuității electrice ale conductoarelor. 

La fişă, defectele sint cauzate de desprinderea legăturilor conduc- 
toarelor de la borne, datorită soeurilor mecanice, de deteriorarea stiftu- 
rilor care nu mai fac un contact strins cu bornele prizei sau de deterio- 
rarea corpului izolant al fişei. 


11 — Depanări $i reparaţii casnice, vol. П — cd. 125 161 


În primul caz, se refac legăturile la borne, bine strinse şi izolate, iur 
“în celelalte cazuri fișa defectă se înlocuieşte cu o nouă fişă. 
La cordonul de racordare se verifică continuitatea electrică a con- 
ductoarelor, prin introducerea fişei cordonului in priza de curent, după 
care se verifică, cu indicatorul de tensiune sau cu voltmetru la bornele 
de conexiuni ale aparatului, existența sau lipsa de tensiune, În cazul în 
care se constată lipsa de tensiune inseamnă că unul din conductoarele 
conductorului este întrerupt și, în consecință, trebuie inlocuit, 

Verificarea continuității electrice, în cazul folosirii cordonului 
amovibil, se face cu ajutorul unei lămpi de control, prin introducerea 
fişei cordonului în priza de curent, după care se introduce fișa lămpii de 
control în priza de aparat al cordonului şi in cazul in care lampa nu se 
aprinde înseamnă că unul din conductoare este întrerupt. 

Înlocuirea fişei de la cordonul de racordare se [асе după n prealabilă 
verificare a integrității astfel (fig. VIL.69) : 

= se demontează capacul fişei, prin deşurubarea şurubului de 
fixare, pentru a scoate in afară stifturile (fig. VII.69, a); 

— Se pregătesc capetele conductoarelor, prin îndepărtarea izolaţiei 
pe o distanță de 1 cm, după care sint răsucite si repliate (fig. VILO9, b); 

— se introduc capetele pregătite ale conductoarelor in locaşurile 
respective ale stifturilor, după care se string bine suruburile de fixare 
(fig. VIT.69, b); 
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— se ageazá știfturile cu conductoarele respective în locasurile prae- 
ticate în corpul fişei (fig. VIL69, c), după care se montează capacul 
fişei prin stringerea şurubului de fixare, 

După aceste operaţii se face proba de funcţionare а cordonului, 

3) Aparalul nu Țunelionează datorită intrerupălarului defect. Unul 
din defectele, comune, deseori intilnite la aparatele. electrocasnice il 
constituie faptul că aparatul nu funcționează si nu poate fi folosit după 
acționarea intrerupátorului sau а comutatorului pentru punerea În 
functiune a aparatului, 

În această situație, арага!) fiind conectat. la priza de curent, se | 
verifică cu indicatorul de tensiune sau cu volt metrul existența tensiunii 
la bornele intrerupátorului şi în cazul in care există tensiune la borne 
și totuşi aparatul пи funcţionează la acţionarea intrerupátorului, inseam- 
па, са пи prim indiciu, că întrernpătorul este defect, " Ü 

În continuarea verificării, se demontează intrerupáLorul APAR “1 
tului, după care se fag legăturile electrice direct intre cele două perechi 
de capete ale conductoarelor ce erau legate la bornele iutrerupátorului,. 
avind grijă să le izolăm. Dacă în acest caz aparatul fungtioneaza la eor 
nectarea lui la priza de curent, este clar că intrerupătorul este defect, — 

În cazul în care aparatul este echipat cu comutator, verificarea ṣi 
localizarea defectului se face in mod asemănător ca la intrerupátor, dar 
cu multă atenţie și grijă, astfel ca legarea directă a perechilor de capete 
ale conductoarelor să fie corect făcut, pentru evitarea seurteireuitelor.sau. — | 
arderea unor elemente din interiorul aparatului. reden start 

Defeetiunile la intrerupátorul. sau comutatorul aparatului constau _ 
din contacte oxidate sau arse, mecanismul de AN $i de e tact 
blocat, piese izolante, deteriorate ete., reeomandindu-se pentru aceste 
cazuri înlocuirea lor cu altele originale, ^ —— nani d ri 

4) Aparatul nu funciionează datorită uzurii рег! Чё tărbiine și u 
coleclorului de la motorul electric. La aparatele electrocasnice o pondere 
insemnatà o reprezintă aparatele echipate cu motoare electrice mona 
zat seriescu colevtor, la care după o perioadă ГО 
se produc uzuri încadrate în limitele admisibile la periil 
şi la colector. | UN a 


р 


muchiilor de contact al 
La colectorul moti | 
uceleiași cauze, se с iale lamelor 
lelor dintre lamele şi altele. А 
Pentru verificarea periilor e ШШЕ 
aparatul la priza de curent, resp 


funcționarea în apropierea colectorului şi, în cazul în care se produc 
scintei neobişnuite sau motorul are o funcționare anormală, inseamnă 
că defectul este localizat la periile de cărbune şi la colector. 

În situaţiile de mai sus se procedează la inlocuirea periilor de 
cürbuwe si la curățirea colectorului (fig. VIT.70). 

Înlocuirea periilor de cărbune se face prin desurubarea butonului 
cu arcul de presare asupra periei de cărbune, scoaterea din locaş a periei 
defecte si introducerea celei noi, după ce in prealabil a fost controlată 
din punct de vedere dimensional si al integrităţii (fig. VII.70, а). 

Pentru curățirea colectorului se foloseşte o pensulà imbibată cu 
spirt sau cu alcool, avind grijă ca în timpul acestei operaţii periile de 
cărbune să fie scoase din locas (fig. VIL70, b). 

La curățirea colectorului, o atenţie deosebită, trebuie acordată ca- 
nelării stratului izolant de micanită, aflat între lamele colectorului, 
astfel incit micanita să fie sub nivelul suprafeţei exterioare a colec- 
torului cu aproximativ 1 mm. 

Înainte de executarea operaţiei de canelare, dacă pe lamele colec- 
torului se prezintă pete, rizuri mai puțin pronunțate, acestea se inde- 
părtează prin şlefuire cu hirtie de sticlă, apăsată uniform pe toată lă- 
țimea colectorului, în timp ce rotorul motorului se rotește cu mina. 

5) Carcasa metalică a aparatului electrocasnic este sub tensiune. 
Aparatele electrocasnice, care prin construcția lor sint prevăzute cu 
motoare electrice si cu elemente incălzitoare de puteri ridicate, sint 
echipate cu instalații de legare la pămint pentru protecţia împotriva 
electrocutárii. 

Datorită unor cauze de natură mecanică sau electrică, instalaţia de 
protecție impotriva electrocutării defectindu-se, carcasa metalică a.apa- 
ratului este pusă sub tensiune şi la atingerea ei cu corpul omenesc se 
simte existența curentului electric, care în cazuri mai grave poate pro- 
voca electrocutarea. 


Colector 


Fig. VIL70. Montarea periilor de cărbune şi curățirea colectorului. 
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Cauzele care conduc la ezistenía tensiunii LEE d « 
tului sint : * 
— deteriorarea izolatiei conductoarelor instalaţiei electrice ale apa- 
ratului si atingerea lor de părțile metalice in contact cu carcasa ; 
— desfacerea unor legături sau ruperea unor с: aia Р 
rea lor de carcasa metalică ; г 


Lia aparatului sau de la priza de curent, neexistiud, A 
scurgerii la pámint a curentului electric. 

Pentru a se verifica continuitatea electrică a circuitului de protecţie — 
impotriva electrocutării a aparatului electrocasnice, se măsoară cu a | 
torul ohmetrului rezistența între contactul de protecție lateral al fişe 
conductorului de racordare la priza de curent şi un Elda: ар еа 2 
carcasa metalicá, in cazul in care v: 
inseamnă cá legarea la pámint a instalatiei de аена сс age ar 
electrocasnice este bună. | 


CAPITOLUL VIII 


Lucrări de tîmplărie de mobilă, 
uşi-ferestre şi pardoseli din parchet 


Lemnul este un imaterial deosebit de preţios, cu largi utilizări în 
aproape toate domeniile de activitate, în multe cazuri fiind însă de ne- 
înlocuit. 

Odată cu creșterea volumului producţiei de material lemnos exploa- 
tat, printr-o valorificare superioară a întregii mase lemnoase, sub forma 
unei largi game de sortimente de cherestea şi de produse semifinite, 
obţinute prin ameliorarea proprietăţilor naturale ale lemnului, s-a dez- 
voltat si diversificat in mare măsură producția de obiecte de mobilă, 
de elemente de timplărie pentru construcţii și alte produse finite ale 
industriei de prelucrare a lemnului. 

Lemnul, sub diferitele lui forme, se regăseşte într-o pondere destul 
de ridicată la construcţia apartamentelor, a gospodăriilor, precum și la 
dotarea acestora cu obiecte de mobilă şi alte articole de uz casnic, 

Lemnul este un material relativ ușor de prelucrat, dar tot atit de 
ușor el poate fi deteriorat, dacă nu se iau unele măsuri de precauţie, 
pentru a fi ferit de șocuri mecanice, de eforturi peste limitele admisibile, 
precum şi de expunerea lui la umiditate excesivă şi variații mari de 
temperatură. De asemenea, trebuie ayut în vedere ca în timpul lucrului, 
la diverse depanări şi reparații să se folosească scule tăietoare bine 
ascuţite, prin care să se obțină o tăiere bună, fără smulgerea sau ruperea 
fibrelor, Чира care trebuie să se aplice о protecție a lemnului, pentru 
a se asigura o bună și îndelungată folosință a obiectelor din lemn. 

À In acest scop, în cadrul acestui capitol, se prezintă sculele şi mate- 
rialele de bază, specifice acestor domenii de lucrări, precum și modul cum 
„treb! se procedeze la remedierea defectelor posibile la obiectele de 
mobilă, usi, ferestre si alte obiecte de uz casnic. 
_ În finalul acestui capitol se prezintă lucrările din pardoseli din 
het, respectiv sculele si materialele specifice acestor lucrări, alcă- 
airea unei pardoseli din parchet, precum si montarea, finisarea si între- 
ținerea pardoselii din parchet, 


A. SCULELE SPECIFICE LUCRĂRILOR DE TÎMPLĂRIE 
DE MOBILĂ, UȘI $1 FERESTRE 


La lucrările de tîmplărie de mobilă, usi şi ferestre, în vederea exe- 
cutării unor depanări si reparaţii, se folosese 9 serie de scule pentru 
operații manuale de prelucrare a materialului lemnos, 

Dintre seulele specifice acestor luerári se menționează : 

1) Scule pentru trasarea, însemnarea, verificarea planeităţii si pentru 
măsurarea unghiurilor dintre fetele prelucrate (fig. VIILI), în care se 
cuprihd : 

— creionul de limplărie si crela, necesar pentru trasarea liniilor 
şi contururilor pe suprafața lemnului sau a panoului ; 

insemnălorul (fig. VIIL.I, a), executat din oţel, cu virf ascuţit, 
prevăzut eu miner de lemn, necesar pentru însemnarea punctelor şi 
trasarea liniilor ; poziţia insemnátorului trebuie să fie perpendiculară pe 
fibra de lemn; 

compasul (fig. VIILI, b), necesar pentru trasarea liniilor curbe, 
precum și pentru transpunerea dimensiunilor pe instrumentul de mă- 
surat; 

echerul de 90 si 43° (fig. VITLI. c), necesar pentru ghidarea cre- 
ionului la trasarea acestor unghiuri față de muchiile pieselor din lemn. 

La aceste scule se mai adaugă, după posibilitățile de dotare, 2 gíri- 
eciul pentru trasarea liniilor paralele cu muchiile piesei, dreptarul pentru 
verificarea planeităţii şi altele. 

2) Scule pentru operațiile de Lăiere cu. ferăstrăul (fig. VIIL2), în care 
se cuprind. 

+ ferestrául. incordat (fig. VIIL.2, a), prevăzut cu o pinzá de fe- 
restráu,'cu.o sfoară de strins şi cu o pană pentru întinderea pinzei de 
ferăstrău, necesar operaţiilor de retezare şi spintecare a materialului ; 


[^ EET a 


Pinză de 
ferastrau 


Fig, VIII.2. Scule de tăiere cu ferăstrăul. 


— ferestrául cu lama. sub formă de coadă de vulpe (Lig. VIIL2, b) 
şi ferdstrául cu lama lată (fig. VIIL2, c), necesare tăierii panourilor sau 
materialelor lemnoase, unde nu poate fi folosit ferăstrăul incordat ; 

— ferástrául cu lama sub formă. de coadă de soarece (fig. V IIL.2, d), 
necesar tăierii diferitelor contururi exterioare, precum si pentru exe- 
cutarea unor scobituri sau unor găuri de diferite forme în lemn. 

La acestea se mai adaugă ferăstrăul special pentru tăiat furnirul, 
panourile de placaje si plăci aglomerate. 

3) Scule pentru operații de rindeluire' manuală. (fig. VIII.3), în care 
se cuprind : È | 

— rindeaua си culit simplu (fig. VIIL.3, 4) şi rindeaua cu culit dublu 
(fig. VIII.3, b), pentru indreptat si netezit suprafeţele plane ale mate- 
rialului lemnos. 

În afară de aceste tipuri, mai sint rindele speciale pentru executarea 
lalturilor si alte operaţii speciale. 

De o' importanță deosebită la executarea operaţiilor de rindeluire 
este montarea si reglarea corectă a culitului în corpul rindelei (Tig. VIII.4). 

În acest scop, se prinde corpul rindelei cu mina stingă, astfel ca de- 
getul arátátor să fie în dreptul gurii rindelei, iar degetul mare să fie în 
interiorul luminii rindelii. Gu mina dreaptă se introduce cuțitul în lo- 
caşul lui, cu tăișul în jos si pana așezată deasupra lamei, după care se 
împinge lama pînă cînd tăișul atinge virful degetului aflat în dreptul 
gurii (fig. VIILA, a). Ajuns în această situație, cuțitul se fixează 
а ро уша de ciocan aplicată în capătul penei, apoi se 

Tinceaua cu talpa în sus, ţinîndu-se între degetul mare si podul 


palmei, astfel ca să se poată vedea nivelul tàisului de cuţit faţă de talpa 
rindelei. 
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Fig VIIL 3. Scule pentru rindeluit manuală. 


Fig. VIIL4. Reglarea cuţitului în corpul rin- 
delei. 


În cazul în care tăișul cufitului mai trebuie scos їп, afară, se aplică în 
capătul lamei citeva lovituri ușoare, date de jos în sus cu latul cioca- 
nului (fig. VIIL4, b). 

Dacă lüisul este prea mul! scos in afară din talpă, atunci se loveşte 
uşor cu ciocanul în călciiul rindelei pînă cînd cuțitul s-a retras în poziţia 
dorită (fig. VIIL4, c). 

În cazul cind tăișul cufitului are uri col! al lui mai mult ieșit într-o 
parle, se aplică lovituri laterale în marginea călcîiului, pină cînd tăişul 
depăşeşte în mod egal pe toată lungimea sa nivelul tălpii rindelii. 

După ce s-a oblinut poziția coreclă a lüisului se face Гіхагеа definitivă 
a lamei prin lovituri uşoare in рапа de lemn de deasupra ei, verificindu-se 
totodată, dacă nu s-a produs dereglarea cutitului. 

Peniru demontarea culitului din corpul rindelii, se prinde cu mina 
stingă rindeaua, astfel incit degetul mare să pătrundă în interiorul lu- 
minei, iar cu celelalte degete să cuprindă pana de lemn, impreună cu cu- 
titul, după care, cu lovituri de ciocan cu mina dreaptă aplicate pe căl- 
ciiul rindelei, se slăbeşte fixarea cuțitului (fig. VIILA, d). 

Minuirea coreelă a rindelei în timpul operaţiei de rindeluire este 
de asemenea o condiţie de bază, pentru obținerea unei suprafețe plane si 
netede (fig. VIII.5). 

Pentru aceasta, se prinde cu mina stingà cornul rindelei, iar cu mina 
dreaptă se prinde corpul rindelei din apropierea cuţitului. Apoi, se aşează 
rindeaua cu talpa ei pe piesa de prelucrat si se începe rindeluirea, prin 
impingerea ei inainte, pe o direcţie paralelă cu marginea piesei, urmărin- 
du-se totodată ca, rindeaua să aibă în timpul lucrului o apăsare deopo- 
trivă de egală pe ambele capete ale ei. Cind rindeaua a ajuns aproape 
de extremitatea suprafeţei de rindeluire, apăsarea trebuie să fie mai mult 
pe сӣ! ar la retragerea rindelei pentru executarea unei noi curse de 
rindeluire, aceasta se înclină într-o parte, pentru a se evita frecarea lamei 
pe suprafață, respectiv uzura prematură a táisului. 

4) Scule pentru operaliile de găurire (fig. VIILO6), in care se cuprind : 

— burghiul cu miner (fig. VIIL6, a), necesar pentru executarea 
unor găuri în piesele de lemn la asamblarea lor, la usurarea introducerii 
șuruburilor de lemn sau a cuielor de dimensiuni mari. 


Fig. VUL5. Minuirea rindelei 


Ciupercă 


Manson ———— 


Mandrina 


Manson mobi! 


Fig. VIIL6. Scule pentru găurire. 


— coarba (fig. VIIL6, Б) si vrila (fig. VIIL6, c), în care se prind 
diferite tipuri de burghie (format mele, elicoidal, burghiu de centru etc.), 
necesar executării unor găuri pentru asamblare, sau pentru executarea 
scobiturilor în lemn cu ajutorul ferăstrăului de mînă. 

Minuirea coarbei se face prin prinderea minerului în formă de ciu- 
percă, cu mina stingă si a manșonului de lemn de pe braţul coarbei, cu 
mîna dreaptă, în timp ce se apasă pe mineru! ciupercă, urmărindu-se tot 
timpul păstrarea corectă a direcţiei burghiului montat în mandrină. 

Minuirea vrilei se face, de asemenea, prin apăsarea minerului ciupercă 
cu mîna stingă, atit cit este necesar са să se mențină contactul bur- 
ghiului pe piesa de lemn, în timp ce cu mina dreaptă se manevrează 
mansonul mobil, în sus și în jos, de-a lungul tijei, pentru a imprima ro- 
Хаја acesteia, precum si a burghiului montat în mandrină. 

5) Scule pentru operațiile de dăltuire (tig. VIIL.7), în care se cuprind : 

— dalta groasă (fig. VIII.7, a), necesară pentru executarea scobi- 
turilor adinci si a locasurilor de la îmbinări sau pentru montarea unor 
accesorii metalice, cum este de exemplu broasca îngropată ; 

— dalta dreaptă subțire (fig. VII1.7, b) si dalta semirotundă (fig.VI11.7,c) 
necesare executării scobiturilor de mică adincime, precum şi pentru 
fasonarea lemnului după anumite forme. э 

Ба! Ше sint prevăzute cu minere din lemn tare, pe care în anumite 
cazuri se pot aplica lovituri uşoare cu ciocanul de lemn, cum este de 
exemplu la executarea scobiturilor pentru încastrarea balamalelor. 
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6) Scule pentru operațiile de pilire (fig. VI11.8), in care se cuprind: 

= rașpile (fig. VIIL.8, а), avind forme dreptunghiulare, semirotunde, 
rotunde, prevăzute cu dinţi sub formă de ciocuri scoase în afara planului 
şi pile (fig. VIILS, b), avind forme dreptunghiulare, rotunde, pătrate, 
şi prevăzute cu crestături oblice simple sau încrucișate în planul 
lamei, necesare la îndepărtarea asperităţilor rezultate de la prelucrarea 
lemnului, la rotunjirea muchiilor, la fasonarea pieselor din lemn, la 
lărgirea găurilor si altele. 

7) Scule pentru operaţiile de asamblare, în care se cuprind : 

— ciocanul pentru baterea cuielor la fixarea elementelor de mobilă 
sau pentru montarea accesoriilor, precum si alte operaţii de asamblare ; 
pentru a se evita smulgerea cu uşurinţă a cuielor bătute, se recomandă ca 
plantarea acestora să se facă in poziţie Inclinatá, prin alternarea sensului 
lor (fig. VIIL9), prin aceasta asigurindu-se totodată о rigidizare а imbi- 
nărilor (fig. VIIL.O, a); în cazul in care cuiele se bat la extremitatea 
lemnului, acestea trebuie să fie introduse astfel ca virful lor să fie in- 
dreptat spre interior (fig. VIILO, b); 

— cleştele de scos cuie, necesar pentru scoaterea cuielor bătute provi- 
zoriu sau a celor care au fost deformate în timpul baterii lor ; la scosul 
cuielor se va avea grijă ca să nu se producă presarea făleilor clestelui pe 
locul de contact cu suprafața lemnului, pentru a se evita strivirea lem- 
nului ; 

—. dornul de o[el, necesar pentru adincirea capetelor de cuie bătute 
în lemn ; 

— surubelnile de diferite mărimi, necesare insurubárii suruburilor 
cu cap crestat ; 

cadre cu surub de stringere, necesare fixării sau presării elemen- 
telor de lemn ineleiate pe perioada uscárii lor. 

La aceste seule de prelucrare manuală a materialului lemnos se mai 
pot- adăuga si o serie de scule aclionate electrice, care permit o muncá mai 
ușoară, mai rapidă și de precizie, asa cum este de exemplu mașina elec- 
trică de găurit, care poate fi utilizată, în afară de operația de găurire si 
la operaţii de șlefuit, de lustruit, prin echiparea ei cu discuri abrazive, 
cu perii sau cu pietre de rectificat ete. 


Fig. VIII.9; Baterea cuielor în lemn. 
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Un lucru esențial de reținut Ја folositea acestor scule specifice lucră- 
rilor de mobilă si alte obiecte de uz casnic este faptul că, acestora trebuie 
să li se acorde o atenţie deosebită întreținerii periodice, in special la 
sculele tăietoare, precum și o minuire corectă а lor, în condiţiile res- 
pectárii stricte a normelor de protecţia muncii. 


B. MATERIALELE SPECIFICE LUCRĂRILOR DE TIMPLARIE 
DE MOBILĂ, UȘI SI FERESTRE 


Pentru lucrările de depanare şi reparaţii ce urmează să fie realizate 
prin forţele proprii ale depanatorului gospodar, finind seama de faptul 
că natura și mărimea lucrărilor ce se solicită la punerea în stare normală 
de funcționare a mobilierului şi a celorlalte obiecte din lemn de uz casnic 
nu este reprezentativ, nici volumul materialelor necesare acestor lucrări 
nu este ridicat, în schimb diversitatea materialelor folosite pentru 
aceste lucrări este foarte mare, ca o consecință a multiplelor materiale 
ce se pun in operă la realizarea produselor finite. 

Datorită acestui fapt, este necesar ca să fie cunoscute $i în cazul 
lucrărilor de depanare şi reparaţii de mobilă, uși, ferestre, materiile prime, 
materialele auxiliare, precum și accesoriile specifice acestui domeniu, 
pentru ca prin folosirea lor corectă şi cu competenţă să nu influenţeze în 
mod negativ asupra aspectului general al produsului finit $1 nici asupra 
elementelor de rezistență a acestuia. 


1. Materiile prime 


Materiile prime de bază folosite la lucrările de timplárie de mo- 
bilă, usi, ferestre sint constituite în principal din produse obţinute de la 
debitarea lemnului brut sub formă de cherestea sau din produse obținute 
prin ameliorarea proprietăţilor naturale ale lemnului sub formă de pro- 
dus» stratificate, produse aglomerate si produse fibrolemnoase. 

a. Produse obţinute de la debitarea lemnului brut, Produsele cele 
mai uzuale obținute de la debitarea lemnului brut, respectiv a bustenilor 
sint cheresteaua sub diferite forme şi materialele lemnoase pentru parchet, 
dusumele etc. 


Tinind seama de speciile forestiere din care provin se disting urmă» 
toarele grupe de produse : 


1) Cherestea de răsinoase (brad, molid etc.), sub formă de scinduri, 
dulapi, sipci, rigle, grinzi care pot fi tivite sau netivite, de grosimi si lun- 
gimi variate, folositá la execuţia tozurilor de usi, la execuţia uşilor masive, 
a ferestrelor și a elementelor de rezistenţă ale mobilei. 


ш 


2) Cherestea de foioase (stejar, fag, salcim etc.), sub formă de scinduri, 
dulapi, sipci, rigle, grinzi care pot fi, de asemenea, tivite sau netivile, 
folosită la execuţia unor elemente de rezistență la construcția locuinţelor, 
precum si la realizarea semiproduselor de furnire, placaje, panele si 
altele. 

3) Materiale pentru pardoseli din parchet si dusumele, obținute de la 
prelucrarea lemnului brut din rășinoase de stejar, fag, cer, nuc, paltin 
sub formă de lame, frize, plinte si dusumele, prevăzute cu lambă si 
шие, 

р. Produse obţinute prin ameliorarea proprietăţilor naturale ale 
lemnului. Lemnul are proprietăți care, în general, îl fac utilizabil la rea- 
lizarea multor produse finite, dar în acelaşi timp el prezintă şi o serie 
de proprietăţi negative, cum sînt instabililatea formei si dimensiunii, 
datorită higroscopicitá[ii care provoacă um/lări si contrageri, durabili- 
tate redusă în timp, formarea in structura lemnului a unor tensiuni in- 
terne care provoacă crăpăluri şi deforma[ii, precum şi inegalitatea unei 
rezistențe mecanice, ceea ce face ca să-i micsoreze cu mult domeniul lui 
de utilizare. 

Aceste proprietăți negative pot fi eliminate sau modificate prin diferite 
tratamente chimice, lermice, mecanochimice, oblinindu-se, astfel, un produs , 
nou cu însușiri superioare celor avute anterior tralürii lui, 

Dintre principalele produse obținute prin ameliorarea proprietăţilor 
naturale ale lemnului se menţionează produsele stratificate, produsele din 
așchii de lemn aglomerate și produsele din fibre din lemn. Astfel: 


1) Produsele stratificate se obţin din tăierea lemnului in lame subțiri 
şi reasamblarea lor cu adezivi, orientarea fibrelor făcindu-se în diferite 
direcţii, pentru a se obţine o omogenizare a materialului pe intreaga 
suprafaţă a produsului. 

Dintre aceste produse stratificate cele mai uzuale sint : 

1.1) Furnirul estelic, obținut prin tăierea plană, tangenţială sau ra- 
dială faţă de inelele anuale ale bustenilor din foioase (nuc, fag, paltin, ci- 
res, tei, plop etc.) sub formă de foi subțiri, fiind folosit mai mult la aco- 
perirea feţelor exterioare şi interioare ale mobilei ; pe lingă furnirul es- 
tetic se mai obţine prin acelaşi procedeu si furnirul tehnic sub formă de 
foi subţiri, folosit la realizarea placajului, panelului, precum şi la aco- 
perirea plăcilor din așchii de lemn aglomerat. 

1.2) Placajul, obţinut dintr-un număr de straturi de furnir tehnice 
suprapuse alternativ, sub formă de panouri, direcția fibrelor formînd un 
unghi, de regulă de 90° sau de 30; 45; 60°, fiind folosit ca material de 
bază la executarea unor elemente de mobilă si a unor elemente de tim- 
plărie pentru construcţii ; ca tipuri de placaje se disting placajul de in- 
terior, folosit în condiţii de temperatură si umiditate normale, placajul 
de exterior folosit în condiţii de intemperii si placajul special folosit in con- 
diţii deosebite de umiditate şi temperatură. 
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Furnir 


Miez de sipci 


Fig. VIII.10. Panel. 


1.3) panelul (fig. VIII.10), sub formă de panouri, alcătuit dintr-un 
miez de sipci, acoperite pe ambele fete cu furnir, cu fibrele așezate per- 
pendicular pe direcţia fibrelor miezului, fiind folosit în mare măsură la 
execuţia elementelor de mobilă, a ușilor interioare, ale altor obiecte de 
uz casnic (etajere, suporţi etc.). 

1.4) plăcile celulare (fig. VIIL11), sub formă de panouri, alcătuite 
dintr-o ramă de lemn masiv, acoperită pe ambele feţe cu placaj, iar la 
interior avind o structură din lamele (fig. VIIL11, a) sau o structură cu 
miez din hirtie format fagure (fig. VIILI1, b), fiind folosite la executa- 
rea foilor de uși interioare, precum și la unele obiecte de mobilă. 

1.5) lemnul stratifical, un semifabricat cu proprietăţi superioare lem- 
nului masiv, obţinut din : furnire tehnice stratificate, după anumite 
scheme constructive, încleiate cu adezivi sintetici, folosit mai mult în 
industrie. 

2) Produsele din așchii de lemn aglomerate, cunoscute sub denumirea 
de PAL, se obţin din așchii de lemn tocate, apoi aglomerate prin presare, 
folosindu-se totodată si lianti sintetici ; aschiile de lemn se obţin din specii 
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forestiere ca salcie, plop, anin, molid ete. de mici dimensiuni, din ramuri, 
lemn subţire si deşeuri de la prelucrarea furnirului, 

Plăcile din lemn aglomerate sub formă de panouri au o utilizare 
din ce în ce mai mare la executarea diferitelor tipuri de mobilă, la exe- 
cutarea pereților despărțitori, precum şi la construcţia caselor prefa- 
bricate din lemn. 

3) Produsele din fibre din lemn, cunoscute sub denumirea ae PPL, 
se obţin din fibre de lemn, defibrate mecanic, apoi reasamblate prin 
împislire, pe baza proprietăţilor adezive proprii ale fibrelor sau prin 
adăugire de adezivi, 

Plăcile din fibre lemnoase sub formá de panouri, au o mare utilizare 
în industria mobilei, la fabricarea uşilor, precum și la construcția caselor 
prefabricate din lemn. 


2. Materialele auxiliare 


Materialele auxiliare sint materiale care se folosese în timpul lu- 
erárilor de execuţie sau de reparaţii, care se regásesc parţial sau total 
în produsul finit, cu starea fizică iniţială ori modificată si în care se 
cuprind in principal materiale de incleiere, materiale de șlefuit şi mate- 
riale pentru pregătirea suprafețelor de finisare. 

a. Materialele de incleiere. Materialele pentru ineleiere, cunoscute 
şi sub' denumirea de adezivi, sint materiale de natură organică sau anor- 
ganică, capabile să realizeze legături rezistente între două piese din 
lemn, valoarea aderentei fiind determinată de forța necesară pentru 
ruperea acestei legături. 

Dintre adezivii cei mai uzuali în lucrările de timplărie de mobilă 
se menționează : 

1) Cleiurile de glulină. respectiv cleiurile de oase, cleiurile de peste 
cunoscute sub denumirea ue cleiuri colagenice sau cleiuri de timplărie, 
formînd grupa adezivilor de natură animală. 

2) Amidonul, celuloza, albumina vegetală, formind grupa adezivilor 
de natură vegetală. 

3) Adezivii  polivinilici, | celulozici, 
acrilici, la care se adaugá adezivii epo- 
zidici si adezivii. derivați din cauciuc în 
soluţie sau in amestec cu alte materi- 
ale, formînd grupa adezivilor sintetiei. 

Aplicarea adezivilor la lucrările de 
îmbinarea pieselor din lemn, cunos- 
cută în practica curentă sub denumi- 
rea de îneleiere se face prin metode 
manuale, dintre care cea mai uzuală 
este metoda cu recipientul din materi- 
Fig. VITL.12. Aplicarea adezivului al plastic (fig. VIIL.12), de o capacita- 
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te de 0,5—1 |, prevăzut cu un dop si un prelungitor, prin care se scurge 
adezivul la stringerea cu mina a recipientului. 

р. Materialele de slefuit. Slefuirea suprafeței lemnului este о con- 
diție de bază în tehnica prelucrării lemnului, inainte de operaţia de lă- 
cuire sau vopsire, avind rolul de a îndepărta denivelările 5i asperităţile 
rămase de la prelucrarea lemnului. 

Slefuirea se realizează, іп principal, cu ajutorul unor materiale 
abrazive, fixate pe coli sau benzi de hirtie, ori pinză, precum și cu 
ajutorul altor materiale ca, lina de oţel, rumegusul, talașul, iarba de 
mare si altele. 

Slefuirea suprafelei lemnului se bazează pe proprietatea particulelor 
de abrazive, de a tăia bucăți mici din suprafaţa lemnului, mai intii in 
locurile unde sint denivelări şi apoi, in mod uniform pe toată suprafaţa 
cu care vin în contact particulele abrazive, prevăzute cu muchii ascuţite 
şi de o duritate mai mare decit a lemnului. 

Proprietăţile prineipale ale materialelor abrazive sint : 

1) Duritalea, determinată de proprietatea materialului de a rezista 
la acţiuni mecanice, care tind să-i deformeze suprafaţa prin zgiriiere sau 
presare. Pe baza acestei proprietăţi a materialelor abrazive, este stabilită 
o scară de durități (scara Mohr), in care lalcul, ca material cel mai puţin 
dur are duritatea 1, iar diamantul, ca material cel mai dur are duri- 
tatea 10. 


Durilalea materialelor abrazive folosite la prelucrarea lemnului : 


— diatomita 2—3 
— sticla 5—7; 
— piatra ponce д 
— smirghelul 8—9; 
— corindonul natural 9. 


2) Granulatia, determinată de mărimea granulelor abrazive, mă- 
surată în microni sau prin indicarea sitei folosită la cernitul granulelor, 
exprimată in număr de ochiuri pe tol pătrat. Сл un exemplu, un abraziv 
cu granulația 400, înseamnă că acest abraziv a fost obţinut prin trecerea 
lui printr-o sită cu un număr de 400 ochiuri/tol?. 

La operațiile de șlefuire a lemnului, cel mai mult folosit ca material 
de lucru este hirtia sau pinza abrazivă, prevăzută cu o anumită no- 
taie prin care se indică materialul abraziv și granulafia respectivă, care 
trebuie să corespundă gradului de finisare necesar acoperirii eu pelicula 
de lac sau de vopsea. 

~ Hirlia sau pinza de șlefuit se obține prin lipirea materialului abraziv, 
cu ajutorul unui adeziv, de regulă, cleiul colagenie, pe o hirtie de tip 
rezistentă cu mare flexibilitate, notată cu H( hirtie) sau pe pinzá notatá 
cu P (pinzá), urmată de un simbol al materialului abraziv S (sticlă), 
E (electrocorindon), CS (carbură de siliciu) etc., precum si de mărimea 
granulatiei, care in mod obișnuit este între 150 și 280. 
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După operata de slefuire, in mod obligatoriu se face desprăfuirea 
suprafeţei lemnoase, cu ajutorul periei, care să indepárteze praful din 
porii lemnului sí să creeze conditii pentru o bună aderentá peliculei de 
vopsea sau lae. 

c. Materiale pentru pregătirea suprafețelor de finisare, În această 
categorie de materiale auxiliare se cuprinde o grupă de materiale pentru 
inobilarea suprafelei lemnului ṣi о grupă de materiale pentru pregătirea 
suprafeței lemnoase înainte de aplicarea peliculei de lac sau vapsea. 

În prima grupă sint materiale folosite la îndepărtarea rásinilor și a 
cleiurilor de pe suprafeţele prelucrate. Pe suprafața lemnului masiv şi 
mai ales pe suprafaţa panourilor furniruite apar pete de rășină sau stră- 
pungeri de clei, care provoacă pălurea suprafeței. 

Petele de rășină sint indepártate prin spălare cu benzină, acetonă, 
alcool sau cu substanţe alcaline ca amoniac, carbonat de sodiu soluție 6 5%. 

Petele de clei sint indepárlale printr-un proces de saponilicare, folo- 
sindu-se leşii fierbinţi ca, soluţie de carbonat de sodiu sau potasiu în con- 
centratie 5%, ori soluție de săpun de potasiu în apă clocotită, După 
aplicarea acestor soluţii de săpun pe lemn, se formează pe suprafaţă 
straturi de săpun care se îndepărtează cu o perie, iar urmele de lesie se 
curăţă cu apă caldă in care s-a adăugat 5% acid acetic, odată cu acestea 
dispárind si petele de clei, 

În a doua grupă de materiale pentru pregătirea suprafeței de fini- 
sare se cuprind grunduri, chituri pe bază de ulei sau răsini sinlelice (v. 
Capitolul IV, subcapitolul B, punetul 3). 


3. Accesoriile metalice si din alte materiale 


Pentru unele operaţii de depanări şi reparaţii la obiectele de mobilă 
Sint necesare o serie de accesorii metalice și din alte materiale, cu mul- 
tiple funcțiuni, din care cele mai frecvent folosite sint pentru îmbinarea 
sau consolidarea unor subansambluri, pentru închiderea, deschiderea şi 
blocarea unor elemente de mobilă, precum si pentru susținerea și ghidarea 
unor piese componente de mobilă, usi si ferestre. 

In continuare se prezintă principalele grupe de accesorii. 

a. Accesorii de închidere, deschidere și blocare. În această grupă de 
accesorii se cuprind broasca, zăvorul, oprilorul si inchizătorul, 

BROASCA constituie dispozitivul de inchidere şi blocare a uşilor 
de mobilier, a ușilor interioare, a unor lăzi şi altele. 

Dintre tipurile de broaște cele mai uzuale (fig. VIILI3) se disting: 

1) Broasca simplă folosită la uşile de dulapuri sí sertare de mobilă 
(fig. VIIL13, a). i 

2) Broasca de siguranță aplicată la usi de locuință din mediul rural 
(fig. VIIL13, b). i d j 
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Fig. VIILI3. Tipuri de broaste de mobilier si usi 


3) Broasca de siguranld îngropată, cu zàvor de zi si noapte 
(fig. VIII.13, c). 

4) Broasca cu cilindru de siguranlá (fig. VIIL13, d) folosită la ușile 
de interior si de la intrarea in locuință. 

ZÁVORUL este un ansamblu format dintr-o carcasă si un element 
mobil, sub formă de limbă sau rolă, avind ca scop blozarea uşilor de 
mobilă sau a ușilor din interiorul apartamentului. 

Dintre tipurile de zăvoare pentru mobilier şi uşi (fig. VIIL14) se 
disting : 

1) Zăvorul aplicat, pentru blocarea uşilor de la obiectele de mobilă 
(fig. VIII.14, а). 

2) Zăvorul aplicat, pentru blocarea uşilor de la baie sau WC (fig. 
VIIL14, b). 

OPRITORUL este un ansamblu constituit dintr-o pirghie sau 
carcasă si un element mobil, avind rolul de a menține usa de mobilier sau 
fereastra într-o anumită poziţie deschisă. 

Dintre tipurile de opritoare pentru mobilier si pentru terestre 
(fig. VIII.15) se disting: 

1) Oprilorul glisant (fig. VIIL15, а) folosit la ușile de mobilier 
care se deschid prin rabatere. 

2) Gprilorul cu arc (tig. VIII.15, b) pentru ferestre, in vederea men- 
Huerii lor in poziţie deschisă. 
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Piesă mrbilă 
Tablita 


Fig. VIII.14. Tipuri de zăvoare pentru mobilier si usi. 
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Piesă mobilă 


Opritor cu arc 


Fig, VIII.15. Tipuri de opritoare pentru mobilier şi ferestre. 
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ÎNGHIZĂTORUL este un uispozitiv de inchiderea și blocarea 
uşilor de mobilier, a ușilor interioare si a ferestrelor. 

Dintre tipurile de inehizátoare cele mai frecvent utilizate (fig. 
VIIL16) se menţionează : 

1) Pirghia rotitoare (fig. VIIL.16, a) cunoscută sub denumirea de 
foraibür, folosită la inchiderea si blocarea ferestrelor şi intr-o măsură mai 
mică la inchiderea unor uşi interioare. 

2) Închizătorul cu bare (fig. VIIL.16, b), cunoscut sub denumirea de 
cremon ; acest cremon cuprinde o casetă in interiorul căreia este montat 
un sistem de cremalieră ce acționează asupra celor două bare de blocare, 
asigurindu-se, astfel, o inchidere rigidă şi elanşă a ferestrelor. 

b. Accesorii pentru susținere şi ghidare. În această grupă de acce- 
sorii se cuprinde balamaua si limitalorul. 

BALAMAUA este un ansamblu format din două piese articulate intre 
ele prin intermediul unui ax, avind rolul de a face legătura dintre ele- 
mentele mobile ale usei sau ale ferestrei, сї tocul acestora, precum si 
rolul de susținere a acestor elemente mobile 


Minerul 
Neremonului 


Dispozitiv cu. 
cremalieră 


Bară 


ru 


de blocare 


Fig. VIII.16. Închizătoare pentru ferestre si 
usi. 
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Fig. VIII.17. Tipuri de balamale pentru mobilier, usi si ferestre 


Dintre tipurile de balamale pentru mobilier, uși interioare si fe- 
restre (fig. VIIL17) se menţionează : 

1) Balamaua aplicată cu aripi drepte (fig. VIT A7, a). 

2) Balamaua sub formă de bandă (fig. VITLI7, b). 

3) Balamaua ghindă (fig. V 111.17, c) folosite la usi de mobilier cu o 
deschidere limitată. 

4) Balamaua îngropată (tig. VIII.17, d) folosită la uși interioare si 
la ferestre. 

LIMITATORUL, alcătuit dintr-o placă de ghidare si un lanț, avind 
la un capăt o plácufá de fixare pe tocul usei, iar la celălalt capăt un 
buton ce culisează in placa de ghidare (fig. VIII.18), fiind folosit la 
limitarea deschiderii ușilor de la intrarea în apartament. 

c. Accesorii pentru îmbinări şi asamblări. Pentru îmbinarea sau 
asamblarea unor elemente de mobilă se folosesc o serie de accesorii sub 
formă de plácule drepte, соЦаге, leuri executate din bandă de oţel, sub 
formă de şuruburi, precum si de tip special, cum sint sinele de pat si 
altele. 

În afara accesoriilor enumerate mai sus, se mai pot adăuga o serie 
de accesorii ca minere și chei pentru broaște, minere de diferite tipuri si 
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forme executate din metal sau mate- 
riale plastice pentru dulapuri, sertare 
şi alte obiecte de mobilă, butoane din 
materiale plastice în culori diferite 
pentru acționarea unor elemente de 
mobilă, uşi şi ferestre etc. 


Placută de ghidare 


С. DEPANÁRI SI REPARAȚII 
LA OBIECTELE DE MOBILĂ 


Piesă de fixare 


După o anumită perioadă de 
timp, obiectele de mobilă ajung în 
situația de a nu mai putea fi utiliza- Fig. VIILI8. Limitator cu lanţ реп. 
te în condiţii normale, datorită unei tru uși. 
uzuri înaintate sau datorită unor 
degradări rezultate în urma unei exploatări necorespunzătoare, concre- 
tizate printr-o serie de defecte, fiind necesară, în aceste situaţii, inter- 
ventia depanatorului pentru remedierea defectelor. 

Remedierea defectelor se face, după caz, prin înlocuirea elementului 
degradat sau prin folosirea parțială ori integrală a elementului, avind 
grijă, ca prin această operaţie să se asigure buna rezistenţă si forma es- 
tetică a mobilierului. 


În acest scop, se prezintă in continuare cauzele degradării mobi- 
lierului şi prevenirea lor, precum și defectele posibile la obiectele de mo- 
bilă si remedierea lor. 


1. Cauzele degradării mobilierului si prevenirea lor 


Mentinerea obiectelor de mobilă într-o bună stare de funcţionare 
cît mai îndelungată si sub un aspect cit mai plăcut, este determinată, 
în primul гіпа, de calitatea materialelor si de tehnologia de execuţie 
folosită la realizarea lor, şi în al doilea rind, de condiţiile de amplasare, 
de exploatare şi întreţinere a mobilierului. 

Condiţiile de calitate și de execuţie a mobilierului sînt asigurate de 
intreprinderile producătoare, care au obligația remedierii defectelor în 
cadrul termenului de garanție. 


În ceea ce priveşte celelalte condiţii menţionate, ele trebuie să fie 
în atenția deosebită a beneficiarului, atit în timpul operaţiilor de trans- 
port, depozitare și manipulare a mobilierului, cît şi la amplasarea, explo- 
atarea si întreţinerea lui, pentru prevenirea degradárilor. 
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Degradările mobilierului se pot produce Într-o serie de imprejurări 
din care se menționează cele mai frecvente cazuri. Astfel: 

1) În timpul transportului si depozitării, obiectele de mobilă, uneori, 
sînt supuse loviturilor si socurilor mecanice care pot provoca degradarea 
lor, dacă acestea nu sint protejate printr-un ambalaj rezistent care să 
asigure protecţia suprafeţelor finisate şi a celorlalte elemente constructive. 

Degradările mobilierului, datorită unui transport și unei manipulări 
defectuoase, sint concretizate prin zgirieluri şi rosăluri ale muchiilor 
mobilei, descleieri, desprinderi si ruperi de suporli, picioare şi altele. 

Pentru prevenirea acestor degradări manipularea şi fixarea obiectelor 
de mobilă pe platforma mijlocului de transport trebuie să fie făcută astfel 
ca să nu existe posibilitatea deplasării si frecării între ele în timpul trans- 
portului, iar ambalajul trebuie să fie astiel construit încit să reziste 
eventualelor șocuri şi în timpul manevrărilor. 

2) Cu ocazia deplasării mobilierului în interiorul apartamentului, 
în anumite scopuri, prin tirirea pe pardoseală a obiectelor de mobilă, se 
pot produce degradări, în cazul in care nu sint folosite mijloacele adec- 
vate de ridicare şi transport. 

Degradările mobilierului datorită deplasării lui prin tirire pe pardo- 
seală sint concretizate prin lovituri imprimate pe muchii şi suprafețe 
finisate, prin zgirieluri, desprinderi de suporţi şi picioare, precum si prin 
deteriorarea pardoselii de parchet. 

Pentru prevenirea degradării mobilierului, în timpul deplasării in 
interiorul apartamentului, se recomandă să se procedeze astfel = 

— deplasarea unui obiect de mobilă de volum mic, dar greu, se va face 
manual, de către o singură persoană, prin ridicarea obiectului de la su- 
prafata pardoselii, poziţia corpului fiind la început cu picioarele uşor in- 
doite şi cu bustul drept (fig. VIII.19), după care se va face deplasarea 
obiectului la locul dorit, poziţia corpului fiind normală ; 
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— deplasarea unui obiect de mobilă voluminos si greu, cum este de 
exemplu un dulap, o bibliotecă ete., se va face cu ajutorul unor chingi, 
de către două persoane sau cu ajutorul unui covor ori carpetă manevrată 
de o singură persoană (fig. VIII.20). 

In cazul folosirii chingii, aceasta se trece mai intii pe sub picioarele 
mobilei şi apoi pe deasupra umărului persoa nei, poziţia lui fiind la început 
cu picioarele ușor indoite, același lucru fácindu-se si cu cea de a doua 
persoană (fig. VIIL.20, a). Prin întinderea picioarelor şi luarea unei poziţii 
drepte a corpului, mobila este ridicată deasupra pardoseli, cu cifiva cen- 
timetri, după care se va putea transporta cu uşurinţă la locul dorit, fără 
lovituri, şi zgirieturi, 


Fig. VIIL20. Deplasarea mobilei cu ajutorul chingilor Si a соуо- 
тшш: 
а — ridicarea şi deplasarea mobilei cu chingi ; b, c, d — așezarea 
covorului sub picioarele mobilei, 
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In cazul folosirii covorului, mai întii, se înclină mobila intr-o parte, 
apoi se va introduce, sub picioarele ridicate ale mobilei, covorul sub forma 
infásuratá, lăsînd in atară un capăt al acestuia (fig. VIIL.20, b), după 
care mobilă se va ageza la loe, în poziţie normală, Se va inclina cealaltă 
parte a mobilei, derulind Bal pe sub celelalte picioare ale mabilei 
(fig. VIIL20, c), după care mobila se va așeza la loc, in poziţie normală, 
avind grijă ca toate picioarele mobilei să fie așezate pe suprafața covo- 
rului (fig. VIIL:20, d). După aceste operaţii se va impinge mobila care 
se va deplasa cu ugurinfá la EMI dorit, prin alunecarea covorului 
pe pardoseala de parehet. 

3) Amplasarea obiectelor de mobilă în camere cu pereli umezi, igra- 
sioase, constituie una din cauzele frecvente ale degradării mobilierului 
cu consecințe grave, Datorită higroscopieităţii lemnului, umezeala, res 
pectiv, igrasia provoacă umflarea lemnului si a placajului, desfacerea 
imbinürilor si a foilor de furnir, alterarea suprafeţelor finisate ete. 

Degradarea mobilierului mai este provocată și de amplasarea lor în 
incăperi cu variaţii mari de temperatură şi de umiditate, asa eum sein- 
Limplá in bucătării, spălălorii si camere de baie, care pot da naștere 
crăpături si deformări ale elementelor constructive, precum şi la pălarea 
suprafețelor finisate. Misit mm 
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Fig. VIIL21. Verificarea poziţiei mobilei cu nivela 
cu bulă de aer. 


cale, amplasate sub piciorul denivelat al mobilei, operaţie denumită ca- 
lare, după ce în prealabil s-a aşezat mobila în poziţie orizontală cu aju- 
torul nivelei cu bula de aer (fig. VIII.22), sau in poziţie verticali cu 
ajutorul firului eu plumb (fig. VIIL.23). A 

La verificarea verlicalilălii mobilei, se va avea grijă ca să se plaseze 
firul cu plumb succesiv la fiecare colt al ei şi in cazul in care firul si 
muchia mobilei formează două linii paralele intre ele, inseamnă că poziţia 
obiectului de mobilă este corectă, iar în cazul în care nu sint paralele pe 
toată înălțimea sa, trebuie procedat la calarea piciorului în cauză. 

Pentru calarea piciorului denivelal, se glisează sub acesta mai multe 
plachete subţiri, din esantioane de placate sau stratificate, ріпа se obţine 
o punere la nivel a mobilei. Se măsoară grosimea plachetelor, pe baza 
căreia se confecţionează cala definitivă la grosimea relevată, după care 
se fixează sub piciorul respectiv al mobilei. 

Galele folosite la punerea la nivel a mobilei pot avea diferite forme 
paralelipipedice, cu calotă sferică sau echipate cu pislă și rondelă meta- 
lică, folosită si ca alunecător de mobilă (fig. VIII.24). 

5) Expunerea mobilierului la solicitări ce depăşesc limilele de rezislen[d 
ale elementelor componente, constituie o altă cauză care provoacă degra- 
darea obiectelor de mobilă. Încărcarea peste măsură a sertarelor, a raf- 
turilor conduc la o funcționare greoaie a lor iar în multe cazuri la des- 
prinderi sau descleieri ale elementelor componente. 

Aplicarea unor sarcini concentrate pe suprafețe mici pot provoca im- 
primarea de urme ale corpului pe suprafața mobilierului sau strivirea 
şi ruperea panourilor mai subţiri, a foilor de furnire ete. 

Modificarea sau deleriorarea aspectului exlerior al mobilei este pro- 
vocată de cele mai multe ori contactului și frecărilor dintre suprafeţele 
finisate ale mobilei cu diferite obiecte dure, prevăzute cu muchii ascuţite 
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Fig. VIII.22. Calarea piciorului une: mobile. 
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Fig. VI1L24. Tipuri diferite de vale pentru mobilă. 
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bor n ect 
re lasă urme vizibile sub formă de zgirieturi, adinciluri, înepături si in 
unele cazuri găuri adinci. De asemenea, contactul suprafețelor finisate 
- eu obiecte calde sau lichide in stare fierbinte pot provoca înmuiere sau 
- tapirea peliculei de finisaj, precum si a stratului de clei de sub furnir. 
În afară de cele arătate mai sus, finisajul mobilierului mai poate fi 
deteriorat, şi ca urmare a folosirii la curățirea mobilei a unor materiale 
grăunţoase, pulverulente dure (nisip. pulberi sticloase etc.), care produc 
zgirieturi si uzuri premature, sau datorită folosirii la ştergerea prafului de 
pe suprafața mobilei a unor cirpe murdare, ori folosirii unor substanţe 
grase (ulei mineral, petrol etc.), care produce imbicsirea si pătarea fini- 
sajului. 7 
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РА Remedierea deiectelor. posibile la obiectele de mobilă 


Cunoscindu-se cauzele care generează defectele la obiectele de mo- 
bilă este necesar ca-să se cunoască si modul de remedierea defectelor. 
Defectele cele mai frecuente sint localizate la unele părți componente 
ale mobilei, cum sint uși, sertare, care nu funcționează corect, la elemente 
e mobilă cum sint suporli sau picioare de scaun ori de masă, care s-au 
rupt ori au suferit alte deteriorări, la subansamble de mobilă la care 
а slăbi! îmbinările, precum si cele lozalizate pe suprafețele finisate ale 
ilei sub formă de aschiere, jupuituri, infundáturi, adinciluri, umflă- 
u cu placajul găurit ori sparl si altele,“ 
a. Remedierea uşii de mobilă eu balamaua desprinsă. La deschi- 
inchiderea ușii de la un obiect de mobilă se constată uneori 
MAE ot corect, datorită slăbirii fixárii balaraalei pe пуй, 
Suportului pe care este fixată balamaua. 
“În momentul cind se constală functionarea defectuoasă a ușii s» veri- 
‚ în primul rind, montarea balamalei și în cazul în care ea este 
йа şuruburilor de fixare se procedează la stringerea lor pină 
ajtitorul surubelnilei, sau se inlocuiesc eu alte şuruburi cu o 
mare, pentru a se asigiira o fixare mai rigidă a balamalei 


í re slăbirea fizării balamalei se datoreste deteriorării 
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Fig. VIIL25. Remontarea balamalei pe o ușă executată din lemn masiv. 


de stringere si a unor. plăci de lemn, se string bine cele două părți des- 
prinse ale suportului de lemn (fig. VIII. 29, с), după care se introduc ce- 
puri de lemn tare în fostele găuri de șuruburi, prin lovituri uşoare de 
ciocan de lemn, pentru o bună fixare a lor (fig. уш.25, ЙҮ, E "^ 


m 


LIS pe — 

re a adezivului introdus odată cu ce- 

1 petele rămase în afară, cu un ferástráu de 
e suprafața suportului (fig. VIIL25, e), după care 
п ile de stringere, impreună cu plăcile de lemn 

ul unei maşini electrice de găurit, găurile pentru 
şuruburilor de fixarea balamalei pe suport (fig. VIII.25, f). 
CUM SE REMONTEAZĂ О BALAMA PE О UŞĂ DIN PLĂCI AGLOME- 
„RATE. În cazul in care ușa mobilei este executată din plăci aglomerate 
(fig. VIII.26), remontarea balamalei este mai pretențioasă, deoarece 
fixarea ei prin şuruburi se-face cu dificultate, mai ales cind balamaua este 

plasată pe cantul panoului. La unele obiecte de mobilă, în special cele 

de bucătărie, balamalele pot să se desprindă complet, iar suruburile să 

fie scoase în afară pe toată lungimea lor, antrenind cu ele materialul în 

care a fost înglobat, sub formă de pulbere (fig. У111.26, a). 

În această situalie, pentru remontarea balamalei trebuie să se țină 
seama de 3 factori : dimensiunea șuruburilor de fixare a balamalei, gro- 
simea ușii din plăci aglomerate si gravitatea deteriorării materialului 
suport al balamalei. 

Dacă fizarea balamalei s-a făcut cu şuruburi mici și dacă balamaua 
"nu este solicitată la efort mare, remontarea ei se va face cu ajutorul unei 
răşini epoxidice. În acest scop, se scot şuruburile de fixare ale balama lei, 
se răzuiesc găurile de şuruburi, se îndepărtează pralul de aglomerat, 
după care se introduce în găuri pasta de lipit din rășină epoxidică. Fără 
a se aştepta ca să se usuce răşina, se remonteaza balamaua, prin intro- 
ducerea completă a suruburilor în găurile de fixare, lăsind 54 se usuce $1 
să se întărească bine pasta de lipit, după care uşa poate fi dată în folo- 
sinţă. Această remontare este destul de rigidă, dar elimină posibilitatea 
de demontare a balamalei, deoarece suruburile nu mai pot fi desurubate, 
fiind lipite in răşina epoxidică. 

Dacă balamaua este solicitată la un efort mare si la mişcări dese şi re- 
pelate, iar dacă grosimea uşii din plăci aglomerate este suficient de mare, 
se va lărgi locagu! şuruburilor cu o maşină electrică de găurit, la un dia- 
metru de 2—3 ori mai mare decit cel anterior (fig, VIIL.26, b). in care 
se vor introduce cepuri de lemn, impreună cu pasta de lipit (clei). 
Apoi, se lasă timp suficient pentru ca să se usuce și să se intărească cleiul, 
după care se poate trece la remontarea balamalei prin introducerea şuru- 
burilor de fixare în cepurile de lemn 

In locul cepurilor de lemn se pot folosi dibluri din material plastic 
care se introduc forţat în găurile lărgite, împreună cu pasta de lipit 
(fig. VIIT.26, c), după care se fixează balamaua in dibluri, prin suruburi 
de*lemn (fig. VIII.26, d). Aceastá remontare, in afará de faptul cá este 
destul de rigidă, dar permite demontarea balamalei la nevoie, deoarece 
şurubul de fixare încrustează filetul in materialul plastic. 
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Fig VIII.26. Remontarea balamalei la o uşă din plăci aglomerat» : 


a — îndepărtarea balamalei; b — executarea găurilor pentru 
cepuri de lemn ; c — introducerea diblului fin plastic ; d — fixa- 
rea cu şuruburi pentru lemn. 


Dacă placa de aglomerat, pe care a fost montată balamaua, este grav 
avarială şi dacă grosimea plăcii nu este suficient de groasă pentru a per- 
mite lărgirea găurilor, remontarea balamalei se va face pe un suport 
din lemn masiv montat pe cantul plăcii din aglomerat (fig. VIII.27). 

În acest scop, cu ajutorul unui ferăstrău de mină se face decuparea 
părții deteriorate a plăcii de aglomerat, sub formă de trapez (fig. VIII.27, 
a, b) şi in aceleași dimensiuni ale formei geometrice se execută suportul 
din lemn tare, care se fixează prin lipire cu adeziv pe lozul pregătit în 
acest scop (fig. VIII.27, c), după care se remonteazá balamaua prin sur u- 
burile de fixare, care pátrund numai in suportul din lemn masiv, evitin- 
du-se placa din aglomerat (fig. VIII.27, d). : 

O altă soluție pentru remontarea balamalei constă din înlocuirea părţii 
deteriorate din placa de aglomerat, cu o sipcá din lemn masiv, denumit si 
laf, (fig. VIIL.28). Cu ajutorul ferástráului de mină se taie pe toată 
înălțimea ușii placa de aglomerat pe o lăţime de 2—3 cm (fig. VIII.28, a), 
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Fig. VIII.27. Remontarea balama- 
lei pe suport de lemn masiv la 
о ușă din plăci aglomerate : 

а, b — trasarea şi decuparea cu 
ferăstrăul ; c — introducerea su- 
portului din lemn masiv; d — 
fixarea balamalei. 
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Fig. УПІ.28. Remontarea balamalei pe lat de lemn la o uşă din pláci 
aglomerate : 


a — tăierea după trasaj; b — aplicarea laţului din lemn masiv. 


tare va fi înlocuită cu o şipcă din lemn de aceeaşi grosime si lăţime cu cea 
îndepărtată, fixarea fácindu-se prin lipire cu adeziv sau prin cuie bătute 
pe cantul uşii. 

În final, se aplică pe cele două fete ale ușii din placa de aglomerat, 
cite o foaie subţire de placaj, care să corespundă cu finisajul mobilei 
(fig. VIII.28, b). 

După aceste operații, pentru remontarea balamalei se taie locayul 
ei pe cântul latului de lemn si apoi se fixează balamaua prin suruburile 
de fixare pe lat, remontarea fiind superioară celei in placa de aglomerat. 

b. Remedierea unui picior de mobilă rupt. Înainte de a se efectua 
remedierea piciorului de mobilă rupt, fie de la un scaun, fie de la o masă 
de sufragerie, este necesar ca în prealabil să se verifice întregul ansamblu 
al obiectului de mobilă şi în cazul că unele elemente sînt defecte sau nu 
prezintă suficientă rigiditate se repun în stare de funcţiune și numai după 
aceasta se trece la remedierea piciorului rupt. 

Ruperea piciorului de mobilă se face de cele mai multe ori după un 
plan înclinat sau după un plan orizontal. 

În continuare se arată cum se reconstituie piciorul de mobilă cind 
ruperea lui s-a făcut pe cele două planuri menţionate. 

CUM SE RECONSTITUIE PICIORUL UNUI SCAUN CU RUPTURĂ 
ÎNCLINATĂ. În cazul unui picior de scaun cu ruptură înclinată (fig. 
VIIL29), mai intii, se potrivesc cele două părţi rupte ale piciorului, 
impreună cu bucăţile mici de lemn desprinse, astfel ca, după o serie de 
încercări succesive să fie aduse la starea lor inițială (fig. VIII.29, a), 
avind grijă ca să nu se rupă extremităţile ascuţite ale lemnului. 
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Fig. УТІ.29. Remedierea piciorului de scaun cu ruptură înclinată 


După reconstituire, se aplică pe feţele celor două rupturi pasta de 
lipit (clei) şi cu ajutorul unei sfori sau a unui cordon se face o legătură 
îngrijită pe toată lungimea rupturii (fig. VIII.29, b), pentru a imobiliza 
bucăţile de lemn pe durata uscării şi întăririi cleiului. 

După aceasta, se îndepărtează sfoara şi apoi, cu ajutorul maşinii elec- 
trice de găurit, se execută una sau două găuri, perpendicular pe planul 
înclinat al rupturii, cu un diametru de 2—3 mm (fig. VIII.29, с). Se 
introduc forţat în găurile practicate pene sau cuie din oţel, cu un dia- 
metru puţin mai mare decit cel al găurilor şi de o lungime puţin mai 
scurte decit adincimea găurilor, în prealabil aplicindu-se pe cuie și în 
găuri pastă de lipit, de preferinţă rășină epoxidică (fig. VIII.29, d), 
după care găurile şi fisurile rupturii se chituiesc, în vederea refacerii 
finisajului. 

CUM SE RECONSTITUIE PICIORUL UNUI SCAUN CU RUPTURĂ 
ORIZONTALĂ. În cazul unui picior de scaun cu ruptură orizontală 
(fig.V 111.30), se fac aceleași operaţii de reconstituire, pentru a aduce cele 
două părți rupte la poziția lor iniţială (fig. VIII.30, a). 

După aceaslă operalie se introduce în centrul planului inferior al 
rupturii un cui fără cap, pînă la jumătatea lungimii lui (fig. VIII.30, b), 
peste care se 4şază planul superior alrupturii, păstrindu-se poziţia de 
reconstituire a piciorului, pentru ca virful cuiului să imprime pe acest 
poziţia viitoarei găuri (fig. VIII.30, c). Se scoate cu un cleşte cuiul 
fără cap din planul inferior al rupturii şi pe locurile însemnate de cui pe 
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Fig. VIII.30. Remedierea piciorului de scaun cu ruptură orizontală. 


cele două planuri ale rupturii se execută, cu maşina electrică de găurit, 
găurile pentru introducerea cepului de îmbinare (fig. VIIL3, d). 

După executarea găurilor, se Incleiazá cele două fete ale rupturii şi 
cepul din lemn tare, apoi se trece la imbinarea celor două părți ale picio- 
rului, prin introducerea succesivă п cepului іп găurile practicate, avind 
grijă de respectarea poziţiei stabilită la reconstituire, după care se lasă 
timp suficient de întărire a adezivului, asezindu-se totodată pe sezutul 
scaunului o greutate pentru o rigidizare mai bună a imbinării (fig. 
VIII.30, e). 

c. Punerea la nivel a nnui seaun care şehioapătă, În anumite cazuri, 
este posibil ca un scaun cu picioare din lemn să şchioapete, mai ales 
după executarea unei reparaţii. 

Pentru punerea la nivel а scaunului care şchioapălă (fig. VIIL.31) 
este necesar ca scaunul să [ie așezat cu picioarele lui pe o suprafață plană, 
ca de exemplu, o placă de marmură, după care se trece la relevarea picio- 
rului denivelat. f 

In acesl scop, se, aşază sub piciorul denivelat o cală de o grosime 
care să corespundă poziției orizontale a şezutului, controlată pe două 
direcţii cu nivela cu bulă de aer (fig. VIIL.31, a). Se măsoară grosimea 
calei cu care s-a realizat punerea la nivel a scaunului şi pe baza acestei 
măsurători se fixează definitiv, sub piciorul denivelat o rondelă de 
aceeaşi grosime cu cea relevată. Dacă grosimea rondelei din lemn nece- 
sară punerii la nivel a scaunului este mare, atunci, se procedează la 
scurtarea celorlalte picioare la nivelul celui scurt. 
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Fig. VIII.31. Punerea la nivel а unui scaun care şchioapătă : 


a, b, c — aşezarea şi trasarea liniei de tăiere; d — tăierea 
cu ferăstrăul după trasaj; e — slefuirea tăieturii de lemn. 


Pentru aceasta, sub piciorul denivelat se aşază cala de dimensiunea 
corespunzătoare punerii la nivel al scaunului, verificată cu nivela şi cu 
ajutorul altei cale de aceeași dimensiune și a unui creion, se trasează 
linia de tăiere pentru scurtarea celorlalte picioare (fig. VIII.31, b, c). 
Qu ferăstrăul de mînă se taie după trasaj extremităţile picioarelor res- 
pective (tig. VIII.31, d), prin aceasta aducindu-se/la acelaşi nivel toate 
picioarele scaunului, 

În final se finiseazá tăieturile cu o hirtie abrazivă, care se aşază 
succesiv sub fiecare picior şi prin mișcări alternative se freacă pe supra- 
fata rugoasă a hirtiei abrazive (fig. VIII.31, e). 

d. Remedierea unei îmbinări slăbite, La unele subansambluri 
ale mobilei sint prevăzute o serie de îmbinări de diferite forme exe- 
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Fig. VIIL32, Forme de plăcuţe metalice pentru consoliderea im- 
binărilor. 


cutate prin lipire, cuie, cepuri, suruburi care se slábesc cu timpul, fiind 
necesară rigidizarea lor prin consolidarea îmbinărilor. 

La consolidarea unei îmbinări slăbite, se urmăreşte ca odată cu de- 
montarea îmbinării să se execute si celelalte operaţii de curăţire, de 
ajustare $i alte operaţii necesare si apoi să se treacă la remontarea im- 
binării. De asemenea, la consolidarea îmbinării se mai urmăreşte ca să se 
realizeze şi o rigiditate suplimentară celorlalte imbinări ale aceluiași 
subansamblu, fără demontarea acestor imbinări. 

Soluliile pentru consolidarea imbinárilor slăbite sint multiple, la care, 
trebuie să se țină seama de mărimea si funcționalitatea subansamblurilor 
respective. Astfel, în situaţia în care o imbinare este realizată printr-un 
anumit sistem, la consolidarea ei se va putea schimba modul de fixare, 
ca de exemplu, inlocuirea cuielor cu şuruburi pentru ca să se obțină o 
mai bună rigidizare a îmbinării sau inlocuirea suruburilor scurte cu altele 
mai lungi, ori cu alt model care se adaptează mai bine îmbinării. 

Pentru alte cazuri se poate realiza o mai bună consolidare a îmbi- 
nării, prin folosirea unor cepuri de lemn tare, de formă cilindrică, care 
se vor introduce în cele două părți componente ale imbinării. 

Pentru îmbinările mai fragile si mai pulin voluminoase, la consolidarea 
lor se pot folosi întăritoare metalice (fig. УІІ. 32), sub forma unor plăcuțe 
drepte, coltare, leuri din tablă sublire (fig. VIIL.32, a), care se fixează cu 
ajutorul unor şuruburi de lemn. 

Amplasarea si fixarea acestor înlăriloare metalice se face astfel ca 
plăcuţele să fie în interiorul ansamblului (fig. VIII.32, b), sau în spatele 
obiectului, pentru ca prezenţa lor să nu dăuneze esteticului. Dacă nu este 
posibil acest lucru de realizat, se va proceda la încastrarea lor în lemn, 
avind grijă ca plăcuţele să fie la nivelul suprafetei părţii lemnoase, ți- 
nind seama şi de stratul de acoperire prin vopsire a părții metalice. 

CUM SE FACE CONSOLIDAREA CU PLĂCUȚĂ METALICĂ A UNEI 
IMBINĂRI SLĂBITE. Consolidarea cu plácutà metalică a unei îmbinări 
slăbite (fig. VIII.33) nu comportă o greutate deosebită la realizarea ei. 
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Daità de lemn 


Daltă de lemn 


Fig. VIII.33. Consolidarea asamblării unui scaun : 


a — poziţionarea pieselor de consolidare ; b — piesele de consolidare ; 
€, d—executarea găurilor pentru capul si corpul şurubului ; d—li- 
pirea piesei de consolidare ; e — fixarea cu suruburi. 


Mai intii, se așază plácufa metalică pe cele două părţi componente 
ale îmbinării şi se trasează contururile cu un creion sau cu un virf de 
trasaj, avind grijă ca plasarea plăcuței să fie bine centrată faţă de mar- 
ginile elementelor din lemn (fig. VIIL33, a). 

Apoi, cu ajutorul unei dălţi, cu poziţia lamei perpendiculară, se 
taie conturul locasului plăcuței după trasaj, la o adincime de 2—3 mm 
(fig. VIII.33, b), după care se diltuieste în interiorul conturului, inde- 
pártindu-se putin cite putin micile bucáti de lemn desprinse, piná se 
obține o suprafață curată pe toată adincimea locaşului (fig. VIII.33, с). 

În continuare, se aşază plácuta în locaşul practicat şi dacă conturul 
și adincimea lui corespunde formei si grosimii plăcuței se incastreazá in 
ləmn, fixarea ei făciîndu-se cu şuruburi de lemn (fig. VIII.33, d). 

„La alte obiecle de mobilă, consolidarea unei îmbinări slăbite se poate 
prin folosirea unor piese din lemn, în lozul întăritoarelor metalice, 
e cu cepuri din lemn sau cu şuruburi metalice. 

"Un astfel de procedeu, se folosește la consolidarea cadrelor unor 


“subansambluri de mobilă, 


CUM SE FACE CONSOLIDAREA ÎMBINĂRILOR DE LA UN SCAUN. 
După o perioadă de utilizare, imbinările cadrului de la sezutul unui 
scaun slăbesc, fiind necesar, în această situaţie, ca să se facă consolidarea 
acestora (fig. VIII. 34), prin intermediul unor piese din lemn, amplasate 
în cele 4 colțuri ale cadrului (fig. VIII.34, a). 

Mai întii, se confecționează un pătrat din lemn tare, cu latura de 
10—12 cm şi de o grosime apropiată celei a ramei şezutului de scaun, 


Piese de consolidare | | Patrat din lemn 
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Fig. VIII.34. Consolidarea unor îmbinări de elemente de mobilă : 
a — trasarea ; b, с — dáltuirea ; d — fixarea coltarului. 


care setaie în 4 bucăţi triunghiulare (fig. VIII.34, b). Pe fiecare bucată 
de lemn triunghiulară, cu o maşină de găurit manuală, s2 execută cite 
două găuri pentru introducerea şuruburilor de fixare, mai intii, cu un 
burghiu de un diametru cu puţin mai mare decit cel al capului şurubului 
(fig. VIII.34, c) si apoi cu un burghiu de un diametru egal cu cel al 
corpului şurubului (fig. VIII.34, d). 

Se pozilionează piesele triunghiulare pe cadrul de lemn al sezutului, 
în unghiul format de laturile acestuia, apoi se lipesc de cadru cu adeziv 
(tig. VIII. 34, e), după care se introduc suruburile practicate în piesele de 
consolidare si se insurubeazà in continuare în cadrul sezutului (fig. 
VIII.34, f). 

In final, se lasă timpul necesar pentru uscarea şi întărirea adezivului 
după care scaunul poate fi dat in folosinţă. 

e. Remedierea defectelor de suprafață. Defectele de pe suprafețele 
finisate ale obiectelor de mobilă, executate din lemn masiv sau placate, 
reprezintă ponderea cea mai ridicată din ansamblul defectelor posibile 
ale mobilierului. 

Pentru redarea aspectului inițial al suprafeței finisate sint utilizate 
diferite mijloace şi procedee, care vor fi tratate în continuare la cele mai 
frecvente defecte de suprafaţă. 

CUM SE REFAGE О SUPRAFAȚĂ CU FINISAJUL JUPUIT. În ca- 
zul unei jupuituri care afectează învelișul superficial din ceară, lac, 
vopsea etc., pe o mică adincime, remedierea constă în frecarea locului 
vătămat cu un solvent ce trebuie să corespundă celui folosit la finisarea 
mobilei, ca de exemplu, esența de terebentină sau white-spirit pentru 
mobilele ceruite, alcool sau white-spirit pentru mobilele lácuite. 

In acest scop, se imbibá un tampon executat din sifon, cu acest sol- 
vent şi se freacă uşor ре төрі în zona jupuiturii. Învelişul se dizolvă la 
suprafață, eliberind, totodată, particule fine ale acestuia, cu care se 
face obturarea jupuiturii, după care se lustruiește suprafața finisată 
cu sifon uscat, atenuindu-se diferenţele de nuanţă ale finisajului. 

CUM SE SUPRIMĂ 0 INFUNDATURÁA, ADINCITURĂ SAU О DENI- 
VELARE. În cazul unor infundáturi, adincituri, denivelări provocate ре 
suprafaţa finisată, în urma loviturilor cu un corp dur, remedierea defec- 
telor constă în redarea flexibilitátii fibrei lemnoase care a fost deformată. 

În acest scop, se foloseşte o cirpá umedă sau o bucată de stofá im- 
bibatá în apă, care se aşază deasupra zonei lovite, peste care se calcă 
cu un fier electric de călcat, bine încălzit, pentru a se produce fierberea 
apei şi a se transmite căldura şi aburul la țesutul lemnos. În acest fel, 
fibrele lemnoase îşi vor recăpăta flexibilitatea si vor reveni la starea 
lor inițială, 

În timpul acestor operații, se va avea grijă ca să nu se prelungească 
contactul dintre fierul de călcat și сігра umedă după evaporarea apei, 
pentru a nu se produce înnegrirea lemnului prin carbonizare, fiind de pre- 
ferat repetarea acestei operaţii, în mai multe reprize. 
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Dacă, toluși, după această operație a rămas o mică denivelare, ea poate 
fi îndepărtată fie printr-o răzuire atentă, fie prin acoperirea cu chit, 
corespunzător finisajului aplicat. 

CUM SE RECONSTITUIE О SUPRAFAȚĂ FINISATĂ CU PLACAJUL 
SPART. În cazul în care lovitura a fost puternică, placajul fiind spart їп 
bucăți, iar suportul din lemn fiind destul de adînc infundat, reconsti- 
:uirea suprafeţei finisate trebuie făcută cu multă atenţie și grijă, deoarece 
este o operaţie mai grea și mai dificilă. 

Cu ajutorul unui cuţit sau a unei dălți se decupează placajul în jurul 
spărturii, după care se deslipesc toate bucăţile de placaj sparte, săltin- 
du-se uşor şi cu atenţie, cu un viri de cuţit, pentru a le recupera pe toate 
si în întregime. Se rázuieste si se îndepărtează adezivul vechi, apoi, se 
trece la astuparea cu lemn sintetic a denivelărilor provocate de lovituri pe, 
suportul de lemn. 

Lemnul sinlelic se pregăteşte din rumeguș de lemn $i rásiná, bine 
amestecate, obtinindu-se un mastic lipicios. 

După aplicarea masticului, se lipesc in ordine, unul lingă altul, 
toate bucăţile de placaj recuperate, reconstituindu-se astiel suprafaţa 
placată sub forma iniţială. Se lasă ca să se usuce bine adezivul, apoi se 
astupă cu chit toate interstiețiile rămase libere după lipirea bucáfilor 
de placaj şi după uscarea chitului se execută finisajul zonei reconstituite, 
similar cu cel al întregii suprafeţe a mobilei. 

CUM SE EXECUTĂ RESORBIREA UNEI UMFLĂTURI. Pe supra- 
Гаја finisată a unei mobile, datorită umidității peste limitele admi- 
sibile, se pot produce, deseori, desprinderea parţială a placajului sau a 
furnirului sub forma unei umfláturi, desprindere ce constituie unul din 
defectele frecvente de suprafaţă ale mobilierului. 

În această silualie, remedierea acestui defect constă din resorbirea 
umtláturii prin încălzirea zonei respective, pentru ca Vechiul adeziv să 
adere din nou pe suprafaţa placajului sau furnirului deslipit. 

În acest scop, peste umflă- 
tură se aşează o bucată de pos- 
tav, iar peste acesta se aşază Fier electric de călcat 
fierul de călcat, bine încălzit, 
pentru ca printr-o călcare lentă 
a părţii umflate să se inmoaie 
lipitura placajului sau a fur- 
nirului (fig. VIIL35). Cind zo- 
na este suficient de caldă, se 
îndepărtează fierul de călcat, 
după care se aplică pe umflă- 
tură un obiect suficient de 
greu, care să o aplatiseze în 


timpul celo: citeva ore necesare 
răcirii zonei respective. Apla- Fig. VIIL35. Resorbirea unei umfláturi 
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Fig. VIII.36. Hesorbirea unei TT pe placaj : 


a — despicarea umfláturii; b — introducerea adezivului ; c — li- 
pirea ; d — presarea cu cadre de stringere. 


Greutate pentru 


T presare 
Chingă de stringere 


Cală de bresare 


37. Presa locurilor remediate 1n cazul suprafețelor curbe şi 
înclinate. 


tisarea umfláturii se mai poate realiza sí cu ajutorul cadrului cu surub 
de stringere, intercalind o placă de lemn între şurubul de stringere și 
umtláturá. 

Este posibil ca această metodă de remediere să nu dea rez illatel? scon - 
lale, datorită faptului că sub umfláturà nu există suficientă pastă de lipit 
sau prin încălzirea adezivului să nu se mai producă lipirea placajului şi 
nici ameliorarea resorbirii. 

În această situație se recurge la o allă metodă de remediere a defectului, 
aşa cum este arătat mai jos, metodă care constă din tăierea umflăturii si 
introducerea adezivului pentru lipirea placajului (fig. VIII.36). 

Cu ajutorul unei scule tăietoare, cu o lamă perfect ascuţită, se taie 
umflátura pe toată lungimea ei (fig. VIII.35, a), în direcţia fibrelor lem- 
nului, apoi se introduce adezivul sub placaj (fig. VIII.36, 0), apásindu-se 
cu degetele mari pe fiecare parte a tăieturii, pentru a aplatisa umilătura 
pe suportul de lemn si totodată pentru eliminarea excedentului de adeziv 
(fig. VIII.36, c). Aplatisarea definitivă a zonei resorbitá se face cu 
ajutorul cadrului eu surub de stringere, intercalind o cală de lemn, iar 
sub aceasta, două foi de hirtie fină pentru evitarea aderării pe cală a 
excedentului de adeziv (fig. VII1,36, d), după care se lasă timpul necesar 
uscării si întăririi adezivului. 

În final se demonteazá dispozitivul de stringere, se curăță prin 
rázuire zona de resorbire a umilăturii si se reface finisajul în mod similar 
cu cel existent. 

Dacă operaţia de resorbire a um[láturii s-a executat pe un plan inclinat 
sau pe o curbură, aplatisarea se va realiza prin alte mijloace (fig. VIIT.37), 
respectiv cu ajutorul unor cale si a unei chingi, prevăzută eu intinzátor 
(fig. УІІІ. 37, a), sau mai simplu, cu ajutorul unui sac cu nisip, cu o greu- 
tate, pe deasupra, care va lua forma suprafeţei necesare de presat 
(fig. VIIL37, b). 

CUM SE REFACE О SUPRAFAŢĂ FINISATĂ CU PLACAJUL GĂURIT. 

În cazul unei găuri sau a unei porţiuni de placaj sărită de pe su- 
prafafa finisată a mobilei, remedierea constă în înlocuirea zonei dete 
riorate cu o nouă bucată de placaj (fig. VIIT.38). 

În acest scop, se procură o bucată mai mare de placaj, a cărui aspect 
nuanţă si grosime se apropie cit mai mult posibil de cel existent. Ga 
precauţie, este bine ca să se achiziționeze o suprafaţă de placaj de 4—5 
ori mai mare decit este necesar remedierii, pentru a avea posibilitatea ca 
după mai multe încercări, să fie aleasă bucata de placaj care corespunde 
cel mai bine desenului. 

Bucata de placaj cu care se face remedierea zonei găurite trebuie 
să aibă o suprafață care să acopere în întregime această zonă. Plasarea 
şi centrarea noului placaj se face cu ajutorul unui virf metalic ascuţit 
(tig. VIIL. 38, a), după care se imobilizează cu benzi adezive (fig. VIII. 38, b). 
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Ac pentru Bandă adezivă j 
centrare < 


Fig. VIIL38. Refacerea unui placaj găurit sau sărit : 
а — centrarea noului placaj; b — fixarea cu bandă 
adezivă ; c — tăierea placajului ; d — îndepărtarea pla- 
>= cajului tăiat; e — curățirea locasului; f — aplicarea si 
i fixarea placajului nou, 


Cu un cuţit bine ascuțit se decupează dintr-o dată cele două grosimi 
de placaj, cel nou şi cel vechi, după ce în prealabil s-a făcut trasajul 
formei de decupare (fig. У111.38, c), avindu-se grijă ca tăierea să se facă 
în direcția fibrelor şi să se obţină o formă ovală, 
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In acest fel se obţine o piesă nouă de placaj, care din punct de ve- 
dere al formei si dimensiunii corespunde exact cu forma degajată din pla- 
cajul vechi (fig. VIII.38, d). 

Cu ajutorul unei dálli se face degajarea porțiunii deteriorate după 
conturul decupat anterior, apoi se curăță de adezivul vechi, pentru a se 
obține astfel o suprafață curată si pregătită pentru aplicarea si lipirea 
noului placaj (fig. VIII.38, e). 

Se probează piesa pregătită din placaj şi їп cazul în care ea este 
mai groasă față de adîncimea locaşului, se slefuieste pe spatele ei cu o 
hirtie abrazivă, pînă se obține grosimea corespunzătoare, iar in cazul in 
care piesa nu este suficient de groasă se calează, prin așezarea sub aceasta 
a mai multor foi de hirtie cu profilul piesei, pină se obţine o suprafață 
la același nivel cu cea existentă (fig. VIII.38, f). 

După aceste operații, se aplică adezivul pe spatele piesei din placaj 
şi pe suprafața degajată, inclusiv pe marginile locasului, apoi se pozi- 
ționează piesa, astfel, ca să intre perfect in locaş, după care se aşează 
deasupra o greutate pentru presare, intercalind o placă de lemn plană, 
pentru a se evita imprimarea greutăţii pe placaj. 

In final se face curățirea după uscarea adezivului şi se trece la exe- 
cutarea finisajului in mod similar cu cel existent. 

CUM SE FACE REMEDIEREA IN CAZUL UNEI AŞCHIERI. În ca- 
zul unor aschieri pe muchiile sau pe suprafaţa finisată a mobilei, sub 
forma unor desprinderi longitudinale, rezultate in urma unor lovituri sau 
a unor solicitári peste limitele admisibile de rezistentá, remedierea se 
face în funcţie de modul cum s-a produs deteriorarea. 

Aşchierea se poate produce prin desprinderea unei porţiuni din lemn 
care rămine legată de piesă prin capătul ei sau porțiunea aşchiată se 
desprinde complet, nemaifiind legată de piesă. 

În primul caz, remedierea se face prin încleierea porțiunii desprinse, 
introducind cleiul sub așchie cu o pană subțire de furnir,.mişc înd aschia 
pentru a da posibilitate cleiului să pătrundă cit mai adine sub ea. 

După această operalie se face presarea lipiturii, cu cadre cu şuruburi 
de strîngere sau prin legături cu sfoară, executate peste o bucată de car- 
ton cînd aşchierea s-a produs pe o muchie a mobilei. 

La presarea si legarea lipilurii o atenţie deosebită se va acorda pozi- 
fionárii aschiei, deoarece deplasarea ei de la poziţia normală dă naştere 
la formarea de rosturi vizibile si supărătoare. 

În al doilea caz, remedierea se face prin incleierea aschiei pe locul 
de unde a fost desprinsă. Dacă aschia nu a fost recuperată se va pro- 
ceda la aplicarea unui petec din placaj, după;ce au fost încleiate aschiile 
nedesprinse complet. 1 

La remedierea defectului prin aplicarea peticilor (fig. VIII.39), se va 
avea grijă ca suprafața acestora să acopere complet zona din care s-a 
desprins aschia, urmărindu-se totodată direcția fibrelor să fie asemănă- 
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Formă rombica 


Fig. VIII.39. Forma peticelor aplicate pentru remedierea aşchierii 


toare cu cele ale mobilei, iar forma să fie alungită, alcătuită din linii 
curbe (fig. VIII.39, a, b), sau triunghiulară ori rombică (fig. VIII.39, c). 

CUM SE FACE ELIMINAREA PETELOR DE PE SUPRAFAȚA FINISATĂ. 
În cazul existenței unor pete de grăsime, de impurități şi murdărie ce au 
format un strat întărit pe suprafața mobilei, alterind pelicula de finisaj, 
respectiv luciul caracteristic, remedierea constă in recondifionarea supra- 
feței finisate, cu ajutorul unor materiale, care nu au o acțiune dăunătoare 
asupra finisajului mobilei. 

Pentru recondilionarea unei suprafele finisate си selac sau nitrolac 
curățirea şi lustruirea se face cu Novolin sub formă de lichid sau cu 
Mobilux sub formă de pastă. 

Lichidul de Novolin se foloseşte după ce în prealabil suprafaţa mo- 
bilei a fost curățată cu o cîrpă curată şi moale, foarte puţin umezită cu 
apă călduță şi apoi ştearsă cu o cirpá uscată. 

După această operație, lichidul Novolin se agită hine pină cînd se 
obține o emulsie densă, cu care se imbibá un tampon de vată înfășurată 
într-o pinzá moale, după care se aplică pe suprafaţa mobilei, deplasind, 
tamponul prin mişcări circulare, astfel ca să fie cuprinsă întreaga supra- 
față, insistindu-se mai mult pe porțiunile pătate. 

În cazul in care suprafaţa pălată nu a fost complet curățată, se repetă 
această operaţie, imbibind din nou tamponul cu vatá cu emulsie de 
Novolin, frecindu-se din nou zona respectivă cu tamponul. 

După curățirea suprafelei cu emulsia de Novolin, se trece la operaţia 
de lustruire, cu ajutorul unui tampon de vată uscată, prin mișcări cir- 
eulare rapide, fără oprire pentru a nu lăsa urme pe suprafaţa finisată, 
felul mișcărilor şi direcțiilor lustruite fiind diferite pentru fiecare re- 
priză a lustruirii (fig. VIII.40). 

Prima lustruire se face prin mişcări circulare uniforme (fig. V 111.40, a), 
a doua lustruire, prin mișcări ondulate urmate de o mișcare dreaptă 
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Fig. VIIL.40. Lustruirca suprafeţei finisate. 


(fig. VIII.40, D), iar a treia lustruire prin mișcări in formă de opturi in 
ambele sensuri (fig. VIII.40, c). 

După operația de lustruire se va obţine o suprafaţă curată, plăcută 
şi cu luciul caracteristic finisajului cu şerlac, nitrolac etc. 

Curălirea si lustruirea cu pasta Mobilux se face in mod asemănător 
ca in cazul de mai sus, respectiv, prin aplicarea si intinderea uniformá 
a pastei, cu ajutorul unei cirpe moale, pe suprafata mobilei, frecindu-se 
mai insistent pe porțiunile pătate, pentru a dizolva petele de grăsime 
imbibate cu praf, după care urmează operaţia de lustruire cu tamponul 
de уай uscată, pînă se obţine luciul caracteristic finisajului. 

f. Ajustarea închiderii unei usi de mobilă. Uneori, usa unei mobile 
nu funcţionează corect, fie că se deschide greu sau se deschide singură, 
fie că se poticneste la inchidere si astfel nu poate fi închisă complet. 

Cauzele acestei situații neplăcute pot fi o poziţionare incorectă a 
mobilei pe pardoseală, o montare incorectă a balamalei cu suruburile de 
fixare sau o deformare a elementelor care formează cadrul de lemn 
pentru închiderea ușilor. 

În primul caz se procedează la verificarea punerii la nivel a mobilei 
şi în cazul în care se constată o denivelare a pardoselii se procedează la 
calarea piciorului în cauză. 

În al doilea caz se verifică modul de fixare a bala malei si in situaţia 
în care şuruburile sint slăbite, ele se string complet, iar dacă după 
stringerea şuruburilor şi la inchiderea uşii capetele suruburilor se po- 
ticnesc (fig. VIII.41), se procedează la înlocuirea lor cu un alt model 
sau la ingroparea completá a capetelor, pentru a permite o inchidere 
bună a ușilor. 

In al treilea caz, fiind o deformare a cadrului de lemn, respectiv o 
curbare a traversei superioare, remedierea închiderii defectuoase este 
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Я mai dificilă, fiind necesară о 
Capetele suruburilor operaţie de ajustare a închide- 
Quid rii ușii de mobilă (fig. VIII.42). 
CUM SE FACE AJUSTAREA 
ÎNCHIDERII UNEI UȘI DE MO- 
BILĂ. Pentru înlăturarea po- 
Lienirii uşii la închidere, una 
din soluţiile de remediere cons- 
tă în rindeluirea traversei pe o 
zonă mărită a locului unde se 
produce acest defect, iar oaltă 
soluție constă în montarea unei 
antretoaze (montant), în centrul 
traverselor superioară si infe- 
Fig. VIIL4l. Montarea balamalei cu suru-  rioară (fig. VIILA2, a), pentru 
buri care se poticnesc. a se realiza o consolidare a ca- 

drului de rezistenţă. 

In. acest scop, se execută o antretoază dintr-o şipcă mai groasă din 
lemn si cu o lungime mai mare cu cîţiva milimetri decit înălțimea in- 
Lerioará a mobilei (tig. VIII.42, b) după care se montează forţat ре locul 
respectiv, cu ajutorul unui ciocan de lemn (fig. VIIL42, c), pentru ca 
să se impáneze bine între cele două traverse $i să se restabilească buna 
închidere şi deschidere a uşilor. 

Anlreloaza, executată la forma si dimensiunile respective (fig. 
VI11.42, d), se fixează pe cele două traverse prin suruburi (fig. VIII.42, e) 
asigurindu-se o bună consolidare a cadrului. 

g. Ajustarea unui sertar de mobilă. Funcționarea defectuoasă а 
unui sertar de mobilă, concretizată de cele mai multe ori, printr-o blo- 
care sau o eulisare cu dificultate la scoaterea si introducerea lui, se da- 
Loreste, fie unei încărcări peste limitele admisibile, fie unei deformări 
a elementelor din lemn al acestui ansamblu, ca urmare a unei umidi- 
láti excesive, fie datorită unei ajustări incorecte şi a unei uzuri pronun- 
fate а sertarului. 

„În primul caz, pe lingă încărcarea excesivă a sertarului, blocarea 
mai este generată foarte frecvent de însăşi conținutul lui, umplut e cu 
obiecte prost plasate. Asa de exemplu, o coadă de ciocan, o coadă de 
к poate ca să se intepeneascá între marginea sertarului și cadrul 
locasului lui ; în situația unor sertare suprapuse poate să cadă un obiect 
„din sertarul superior in cel interior si să-l blocheze. 
GE În aceste situaţii, dacă sertarul blocat nu este complet închis, se 
„introduce în interiorul lui o linie plată sau o lamă de cuțit, pentru a 
_ modifica poziţia obiectelor care provoacă blocarea. În cazul mobilei 
| tu mai multe sertare suprapuse, cum este cazul celor de la bucătării, se 
„Scot sertarele de deasupra celui blocat, pentru a se putea umbla în inte- 
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Fig. VIIL42. Ajustarea încheierii unei usi de mobilă. 


corul lui și pentru a înlătura obiectele care provoacă blocarea ser- 
tarului, 

Un alt mijloc pentru înlăturarea blocării sertarului constă în 
cercarea culisării lui prin mişcări scurte de du-te-vino, cu scopul de a 
se realiza o altă așezare a obiectelor din interior, fără Moase serta- 
rului, i 

În al doilea caz, cind funcționarea cu dificultate a sertarului se 
datorește detormării lemnului, acesta se scoate din loaşul, său, cu scopul 


de a se determina locurile unde se produc poticnirile. La scoaterea ser 
tarului se va avea grijă ca să nu se tragă cu violență de buton sau miner, 
pentru a nu se risca smulgerea lui. 

După scoaterea sertarului, se pudrează cu praf de cretă părţile 
laterale ale sertarului si glisierele, apoi se introduce sertarul in locas 
şi după două sau trei culisări scurte, se scoate sertarul, din nou, pentru 
a se marca locurile unde praful de cretă a fost şters. Aceste locuri, care 
provoacă poticnirea sertarului se rindeluiesc cu multă atenţie, după 
care se lustruiesc, iar glisierele se ung cu parafină, prin aceste operaţii 
reusindu-se ca sertarul să-și recapete funcționarea lui normală. 

În al treilea caz, cind funcţionarea cu dificultate a sertarului se 
datorește unei execuții incorecte sau unei uzuri pronunțate, care cre- 
ează un spaţiu liber în jurul sertarului, aceste cauze fac ca sertarul să nu 
fie ghidat la culisarea lui si să se aşeze de-a curmezisul, cind este intro- 
dus in locașul său. 

Dacă prin construcţie sertarul nu are prevăzute glisiere, fiind așezat 
pe un fund al mobilei, se va fixa pe fiecare parte a amplasamentului 
lui cite o bagheta de lemn incleiatà pe fundul mobilei sau prinsă cu 
şuruburi de lemn (fig. VIII.43), ceea се va permite ghidarea sertarului 
la manevrarea lui. 

Dacă sertarul nu funcţionează corect datorită unei uzuri inaintate 
(fig. VIIL44), se verifică cu atenţie fundul şi părțile laterale, care pot 
fi deteriorate (fig. VIIL44, a), pentru a se trece la ajustarea lui. 

Cu ajutorul unui ferăstrău cu dantură fină se elimină partea dete- 
riorată, prin tăierea întregului contur al sertarului (fig. VIII. 44, b). 
Apoi se execută dintr-un lemn tare, de exemplu din stejar. șipci de o 
grosime egală cu cea rezultată de la tăierea părţii deteriorate care se 
lipesc cu adeziv pe conturul sertarului (fig. VIIL44, c) şi se prind cu 
cadre cu şuruburi pe stringere (fig. VIIL41, d) pe toată durata intá- 
ririi adezivului. După aceste operații se rindeluiesc suprafețele de cu- 
lisare (fig. VIII. 44, e) si se ung cu parafină (fig. VIIL41, f), după care 
sertarul ajustat este introdus in locaş şi dat din nou in folosinţă. 


Fig. VIIL43. Montarea glisierii pen- 
tru ghidarea sertarului. 


Fig. VIIL44 Remedierea părţilor culisante uzate de la un 
sertar : 


а — marcarea uzurii; b — tăierea ramei cu ferástrául; 
c — aplicarea adezivului; d — fixarea sipcii; e — rinde- 
luirea şipcii ; f — ungerea cu parafină. 


D. DEPANÁRI SI REPARAȚII LA UŞI $1 FERESTRE 


La o locuinţă, elementele executate din lemn care se referă la uşi, 
ferestre, obloane, lambriuri etc. şi care îndeplinesc roluri funcționale 
bine determinate, poartă denumirea generică de elemente de fimplürie 
pentru construcții. În afara rolului funcţional, aceste elemente mai au 
şi un rol estetic, în care scop, la realizarea acestor elemente se folosesc 


materiale corespunzătoare gra- 
| dului de confort si importan- 
fei pe careo au in exploatare. 

UŞILE sint alcătuite dintr- 
o parte fixă, denumită locul 
Дл ușii şi o parte mobilă, denu- 
mită foaia de ușă, aceasta din 
urmă putind fi din lemn ma- 
siv (din scinduri și dulapi), cu 
tăblii, simplu sau dublu placa- 
te, din plăci celulare, din pa- 
3 ! nel etc. 

Partec Închiderea si deschiderea 

ușii se face cu ajutorul bala- 

malei, care este formată din 

Fig. VIII.45. Elementele unei balamale două părți, denumite aripi, una 

de ușă. fiind prevăzută cu un az de 

pivolare, montată pe tocul sau 

pervazul tocului uşii, iar cealaltă care este montată pe cantul foii 
ușii și pivotează în jurul axului (fig. VIII.45). 

Usa funclioneazd pe două sau trei balamale, toate montate pe aceeași 
direcție si în același sens, existind posibilitatea ca prin ridicarea ușii, 
una din aripi să fie scoasă din ax si ușa să fie demontată complet. 

FERESTRELE, sint alcătuite dintr-o parte fixă, formată din tocul 
$i rama locului uşii si dintr-o parte mobilă, în una sau două canaturi, 
formate din cercevele, lácrimare, pe care sînt montate geamurile. 

Închiderea şi deschiderea ferestrei se face cu ajutorul unor balamale, 
iar blocarea ei cu ajutorul cremonului. 

OBLOANELE, elemente executate din lemn, sînt prevăzute cu 
tăblii sau jaluzele, care se montează la usi si ferestre, ele putînd fi pi- 
volante sau rulante, acestea din urmă fiind manevrate cu ajutorul unor 
chingi. 

În timpul folosirii lor, la aceste elemente de tîmplărie se pot ivi 
o serie de defecte, ca urmare a stabilirii fizării balamalei, a deformării 
lemnului datorită variațiilor de temperatură șia unei umidităţi excesive, 
а defeclárii broastelor si а cremoanelor etc., toate acestea avind în final 
scoaterea din funcțiune a ușilor si ferestrelor. 


Partea 
femeie 


Aripile balamalei 


bărbat 


1. Defectele posibile la o uşă si remedierea lor 


Dintre cele mai frecvente defecte posibile la o ușă se menţionează 
apariția scirțiitului în timpul deschiderii și închiderii uşii, frecarea ușii 
de pardoseală la manevrarea ei, policnirea ușii de pervazul tocului la 
închidere, lipsa de etanșare cînd ușa este închisă, neasigurarea de către 
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broască а unei inchideri corecle a usii şi 
altele, remedierea acestor defecte fiind 
diferită pentru fiecare caz în parte. 

а. Cum se elimină seirfiitul uşii 
(fig. VIIL46). Apariţia scirtiitului la 
o ușă în timpul manevrării ei se da- 
toreşte, in general, faptului că avul 
balamalei nu mai este uns şi în această 
situaţie, frecarea dintre ax si bucsd se 
face direct pe cele două metale, cu 
producerea scirțiitului caracteristic. 

Peniru eliminarea scirțiitului ușii, 
aceasta se deschide larg, astfel ca să 
formeze unghi de circa 90 cu tocul 
ușii, apoi se introduce pe sub foaia ușii 
un levier sau o sculă metalică sub 
formă de pană, cum este de exemplu 
o daltă, cu care să se poată ridica ușor 
ușa, fără a fi scoasă din axul balamalei 
(fig. VIIL46, a), după care se intro- 
duce sub uşă o cală de lemn, pentru PATE Rondelă, 
ca să o menţină la o.inàltime de circa | 
1—2cm. 

După această operație, se trece 1а: 
curățarea axului balamalei si а ron- 
delei de rugină si alte impurități, cu 
ajutorul unei pensule înmuiată in pe- 
trol lampant, apoi se șterge bine cu о а — ridicarea usei; b — locul 
cîrpă uscată, după care se aplică la unde se curăţă balamaua. 
baza axului şi pe rondelă, citeva pi- 
cături dintr-un amestec de ulei si. grafit pisat (fig. VIII.46, b), în lipsa 
acestuia putindu-se folosi o mind de creion. Se scoate de sub ușă cala de 
lemn, pentru ca să se cupleze cele două aripi ale balamalei, după 
care ușa se manevrează de mai multe ori, pentru ca uleiul să se re- 
partizeze peste tot, în final, verificindu-se dacă scirțiitul uşii a fost 
eliminat. 

b. Cum se suprimă frecarea uşii de pardoseală. Datorită slăbirii 
fixării balamalei pe cantul foii de uşă sau datorită uzurii pronunțate 
a rondelei de fricţiune de ре axul balamalei, se ajunge în situația ca 
uşa să se lase și să frece pe pardoseală, ingreunind, astfel, închiderea 
şi deschiderea ei. " 

Pentru suprimarea frecárii pe pardoseală, se verifică in primul rind 
fixarea balamalei si în cazul in care se constată o slăbire a ei, se pro- 
cedează la stringerea suruburilor pînă la refuz, cu ajutorul unei şuru- 
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Axul 
balamale! 


Fig. Vill.46. Eliminarea scirțiielii 
la o ușă: 


belnite. Prin această operație este posibil, ca frecarea ușii pe pardoseală 
să dispară şi uşa să funcționeze normal. 

Dacă lolusi persistă o uşoară frecare a ușii pe pardoseală, se foloseşte 
o coală de hirtie abrazivă care îndoită în două, se așează sub ușă, pe 
locul unde freacă pe pardoseală, se apasă cu piciorul pe un colt al hirtiei 
$i se manevreazá usa cu miscári de du-te-vino, prin aceastá operatie 
de slefuire obtinindu-se o ridicare uşoară a uşii şi suprimarea completă 
a frecárii pe pardoseală. 

În cazul în care frecarea ușii pe pardoseală se daloresle uzurii rondelei 
de fricliune, se Na demonta complet usa din balamale cu ajutorul levie- 
rului (v. fig. VIIL48) si se va verifica starea rondelei de frictiune. Dacá 
grosimea rondelei este mai mică de 2 mm, se va proceda la inlocuirea 
€i cu o nouă rondelă de aceeasi dimensiune (fig. VIIL47), iar dacá este 
necesar se vor pune două rondele suprapuse, pentru a se obține o ridicare 
a uşii față de pardoseală. În lipsa unei rondele noi, se va putea folosi 
о sirmá de alamă sau de oţel, de circa 2 mm grosime, din care se va 
executa un inel cu un diametru interior corespunzător axului balama lei. 

După înlocuirea rondelei uzate in prealabil fiind curăţat bine axul 
balamalei, se face ungerea respectivă si apoi se remonteazá uşa, avind 
o poziţie corectă față de pardoseală şi fără frecarea ușii. 

€. Cum se înlătură potienirea uşii de toe. Poticnirea uşii de toc la 
închiderea ei se datorește fie slăbirii fixării balamalei sau deteriorării 
axului ori aripii balamalei, fie deformării lemnului sub efectul umidi- 
tăţii excesive, poticnire ce se produee frecvent pe partea superioará 
a cantului ce cuprinde broasca ușii. 

În cazul slăbirii fizării balamalei se procedează la Stringserea şu- 
ruburilor ріпа la refuz, iar în cazul in care axul sau aripile balamalei 
Sint deteriorate se procedează la înlocuirea lor, aşa cum se va arăta 
mai jos. 

Dacă balamaua este în bună stare si nu constituie o cauză a polic- 
nirii ușii la închiderea ei, se procedează la determinarea locului unde se 
produce potienirea datorită deformării lemnului, după care se pudrează 
zona respectivă cu praf de cretă. Apoi se închide ușa pe cit este posibil, 
se deschide din nou ușa si se observă locurile unde depunerile de praf 
de cretă au dispărut. 


Pe zona care s-a constatat că se face polienirea, se rindeluieste ca ntul 
ușii, avind grijă ca aceasta să se facă pe o direcţie oblică față de mar- 
ginea cantului şi cu o uşoară înclinare spre toc, pentru ca să se obţină 
о ușoară degajare a cantului și în acest fel, o ușoară închidere a uşii 
(fig. VIIL.48). 

. d. Cum se remediază o ușă căzută din balama. Căderea uşii din 
balama pe pardoseală și potienirea ei de tocul uşii (fig. VIII.49) se da- 
toreste desprinderii balamalei, fie că montarea ei nu a fost suficient de 
rigidă, fie că s-a folosit o balama de dimensiune necorespunzátoare față 

. de greutatea ușii. 
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În primul caz se proce- 
dează la consolidarea fixării 
balamalei prin încastrarea ari- 
pilor în lemn. În acest scop se 
demontează complet ușa din 
balamale, se scot suruburile 
de fixare a aripilor, apoi se 
trasează cu creionul conturul 
aripii pe lemn, după care, cu 
ajutorul unei даці de lemn, 
se execută locasul aripii, astfel 
1 ‚ ca adincimea lui să fie cel 
Fig. VIIL30, Incastrarea în lemn a bala putt egală Кы oo mea bala- 

malei, malei (fig. VIII.50). Se intro- 

duce aripa balamalei ìn loca- 

şul practicat şi se fixează cu şuruburi de lungime mai mare cu 5 pină 

la 10 mm faţă de cele anterioare, după care ușa se remontează in ba- 
lamale, verificindu-se buna funcţionare a ei. 

În al doilea caz se procedează la înlocuirea balamalei, cu o alta 
nouă, de o dimensiune mai mare, corespunzătoare greutăţii ușii (fig. 
VIII.51), curátindu-se prin răzuire vopseaua veche aplicată pe zona de 
fixare si demontindu-se aripa de balama detestă (fig. VIILSl, a) cu 
ajutorul surubelnitei. Apoi se obturează găurile de şuruburi cu cepuri 
de lemn incleiate, după care cu un ferástráu de mînă se taie capetele 
rămase їп afară, pină la nivelul pervazului ușii (fig. VIIL51, b) si se 
nivelează cu o daltă de lemn, pină la nivelul fundului locasului de aripă 
de balama (fig. УІ11.51, c). 

După aceste operalii de pregălire, se amplasează noua aripă, astfel 
ca axul balamalei să aibă aceeași poziţie de cuplare cu cel anterior, după 
care se trasează conturul nou al aripii (fig. VIIL51, d). Cu dalta de 
lemn se lărgește locasul de incastrare, după noul trasaj (fig. VIIL51, e) 
şi apoi se execută găurile de şuruburi, cu o maşină electrică de găurit, 

pentru a se evita spargerea lemnului la introducerea directă a suruburilor, 
"după care cu o şurubelniţă se fixează prin şuruburi noua aripă de balama 
< (fig. VIIL51, f). 

3 În final se montează ușa în balamale și se verifică funcţionarea 
„uşii, iar în caz de nevoie se fac ajustările necesare. 

е. Cum se ajustează si se repară o broască de ușă. Închiderea si 
blocarea ușii se face cu ajutorul unor broaste de usi, care pot fi de 
tipul broască aparentă, folosită frecvent in mediul rural şi de tipul 
broască îngropată, folosită în mod curent la construcţiile de noi locuinţe. 

Broasca îngropală (fig. У111.52) este prevăzută cu un miner, cu care 
se poate închide si deschide usa prin zăvorul semirontud sau să se blocheze 
cu ajutorul unei chei, ce acționează asupra zăvorului de noapte. 


218 


( Ferástràu cu 
dinti fini 


Cepuri de lemn 
incleiali 


Fig. VIIL.51. Cum se fac înlocuirea cu о balama nouă la o usá : 
a — demontarea balamalei uzate; b — introducerea cepurilor de lemn 
Si retezarea lor; c — curățirea cu dalia a locasului; d — trasarea 
balamalei noi ; e — corectarea locasului ; f — fixarea balamalei noi, 
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Fig. VIII.52. Elementele 
componente de la о |Zavorde 
broască îngropată. noapte 
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{ În situația în care broasca nu asigură o închidere corectă, înseamnă 
că între broasca montală pe usă şi scoaba broaștei aplicată ре tocul uşii 
există un decalaj, datorită unui ajustaj incorect făcut, la montare, ce 
nu permite о cuplare a celor două elemente sau înseamnă că însăși 
broasca este defectá, nefunctionind zăvorul semirotund ori zăvorul 
de noapte la acționarea minerului sau a cheii. 

În primul caz se verifică funcţionarea uşii, deoarece o slăbire a fi- 
xării balamalei şi lăsarea ușii pot constitui cauza închiderii cu greutate 
а broastei. În această situaţie se String bine suruburile de fixare ale 
balamalei, readucind ușă la poziția normală, respectiv a broastei față 
de scoabă. 

Dacă firarea balamalei este în bună stare, se va ridica uşor si in 
același timp, se va împinge ușa pentru a o închide complet şi în cazul 
cind se va reuşi acest lucru, înseamnă că există un decalaj între broască 
și scoabă, respectiv între zdvoarele broastei si orificiile scoabei, atit pe 
verticală, cit şi pe orizontală. 

Pentru a determina acest decalaj, se aplică pe suprafaţa scoabei un 
strat subțire de cretă și fără a forţa, se închide usa cit este posibil, apoi 
se manevrează de mai multe ori asupra minerului si a cheii, pentru 
acţionarea celor două zăvoare. După aceasta se deschide usa Si se re- 
perează locurile unde zăvoarele au șters stratul de cretá de pe scoabă, 
după care se trece la ajustarea scoabei, prin lărgirea oriticiilor, precum 
şi a locaşului din tocul uşii, pentru a permite intrarea cu ușurință și 
completă a zăvoarelor. 

În al doilea caz, se procedează la demontarea broaştei ingropate 
din ușă (fig. VIIL53), pentru a se executa reparația si ungerea necesară 
punerii în stare de funcţionare sau pentru înlocuirea ei cu o nouă broască. 

În acest scop, se începe cu demontarea minerelor $i a plăcilor de 
ornament (fig. VIII.53, a, b) prin deșurubarea surubului de blocare 
a minerelor si a celor de fixare a plăcilor de ornament, apoi se scot 
şuruburile de fixare de pe cantul uşii (fig. VIII.53, с), după care broasca 
se poate elibera cu uşurinţă din locasul ei (fig. VIII.53, d). 

Dacă se constatá că broasca prezintă pete de rugină, atit la exterior, 
cit şi la interior, pentru îndepărtarea ruginei se lasă mai multe ore în- 
tr-un vas cu petrol lampant, după care cu o perie de sirmá şi cu o cîrpă 
uscată se curăță bine si se ung piesele mobile ale mecanismului. 
„După toate aceste operalii se verifică broasca si în cazul în care se 
constată buna funcționare a zăvoarelor, se remontează în ordinea in- 
versá, avută la demontarea ei, iar in cazul in care broasca nu poate fi 
пй în funcțiune, se procedează la înlocuirea ei cu o altă broască nouă, 
e același tip şi aceeaşi dimensiune, pentru ca să se poată monta în 
existent. 

Cum se face etanşarea uşii. La fiecare usá-existi între cantul 
cul ei, un mic spațiu de cîţiva milimetri necesar unei bune închideri 


Surub de 
fixare 


Fig. VI11.53. Cum se demontează o broască îngropată ; 
а, b — îndepărtarea minerului si plăcii de ornament; €. 
d — scoaterea suruburilbr de fixare si a broastei din locas. 


şi deschideri a uşii, spațiu care nu poate fi suprimat in totalitate, dar 
poate fi astupat cu benzi de etanşare, cunoscute şi sub denumirea йе 
pernite de etansare. 

Pernitele de elanșare*sint simple benzi din ріхій. benzi de cauciuc 
sau benzi din material plastic, sub formă de rulori, a cărei lungime permite 
ca să se facă o elansare completă pe conturul uşii. 

Dintre aceste tipuri, cel mai mult folosit la etansarea uşii este 
banda cu spumă din material plastic şi cu adeziv; acoperit cu o hîrtie de 
protecție, 

Elanșarea usii cu această bandă se face cu destulă uşurinţă (fig. 
VIII.54), prin îndepărtarea hirtiei de protecție adezivului (tig. VIII.54, а) 
şi apoi, prin lipirea benzii pe conturul tocului, astfel са la închiderea 
uşii să se producă o presare asupra masei. spumoase şi o umplere com- 
pletă a spaţiului dintre ușă si бос (fig. VIIL54, 0). 


Bandă cu adeziv 


Fig. VIIL54. Cum se aplică banda cu adeziv pentru etansarea ușii: 


a — hirtie de protecţie ; b — locul de aşezare a bandei: c — cură- 
firea cantului; d — aplicarea bandei; e — tăierea la lungime, 


Pentru asigurarea unei bune -aderenle a benzii de elansare, se șterge 
de praf si alte impurități tocul ușii, cu ajutorul unui burete umed, apoi 
se şterge cu o cîrpă îmbibată în alcool, pentru îndepărtarea oricăror 
urme de grăsime (fig. VIII.54, c). 

Aplicarea benzii se face, începînd din colțul de sus al tocului uşii 
(fig. VIIL54, d), cu o mînă apásind pe bandă ca să adere bine si corect, 
iar cu cealaltă mină, continuind deslipirea hirtiei de protecţie a adezi- 
vului, pe măsura fixării ei pe tocul uşii. În final, se taie banda la o lun- 
gime atit eit este necesară pentru lipirea ei pină la colţul de jos al to- 
cului, tăierea fácindu-se cu ajutorul unor foarfece (fig. VIII.54, e). 


2. Defeetele posibile la o fereastră si remedierea lor 


Ferestrele fiind montate pe balamale, ca și în cazul ușilor, defectele 
generate de acestea se remediază în mod asemănător cu cele arătate 
la remedierea defectelor posibile de la uși. 

În afară de defectele generale de slăbirea fixárii balamalei, la ferestre 
se mai pot ivi și alte defecte specifice acestora, cum sînt policnirea la 
închiderea celor două canaturi, pălrunderea apei de ploaie prin fereastra 
închisă, funcționarea cu greutale a cremonului de inchidere a ferestrei, 
spargerea geamului de fereastră și altele. 
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Remedierea acestor defecte, spre deosebire de remedierile de la uși, 
trebuie să se facă cu o anumită precauţie, dalorită existentei geamului, 
care se poate sparge cu uşurinţă. Pentru evitarea acestui neajuns, їп 
timpul executării depanărilor şi reparațiilor la ferestre este necesar 
să se respecte unele reguli, asa cum rezultă si din exemplele de mai 
195. 

Cind o fereastră зе inlepeneste în locul ei, nu trebuie să se tragă 
cu violență de ea pentru a o deschide, deoarece se poate risca defor- 
marea ramei si să se spargă geamul. 

În asemenea situalie se procedează prin trageri lente şi repetate, 
de partea ferestrei opusă punctului de intepenire sau, dacă fereastra 
este înțepenită la partea inferioară a tocului, se trage cu o mînă de mi- 
nerul cremonului, exercitindu-se totodată asupra lui şi o impingere 
de jos în sus, iar cu cealaltă mină se apucă partea superioară a ramei, 
imprimindu-i acesteia o mișcare de basculare, pentru a se elibera din 
infepenire. 

O atenţie deosebilă trebuie acordată” la demontarea ferestrei din ba- 
lamale, pentru a nu se sparge geamul. În acest scop se deschide larg 
fereastra, făcînd 90° cu tocul ferestrei, se ridică fereastra prin mișcări 
lente, pentru a o decupla din axele balamalelor, avind grijă ca să se 
menţină în poziţie verticală, atit la scoaterea ei din balamale, cit şi în 
timpul deplasării la locul dorit si totodată să se evite apucarea cu mii- 
nile de geamul ferestrei. 

a. Cum se suprimă potienirea la inchiderea ferestrei. Poticnirea 
celor două părți mobile ale ferestrei se datorește fie unor excese de vopsea 
înlărilă pe cantul ramei, fie prezenţei unor corpuri străine pe contur, fie 
deformării cadrului ferestrei ca urmare a variațiilor mari de temperatură 
si a unei umiditáti excesive. Se observă, de cele mai multe ori că, po- 
ticnirea nu se produce cînd se manevrează separat cele două părți 
mobile ale ferestrei, ele funcţionînd corect; ci numai în momentul în- 
crucișării acestora, la închidere. 

Pentru înlălurarea acestui defect, se deschide fereastra, apoi se ma- 
nevreazü cele două părţi mobile pentru a se observa locurile unde se 
produc potienirile si in cazul in care se constatá existenfa unor eXcese 
de vopsea întărită sau a unor corpuri străine, se procedează la curățirea 
cantului ferestrei, cu ajutorul unui spaclu sau a unei perii de sirmă. 

În cazul unei denivelări sau a unei deformări a cadrului de lemn, 
se slefuieste cantul ferestrei, in locurile unde se produc potienirile, cu o 
hîrtie de sticlă, sau se răzuieşte lemnul cu o bucată de sticlă, după 
care se îndepărtează impurităţile rezultate de la șlefuire sau răzuire 
cu ajutorul unei pensule sau a unei cirpe uscate. Această operaţie de 
curăţire si de nivelare a cantului ferestrei se repetă, pină “se obţine o 
bună închidere a celor două părţi mobile ale ferestrei, fără poticnire. 

b. Cum se reface etansarea ferestrei împotriva infiltratiei de apă. 
Pentru evitarea infiltratiilor apei de ploaie, din afară spre interiorul 
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camerei de locuit, fereastra este prevăzută cu un lăcrimar pentru scurge- 
rea apei spre exterior, iar tocul ferestrei este prevăzut cu un orificiu de 
evacuarea apei, în cazul în care aceasta a pătruns în interiorul ferestrei. 

Un rol de etanșare a ferestrei împotriva infiltraliilor de apă il are si 
chitul de geam, care, odată cu fixarea geamului de cercevele, acoperă 
şi golurile dintre lemn şi sticlă, prin care ar putea pătrunde apa de 
ploaie. 

Peniru evitarea infiltralülor în interiorul ferestrei este necesar să se 
verifice periodic atit starea chitului de geam, cit și orificiul de evacuarea 
apei de ploaie. 

În cazul în care se constată că р? anumite porțiuni chitul este căzut 
sau crăpal ori nu mai are o aderență bună, se îndepărtează acest chit 
cu ajutorul unui spaclu, se curăță de praf si apoi se badijonează locurile 
degajate cu o pensulă înmuiată în ulei de їп, după care se reface chi- 
tuirea cu un chit proaspăt. Nu este permis ca să se aplice chitul nou pe 
un chit vechi, întărit, deoarece aderenţa este slabă si chituirea va fi de 
scurtă durată. 

În cazul în care se constată că orificiul de evacuare a apei de ploaie 
este astupat, se procedează la desfundarea lui cu o sirmă subțire din oţel 
elastic sau cu un ac de tricotat (fig. VIIL55). Pentru evitarea în viitor 
a înfundării orificiului, se deschide fereastra şi cu ajutorul unei perii 
sau a unei pensule, periodic, se curăță rigola tozului ferestrei de praf 
şi alte impurități. 

Tol ca o măsură de prevedere împolriva infiltraliilor de арӣ se verifică 
starea incastrárii tocului în zidărie si în cazul existenței unor fisuri sau 
crăpături, se va proceda la astuparea lor cu mortar de var și ciment sau 
cu un chit adeziv. 

с. Cum se pune în stare de funetiune un eremon. Cremonul are 
rolul de blocarea închiderii ferestrei, care se realizează prin rolirea 
minerului ce comandă printr-un dispozitiv cu cremalieră, deplasarea ti- 
jelor yi pătrunderea lor in scoabele 
fixate pe tocul sau glatul ferestrei, 
závorind-o. 

Uneori, cremonul funclioneazá 
cu dificultate, tijele deplasindu-se cu 
Ereutate prin culisele intermediare 
Orificiul de Sau nepătrunzind în scoabele de 
evacuare o apei | zăvorirea ferestrei. În această situ- 
afie este necesar să se procedeze la 
ajustarea închiderii corecte а cre- 
monului (fig. VI11.56). 


Fig. VIIL55, Desfundarea orificiului Mai ий se face o verificare a 
de evacuarea apei de ploaie. funcționării cremonului în gol, prin 
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deschiderea ferestrei si apoi se mane 
vrează cu o jumătate de tură mineru! 
cremonului, 

În cazul în care se constată cá ma 
nevrarea se face cu greulate sau in 
complet, aceasta se poate datora unu: 
exces de vopsea uscată, care împiedică 
deplasarea tijei prin culisele interme 
diare, precum si pătrunderea in scoaba 
inferioará $i cea superioară (fig. V IIL56 
a). Cu ajutorul unui şpaclu sau cu ui 
virf de cuţit si apoi cu o coală d. 
smirghel se curăţă tija pe toată lungi- 
mea ei, pentru a îndepărta excesul de 
vopsea sau alte corpuri străine, 

În situația în care, după această 
operație de curățire se constată că de- 
plasarea lijei continuă să se facă cu 
greulale, înseamnă că alinierea tije 
prin culisele intermediare este defec 
tuoasă, datorită deformá1ii cercevele 
lor din lemn, care provoacă o frecare 
între tijă si culisă (fig. VIIL56, b) 
În această situație, remedierea constă 
din desfacerea suruburilor de fixare a 
culiselor și aşezarea la baza lor a unor 
cale metalice sau din carton, care să 
împiedice frecarea cu tija cremonului 
(fig. VIIL56, c), după care se string 
suruburile de fixare a culiselor. 

Pentru buna funclionare a cremo- 
nului se recomandă : 

— ca periodic, să se curețe scoaba 
inferioară de depunerile de murdărie 
şi alte impurități, care împiedică pă- 
trunderea tijei la închiderea şi bloca- 
rea ferestrei; 
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Lis. УШІ.50. Ajustarea închiderii 


cremonului. 


— să se introducă prin partea superioară a casetei cremonului, 
citeva picături de ulei, pentru ungerea interioară a dispozitivului cu 
cremalieră, asigurindu-se prin aceasta o bună și îndelu ngată funcţionare 


a cremonului. 


d. Cum se înlocuieşte un geam spart. Înlocuirea unui geam de la o 
fereastră (fig. VIII. 57) cuprinde, în principal, operaţii pregătitoare, 
care constau din îndepărtarea geamului spart şi curățirea ramei pentru 


15 — Depanări și reparaţii casnice, vol. П — cd. 125 
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Fig. У111.57. Cum se face înlocuirea unui geam spart; 
а — spargerea geamului cu ciocanul; b — curățirea chitului ; 
с — scoaterea cuielor ; d — aplicarea primului chit; e — apli- 
carea geamului ; f — aplicarea cuielor ; g — întinderea chitului 
peste geam; h — îndepărtarea excesului de chit; i — nete- 
zirea chitului. 


noul geam, precum si operalii de montare, care constau din fixarea si 
chituirea noului geam. 


Îndepărlarea geamului spar! se face cu ajutorul unui ciocan mit, 
cu care se aplică lovituri de jur împrejurul geamului, pentru a scoale 
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bucăţile de geam menținute încă de chit (fig. VIIL57, а), la această 
operaţie folosindu-se mănuși de protecţie, tinind seama de efectul 
dăunător al cioburilor de stielă. 

După aceaslă operație, se îndepărtează chitul de pe tot conturul 
ramei, folosind o lamă de cuţit sau о daltá de lemn (fig. VIIL57, b), se 
scot cu uncleste cuiele care se găsesc încă înfipte în ramă (fig. VIIT.57, с), 
apoi se curăță locașul geamului de praf si resturi de chit, după care 
se aplică pe acest locaș un strat de ulei de in sau de vopsea pe bază de 
ulei, care are rolul de întreţinere a lemnului, lásindu-se citeva ore ca 
să se usuce uleiul. 

Locaşul geamului fiind astfel pregătil, se trece la fixarea si chiluirea 
noului geam, în prealabil, determinindu-se dimensiunile geamului, pe 
baza cărora să se poată tăia geamul sau să se procure geamul gata tăiat 
la dimensiunile respective. Odată cu aceasta, se procură şi chitul de 
geam care, inainte de folosire, se freacă bine cu mina, în crucis, pentru 
a se obține in întregime o masă uniformă si maleabilă. 

Chilul, astfel pregătit, se aplică uniform pe tot conturul locasului 
de geam, geamul nefiind încă aşezat pe ramă (fig. VIIL57, d), apoi se 
pune geamul їп ramă peste chitul aplicat, după care se apasă ușor cu 
palma pe marginile geamului pentru a presa chitul în locas (fig. VIIL.57, e), 
evitindu-se apăsarea eu mina în centrul geamului pentru a nu risca 
spargerea lui. 

Se fixează geamul în ramă, prin plantarea pe tot conturul locașului, 
cu cuie mici fără cap, la o distanţă de 20—30 em, prin glisarea ciocanului 
pe suprafața geamului, pentru a evita socurile şi spargerea geamului 
(fig. VIIL57, f). Geamul fiind fixat în cuie, se aplică chitul de geam, 
care se egalizează pe tot conturul cu ajutorul unui spaclu (fig. VIII57, g) 
şi cu acelaşi șpaclu ţinut perpendicular pe geam se îndepărtează 
surplusul de chit etalat din plin (fig. VIIL57, h), avindu-se grijă ca stra- 
tul de chit să nu depășească marginile cadrului de lemn (fig. VIIL57, i). 

În final, se netezeste chitul aplicat cu o pensulă moale si uşor 
umedă, după care se lasă citeva zile pinà la revopsirea ferestrei si a 
noului chit. 

e. Cum se înlocuieşte o chingă de la oblonul rulant al ferestrei. 
La ferestrele echipate cu oblon rulant, după o anumită perioadă de 
timp de folosire, chinga cu ajutorul căreia se face ridicarea și coborirea 
ruloului, se uzează sau ajunge pină în situaţia de a se rupe complet, 
fiind, astfel, necesar înlocuirea ei cu o nouă chingá de aceeași lățime 
şi grosime, 

O fereastră си oblonul rulant (tig. VII1.58) cuprinde, deasupra ei, 
culia ruloului, în care este montată pe două lagăre fusul de înfășurarea 
ruloului, prin intermediul unei chingi, a unui scripele şi a unui dispo- 
ziliv de slringere si derulare a chingii. 

Di: pozilivul de slringere a chingii (fig. VIIL59) cuprinde casetă 
melalică, în interiorul căreia este montat un arc în spirală, un capăt 
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al acestuia fiind fixat pe azul casetei, iar celălalt capăt pe perelele ci- 
lindric mobil al casetei. Caseta metalică se roteşte în jurul arului fixat 
pe un suport melalic, pe care este montată si placa ornament prevázutà 
cu o piesă de ghidare si blocare a chingii. Caseta împreună cu suportul 
metalic se introdue in locaşul prevăzut in perete, alăturat de fereastră, 
şi fixate cu cele două şuruburi, prin placa ornament. 

Pentru determinarea lungimii necesare de chingă la montare, în ve- 
derea procurării ei din comerţ, ca primă soluție şi cea mai practică, se 
măsoară lungimea chingii uzate, după ce а fost scoasă de pe fusul ruloului 
şi din dispozitivul de stringere, iar în cazul lipsei acestei chingi se mă- 
soară distanţa dintre fusul ruloului si dispozitivul de strîngere, care 
se amplifică cu 2,5 ori. 

După demontarea capacului cutiei ruloului se face o verificare a 
stării elementelor ce formează oblonul rulant şi după ce se curăță de 
praf $i alte impurități, se poate trece la înlocuirea chingii uzate. 

Se aduce oblonul rulant în pozilia complet ridicată şi se blochează 
cu o pană de lemn, ca să nu se deruleze în timpul lucrului ; apoi, se scoate 
dispozitivul de stringere din locaşul său, ca să se infásoare chinga pe 
partea cilindrică a casetei. În acest scop, se face o stringere iniţială a 
arcului spiral, prin 2— 3 rotiri ale casetei, după care se prinde unul din 
capetele chingii pe casetă prin $urubul de fixare existent pe partea 
cilindrică a casetei. Se infásoará strîns, cu multă atenţie chinga pe con- 
turul casetei, trecînd succesiv celălalt capăt prin interiorul suportului, 
pînă cînd chinga rămine liberă pe o lungim> cu puţin mai mică decit 
distanţa dintre fusul ruloului şi dispozitivul d» stringere. 

Capătul rămas liber al chingii se trece printre rolele piesei de ghidare 
şi blocare ale dispozitivului, apoi se trece prin piesa de ghidare montată 
pe capacul cutiei ruloului, avind grijă ca să nu se răsucească chinga în 
timpul acestei operaţii, după care se trece la fixarea capătului chingii 
pe scripete, prin înfășurarea pe fusul de lemn cu două șuruburi de fixare 
după ce în prealabil s-a făcut una sau două infágurári ale chingii pe 
fusul ruloului (fig. VIII.60). 

Se introduce dispozitivul de stringere în locaşul lui şi se fixează 
placa de ornament, prin cele două şuruburi. 

În final, se scoate pana de blocare a ruloului şi cu ajutorul chingii 
se lasă în jos ruloul, prin. derularea lui de pe fus. În timpul coboririj 
ruloului, datorită greutăţii lui, chinga este trasă în sus şi odată cu 
aceasta se produce stringerea arcului din casetă, iar în timpul ridicării 
ruloului, chinga fiind trasă cu mîna pentru ca să se infásoare ruloul, 
se produce o slábire a arcului spiral, dispozitivul indeplinind in aceastà 
situaţie rolul de stringere si infágurare a chingii pe partea cilindrică a 


casetei. 
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Fig. VIIL60. Fixarea chingii pe fusul ruloului. 


După ce se face ungerea lagărelor de susținerea ruloului si după 
prinderea capacului cutiei ruloului, oblonul rulant poate fi dat în fo- 
losinfá. 


E. LUCRÁRI DE PARDOSELI DIN PARCHET 


Pardoselile constituie partea de construc[ie care formeazá supra- 
fata pe care se circulá in interiorul locuintei si fiind un element de fi- 
nisare al construcţiei, ele se montează numai după executarea lucrărilor 
de instalaţii interioare, precum si a celorlalte lucrări de finisare interioare. 

Principalele calităţi ale pardoselilor sint următoarele : 

— să aibă o bună rezislență la uzură ; 

— să fie antiderapante, pentru a nu provoca accidente prin alu- 
necare ; 

— să asigure încăperii atit o izolație termică, cit si fonică ; 

— sd se preteze la o curălenie perfectă si o întrelinere uşoară ; 

— să îndeplinească un rol estetic prin colorit, prin structură şi prin 
anumite desene rezultate după montare. 

Pardoselile de parchet indeplinesc cele mai multe si cele mai im- 
portante din aceste calități, în comparaţie cu celelalte forme de pardo- 
seli (din beton, mozaic, plăci de gresie, plăci de marmură etc.). Desi 
pardoselile din polimeri sintetici au luat o mare dezvoltare pe conside- 
rente economice, totuşi pardoselile de parchet continuă să se impună, 
datorită multiplelor calităţi ale lemnului și datorită aspectului său 
decorativ. 
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La pardoselile de parchet ținind seama de materialele folosite pentru 
stratul de circulaţie, precum si de tehnologia aplicată la montarea la- 
melelor de parchet, se disting următoarele forme de execuţie : 

1) Pardoseli de parchet, cu lambă si Шис, montate pe dusumea oarbă, 
prin batere în cuie. 

2) Pardoseli de parchet, си lambă si uluc, monlate pe diferite straluri 
suport. fără duşumea oarbă, prin lipire sau prin batere în cuie. 

3) Pardoseli din panouri de parchet lamelar aplicale prin lipire pe 
diferite straturi. de suport. 

Pentru realizarea celor mai uzuale pardoseli de parchet, în conti- 
nuare se prezintă sculele si materialele specifice acestor lucrări, alcă- 
tuirea pardoselilor de parchet montate pe dusumea oarbă, tehnologia 
de execuţie а pardoselii de parchet montată pe dușumea oarbă prin 
batere în cuie, finisarea pardoselii de parchet 5i in final întreţinerea ei. 


1. Seulele specifice lucrărilor de pardoseli din parchet 


În аѓагӣ de sculele curente folosite pentru măsurat, pentru trasare si 
pentru verificarea planeității si orizontalităţii cum sint metrul, sublerul, 
nivela cu bula de aer, dreptarul, precum și cele folosite pentru tăiere, 
cum este ferăstrăul cu pinzà subțire, la lucrările de execuţie a 
pardoselilor de parchet se mai folosese următoarele scule specilire 
operaţiilor de finisare : 

1) Rindeaua manuală pentru raschetat parchetul. 

2) Tiglingul (fig. VIIL61), care cuprinde o lamă de oțel pentru 
răzuit parchetul, cuprinsă într-un corp de conducere acționat manual 
prin intermediul unor minere (fig. VIIL61, a) sau cuprinsă într-un miner 
simplu de lemn (fig. VIIL61, 5), această formă de tigling fiind folosită 
si la ajustarea lambei de la lamela de parchet pentru montarea ei. 
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Fig. УП1.б1. Tigling pentru răzuit parchetul. 
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m ` DONI A 
Fig. VIIL62; Masira de sletuit parchetul. 

3) Sirma de parchel folosită la curățirea suprafeţei pardoselii de 
parchet in timpul exploatării. 

Pentru aceleaşi operaţii de finisare se folosesc intr-o măsură din 
ce în ce mai mare masina electricá de rindeluit (raschelal) şi mașina elec- 
lrică de lustruit (fig. У111.62), care poate fi prevăzută cu cilindru (fig. 
VIII.62, a) sau cu discuri (fig. VIII. 62, b). 


2. Materialele specifice lucrărilor de pardoseli din parchet 


La realizarea unei pardoseli de parchet sint necesare ca materiale 
de bază, o serie de elemente profilate din lemn constituite din lamele, 
frize, pervazuri si pline, iar ca materiale auxiliare cuie de fixare, adezivi, 
chiluri şi materiale de finisare. 

a. Lamele de parchet. Lamelele sint executate din specii de lemn 
tare, rezistente la uzură de regulă din lemn de slejar, de cer sau fag aburil, 
ele avind anumite dimensiuni şi forme, care să permită o imbinare 
rigidá intre ele la montarea pardoselii de parchet. Din punct de vedere 
dimensional, lamelele de parchet se executá in mod curent la o grosime 
(Л) de 22 mm si 17 mm, la o lăţime (b) de 30—90 mm si la о lungime de 
200—500 mm. i 

Cele mai fréevente tipuri de lamele folosite la montarea pardo- 
selilor de parchet sint (fig. VIII.63) : 

1) Lamela de tipul U, denumită lamelü numai cu uluc (tig. VIIL.63, 
a), care este prevăzută cu un sant (шиг). atit pe canturi, cit si la cape- 
tele piesei din lemn, ráminind de la ulic pînă la fata superioară a la- 
melei o zonă de lemn denumită zona de uzură, în arosime de 8 mm la 
lamele de parchet de 17 mm si in gro-ine de 12 mm la cele de 22 mm. 

Solidarizarea între lamele prevăzule numai cu ulue, la montarea lor, 
se face cu ajutorul unei lambe mobile, care are forma unei pene, executată 
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[a Lamelă cu uluc Lambă mobilă 


а 
Lamela cu lambă şi uluc — Uluc Lam 
b 
Lamelă cu falt în coadă 
de rindunică 
C 
Coadă de rindunică 


Fig. VIIL.63. Tipuri de lamele de parchet. 


din lemn de rásinoasá (tei, plop etc.), pentru са la îmbinarea cu lamela, 
lamba mobilă să cedeze în caz de nevoie, protejind, astfel, pereţii 
ulucului împotriva deteriorării. 

2) Lamela de tipul LU, denumită lamela cu lambă si шис (fig. У111.63, 
b), care este prevăzută pe unul din canturi și pe unul din capete cu un 
șanț (uluc), iar pe celălalt cant si capăt opus acestora cu o lambă, rămi- 
nind o zonă de uzură de o grosime de 7 mm, respectiv de 11 mm, pentru 
tipurile de lamelă de 17 şi 22 mm grosime. 

În cazul în care montajul pardoseli de parchet se face cu lamele ase- 
zale la 45° stinga si dreapla, atunci este necesar са o parte din lamele să 
aibă prevăzute lamba pe cantul din dreapta, iar o altă parte din lamele 
să aibă prevăzute lamba pe cantul din stinga, pentru a se putea realiza 
acest desen ; 

3) Lamela de tipul L, denumită lamela cu fall în coadă de rindunică 
(fig. VIIL63, c) care este prevăzută la partea inferioară cu un falţ 
ascuţit, ráminind pentru zona de uzură o grosime de 10 mm, respectiv 
15 mm pentru la mele de parchet de 17 5i 22 mm grosime. Aceste lamele 
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se montează pe un strat de bitum, in stare moale, imediat după turnare, 
pentru a pătrunde de jur împrejurul faltului, realizindu-se prin aceasta 
o bună aderentá si o solidă fixare a lamelei pe suport. 

La toate tipurile de lamele de parchet, planul canturilor și cel al ca- 
petelor prezintă o uşoară retragere de 0,5 mm măsurată la talpa lamei 
de parchet, ceea ce face са să permită o aşezare strinsá la montajul lame- 
lelor, o reducere la minimum a rosturilor dintre lamele si evitarea ridi- 
cării lamelelor de parchet, їп cazul unei udări abundente a pardoselii. 

b. Frize de parchet. Frizele se execută din aceleași specii de lemn 
tare si au același profil ca si lamele de parchet, ele constituind elementul 
de încadrare a pardoselii într-o ramă care cuprinde în interiorul ei un 
anumit desen. În acest scop, frizele se montează de-a lungul pereţilor 
şi în același plan cu cel al lamelor de parchet, îmbinarea frizelor cu la mele 
fácindu-se prin lambă şi uluc. 

Din punct de vedere dimensional, frizele se execută in mod curent 
la o lăţime de 60—110 mm, la o lungime de 600—2 000 mm, iar ca gro- 
sime, corespunzător cu cea a lamelelor de parchet. 

с. Pervazuri şi plinte. Pervazurile, respectiv plintele (fig. VIII.64) 
se execută din aceleași specii de lemn, dar cu profiluri diferite, îndepli- 
nind rolul de acoperire a spațiului liber dintre frize şi perele. Faţa pervazului 
dinspre perete prezintă o retragere de 2 mm, pentru ca să permită v 
aşezare mai bună la muchia cantului superior. 

Din punct de vedere dimensional, pervazul are o înălțime de 30 mm, o 
lăţime de 20 mm, iar ca lungime de la 600 la 2 500 mm, în schimb plin: 
tele au o înălțime mai mare si un alt profil in comparatie cu pervazul. 

d. Materiale auxiliare. Materialele auxiliare au o nomenclatură 
care este în funcţie de modul de fixare a lamelelor de parchet si de alcă- 
tuirea stratului suport al 
pardoselii. 

În cazul fizării lamelor 
plinta prin batere în cuie sînt ne- 
cesare cuie de 2,5—3 mm 
grosime și de 40—50 mm 
Pervaz { lungime. 

În cazul tixárii lamelor 
prin lipire sînt necesare ca 
adezivi şi chituri următoa- 
rele : 

1) Adezivi pe bază de 
acelat de polivinil (APV), 
denumit Movirom 1, care se 
Fig. VIIL64. Pervaz si plintă. prezintă sub forma unei 
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paste de consistenţa si culoarea smintinei, fiind un adeziv ce nu se alte- 
rează și cu о durată de păstrare nelimitată. 

2) Adezivi pe bază de bilum-cauciuc la cald, denumit Elastobil, un 
amestec de bitum-cauciuc cu rásini naturale, care se prezintá sub formá 
de calupuri, 

3) Chituri pe bază de acelat de polivinil sav pe bazá de bitum-cauciuc, 
denumit Elastochil, pentru chituirea întregii suprafețe a suportului, în 
vederea lipirii lamelo? de parchet cu unul din adezivii de mai sus. 

Ceara de parchet este un material auxiliar mult folosit la protejarea 
şi finisarea suprafeței pardoselii de parchet, fiind un produs rezultat 
dintr-un amestec de parafină cu cerozină, dizolvate în white-spirit. 

În afară de materialele de bază şi cele auxiliare de mai sus, se men- 
fioneazá materialele necesare pentru realizarea stratului suport, cum 
Sînt scindürile de rășinoase pentru dușumelele oarbe, grinzi de lemn pentru 
suportul dugumelei, dale de beton, materiale fonoizolatoare, care sint pre- 
zentate $i in cadrul Alcătuirii pardoselii de parchet, 


3. Aleátuirea unei pardoseli din parchet 


Pardoselile executate din lamele de. parchet, cunoscute si sub denu- 
mirea de pardoseli tradiționale calde, ca urmare a senzafiei de cald la 
atingerea lor cu piciorul gol, sint folosite în încăperile de locuit, dintre 
acestea o pondere ridicată avind cele alcătuite din lamele bătute în 
cuie pe dusumele oarbe, montate pe grinzisoare de lemn sau pe dușumele 
oarbe montate pe suport flotant. 4 

În alcătuirea unei pardoseli de parchet se distinge un strat de circu- 
laţie sau de uzură, denumit suprastructura pardoselii, care este realizat 
în mod curent din lamele de 17 si 22 mm grosime si un strat suport 
denumit infrastructura pardoselii, care poate diferi din punct de vedere 
constructiv, după cum pardoseala se execută direct pe sol, pe plansee 
de lemn sau pe plansee de beton. 

Lamelele de parchet ce constituie suprastructura pardoseli, după . 
modul cum sînt așezate la montare, pot forma diferite desene (fig. VIII. 65), 
din care cele mai uzuale sint în zigzag (fig. УЛІ1.65, а), 1а 45° în formă 
de șah cu bordură (fig. VIIL.65, b), paralele cu pereţii camerei in zigzag | 
(fig. VIIL65, c) şi altele. 

La realizarea suprastructurii trebuie avute în vedere următoarele 
considerente : 

— lamelele de parchet nu trebuie să fie montate în încăperi în care 
umiditatea relativă a aerului depăşeşte 6594, deoarece lemnul nu este 
rezistent la umiditate si nici în încăperi unde prin funcţionalitatea lor 
se produce umezirea pardoselii, cum este în cazul bucătăriei, camerei 
de baie, spálátoriei etc. ; 
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Fig. VIII.65. Forme de asezarea lamelelor de parchet. 


— suprastructura pardoselii trebuie să corespundă in mod armonios 
şi plăcut cu mărimea camereii de locuit si pentru aceasta, dimensiunile 
lamelor de parchet trebuie să fie in concordanţă cu mărimea si іла Ц пел 
incăperii, cunoscut fiind că în încăperi mici montarea lamelelor de dimen- 
siuni mari provoacă un contrast neplăcut. 

De asemenea, în încăperile de formă alungită montarea cea mai 
indicată a lamelelor este cu asezare longiludinală, oblică, în zigzag si în 
oriee caz cu orientarea tirului de lamele în lungul camerei, iar în incá- 
perile de formă pătrată este indicată asezarea dreaplă sau oblică în carouri 
şi сітригі avînd mărimea proporțională cu suprafața pardosită. 

În ceea ce priveste infrastructura pardoseli, pe lingă rolul de suport 
de rezistență pe саге o îndeplinește, ea trebuie să asigure in acelaşi timp 
şi o izolare a zgomolelor, atît din mediul înconjurător, cit şi a celor din 
impact. 

Calilalea de izolare fonică este condiţionată de două clemente de 
bază şi anume : de structura stratului suport si de materialele fonoizola- 
toare folosite in acest scop- 

Dinlre varianlele consiruclipe, care corespunde cel mai bine ca solulie 
de fonoizolare este pardoseala flotantă, în care atit pardoseala, cit si su- 
portul ei floteazá pe un anumit strat cu proprietăţi [onoizolatoare, ele 
neavind nici un fel de contact direct cu planseul sau cu peretii incáp erii. 
De aceea, la racordarea pardoselii de parchet cu pereţii se intercaleazá 
un strat fonoizolator, iar la montarea pervazului sau a plintei se are în 
vedere ca ele să un facă o legătură directă intre perete si pardoseală 
(fig. VIIL.66). 

Luate în ansamblul lor, intrastruetura și suprastructura celor mai 
uzuale pardoseli de parchet montate pe plansee de beton, in alcătuirea 
acestora se cuprind următoarele componente : 

У 1) La pardoselile de parchet montate pe dusumea oarbă, cu izolare 
fonică (fig. V 111.67): 
| — grinzisoare din lemn de rășinoase, care se sprijină pe planseul 
de beton prin intermediul unor fişii sau picioruge executate din materiale 


Dolo flotanta 
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Porchet Dusumec oerba 


esfaltat 


\ 
T 3 Planse. 
izolație fanica 


Fig. VIIL66. Racordarea pardoselii flotante cu pereţii din zidá- 
rie de cărămidă. 


Dusumea oarbă 
Grinzisoare 


Plonseu de beton 


lig, Viller. Pardosealà ain parchet pe dusumea oarba cu 
izolarea fonică sub grinzisoare. 


fonoizolatoare, cum sint pisla minerală, plăcile semirigide din vatà mine- 
rală, pluta, plăcile fibrolemnoase, plăcile din spume de polimeri sintetici, 
necesare pentru amortizarea zgomotelor de impact ; 

— dusumea oarbă din scînduri de rășinoase, care sint aşezate pe 
grinzisoare şi fixate în cuie; 

— lamele de parchel aşezate în anumite poziţii şi fixate în cuie pe 
duşumea oarbă. ў 
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Fig. VIII.68. Pardoseală flotantá pe dusumea oarbă si dale 
de beton. 


Elementele componente de mai sus nu trebuie să aibă contact direct 
cu nici un corp rigid al clădirii (pereţi, stilpi, conducte de instalaţii), 
pentru a se evita transmiterea zgomotelor din mediul înconjurător, 

2) La pardoselile flotante de parchel pe dusumea oarbă (iig. VIIL.68) : 

= síral fonoizolalor, din plăci de vată minerală, plăci din pislă, 
plută aglomerată ori expandatá sau din plăci din spumă de polimeri 
sintetici, aşezate direct şi continuu pe suprafața planseului de beton ; 

— carlon asfallat sau folie de polielilenă, aplicată pe fata superioară 
a stratului fonoizolator, pentru a-l proteja de apa rezultată de la turnarea 
betonului ; 

— belon vibrat B 200, turnat sub .ormà de dale, care constituie 
elementul de sprijin al dusumelei oarbe ; în locul betonului turnat se 
pol folosi dale de beton prefabricat ; 

— slral de bilum, turnat peste dalele de peton, care serveşte la lipi- 
rea şi fixarea duşumelei varbe; 

— dusumea oarbă, din scinduri de rășinoase, pe care se aşează lame- 
lele de parchet ; 

— lamele de parchel, aşezate conform desenului prevăzut, fixate 
în cuie pe duşumeaua oarbă. 

Elementele componente situate deasupra stratului fonoizolator 
sint flotante, ele neavind contact direct cu nici un corp rigid al încăperii. 


4. Tehnologia de execuţie a pardoselei din parchet 


Lucrárile pentru realizarea unei pardoseli de parchet cuprinde 
lucrări eu referire la infrastructurá, respectiv la stratul suport si lucrări 
cu referire la suprastructură, respectiv la stratul de circulație, 
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Fazele importante care concură la realizarea pardoselei de parchet. 
sint : pregălirea stratului suport ; montarea lamelelor de parchel, aplicarea 
pervazului, respectiv a plintei ; finisarea suprafeței pardoselei de parchel. 

În continuare se prezintă tehnologia de execuţie si fazele de realizare 
a pardoselei de parchet, cu referire la variantele : nardoseala da parchet 
pe dușumea oarbă, cu izolare fonică sub grinzisoare (v. fig. VIII.67) si 
pardoseala flotantá de parchet, montată pe dusumea oarbă (v. 
fig. VIII.68), ele fiind cele mai uzuale. 

a. Pregătirea stratului suport. Pregătirea stratului suport constă 
in montarea pe planseul de beton a elementelor componente, în ordinea 
menționată mai sus, pentru fiecare variantă în parte, precum şi în efec- 
tuarea unor verificări de nivel, de orizontalitate si de planeitate. 

La montarea elementelor componente pentru stratul suport se vor 
avea în vedere următoarele : 

1) Dusumeaua oarbă se va fixa pe grinzisoare cu cite două cuie, 
plasate înspre marginile scindurii, precum $i în dreptul fiecărei grinzi- 
Soare. 

2) Între scindurile dugumelei oarbe se va lăsa un spatiu liber de 
15—30 mm pentru cele din rásinoase si de 30 mm pentru cele din fag. 

3) Grinzisoarele se vor aseza pe planseu, la o distanță între ele, mă- 
surată din ax in ax, de 50—60 cm pentru dusumeaua oarbă din răşinoasă 
şi de 70 cm pentru dusumeaua oarbă din fag, avindu-se grijá ca grinzi- 
şoarele să fie rezemate in întregime pe toată lungimea lor pe planseu. 

După ce s-a executat stratul suport, pentru a se realiza o suprafață 
perfect plană şi orizontală a stratului de circulație a pardoselii, trebuie 
să se procedeze la următoarele verificări ale stratului suport : 

1) Verificarea de nivel, care are rolul de a se constata prin măsură- 
tori, dacă nivelul la care se găseşte suprafața stratului suport, respectiv 
suprafața duşumelei oarbe, permite ca după montarea lamelelor de parchet 
nivelul pardoselei noi să ajungă exact la nivelul pardoselilor învecinate. 
În cazul în care nu se ajunge la nivelul necesar după montarea lamelelor 
de parchet, se procedează la ajustarea duşumelei, fie prin adăugarea 
unor folii de carton, fie rindeluirea suprafeței duşumelei, după caz. 

2) Verificarea de orizontalitale, care are rolul de a se constata even- 
tualele denivelări, ce nu trebuie să fie mai mari de 3 mm sub dreptarul 
de 2 m lungime. 

In varianta pardoselei flotante, dreptarul se aşează pe suprafața 
dușumelei pe unul din canturile lui, iar pe celălalt cant se aşează nivela 
cu bulă de aer, spre mijlocul dreptarului. Dacă bula de aer, după citeva 
oscilaţii, se plasează între reperele nivelei, se ridică nivela și fără a schimba 
poziţia dreptarului, nivela se aşează din nou ре cantul dreptarului, dar 
rotită en 180. Dacă şi în această poziţie bula se aşează între repere, 
înseamnă că stratul suport, pe direcţia verificată, se află în poziţie ori- 
zontală. În acelaşi mod se face verificarea orizontalitàtii şi pe o direcție 
perpendiculară celei anterioare. 
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În cazul în care s2 constată o denivelare peste limita ad misibilă, 
suprafaja duşumelei s» încarcă provizoriu cu mortar de ipsos, la capátul 
opus celui spre care a trecut bula de aer, pentru a se determina grosimea 
de incárcat a stratului de beton, cu mastic de bitum. 

In varianta pardoselii cu dusumea oarbă fixată pe grinzigoare, verifi- 
carea orizontalitátii se face cu dreptarul aplicat pe faţa superioară a 
grinzișoarelor şi în cazul în care se constată, cu ajutorul nivelei cu 
bulă de aer, denivelări peste limita admisibilă, se procedează la împă- 
narea cu pene de lemn sub grinzisoare, sau la cioplirea parțială a lor ; 

3) Verificarea planeitülii, care are rolul de a constata eventualele 
goluri sau ridicături ale suprafeței suport, operaţie ce se face cu ajutorul 
dreptarului, aplicat cu o muchie a cantului pe suprafața suport. În 
cazul în care se constată asemenea abateri peste limitele admisibile, 
ele se vor însemna, pentru a fi remediate prin încărcare cu chit sau prin 
răzuire, după caz. 

După aceste verificări, se trece la verificarea execuției stratului suport 
din punct de vedere calitativ, acordindu-se o atenţie deosebită execuţiei 
dușumelei oarbe, care trebuie să fie rigidă, bine fixată în cuie sau în 
bitum şi bine curățată la suprafaţă. 

În acest Scop, se recomandă ca dusumeaua să se acopere cu un strat 
de hirtie groasă sau cu carton, prin aceasta imprimîndu-se pardoseli 
o mai mare elasticitate şi o îmbunătăţire a izolatiei fonice. 

b. Montarea lamelelor de parchet. După ce stratul suport a fost 
executat si verificat se poate trece la montarea lamelelor de parchet 
pentru realizarea stratului de circulație în forma prevăzută de așezare 
a lamelelor (fig. VIII.69). 

În acest scop, parchetele cu lamelele de parchet, aduse in camera 
respectivă, se desfac si se sorlează după dimensiune, după poziţia lambei 
pe dreapta si pe stînga, după direcţia fibrei lemnoase si a culorii, inde- 
pártindu-se cele defecte sau cele care depăşesc limitele admisibile. 

Apoi, se întinde o sfoară paralelă cu unul din pereţii camerei, la o 
distanță de 15—20 mm, în alinierea căreia se montează primul friz de 
perete, după care se continuă montarea celorlalte frize pe întregul peri- 
metru al încăperii, folosindu-se la alinierea lor de aceeași sfoară întinsă 
paralel cu pereţii respectivi.. Alinierea frizelor de perete se mai poate 
realiza şi cu ajutorul unor pene de lemn, de 15—20 mm grosime, care se 
fixează între perete și frize, asigurindu-se totodată spaţiul liber necesar 
între acestea. 

. Frizele de perete se fixează ре dugumeaua oarbă în cuie bătute in 
ulue, la o distanţă de circa 30 cm unul de altul 

După montarea frizelor de perete, pe suprafaţa suport se întinde o 
sfoară de ghidare, perpendicular pe peretele cu ferestre, opus uşii de 
intrare, la nivelul suprafeţei finite a pardoselii ce urmează a fi realizată, 
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Гіз. МІ1.69 Montarea parchetului lamelă cu lamelă- 


amplasarea sforii de ghidare fácindu-se la jumătatea lățimii primului 
rînd de lamele de parchet. 

La alegerea amplasamentului pentru întinderea sforii, precum si 
pentru alegerea locului de începerea montárii lamelelor, se va tine seama 
de colţul peretelui cu ferestre cel mai îndepărtat de uşa opusă ferestrei, 
pentru a se evita circulaţia pe noua pardoseală în timpul montării ei. 

Fiind pregătită trasarea şi locul de aşezare a lamelelor, se începe 
moníarea, cu multă atenţie, a primului rind de lamele, care constituie 
rîndul de ghidare a următoarelor lamele de parchet. 

Poziţia lamelelor față de frizul de perete este în funcţie de desenul 
ce trebuie realizat, respectiv la 45°, paralel sau perpendicular pe friz. 

Lamelele de parchet se bal strins una lingă айа, cu ajutorul unui 
ciocan, urmărindu-se ca lamba lamelei să intre forțat in ulucul celeilalte 
lamele. Pentru evitarea deteriorării lamelelor se va folosi, ca piesă interme- 
diară, o pană de lemn în care se va bate cu ciocanul la îmbinarea lor. 
După această operație, fiecare lamelă se va fixa in dușumeaua oarbă 
cu două sau trei cuie de 40—50 mm lungime, bătute oblic, din care unul 
sau două în ulucul longitudinal si unul in ulucul de capăt, capetele cuielor 
fiind infundate cu ajutorul unui dorn de oțel, pentru a nu împiedica 
îmbinarea următoarelor lamele de parchet. 

După montarea primului rind de lamele, se trece la aşezarea şi fixa- 
rea, in mod asemănător, a rindurilor următoare de lamele, verificind de 
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fiecare dată aşezarea lor, cu ajutorul sforii de ghidare, întinsă la o dis- 
tan(á egală cu lățimea rindului de lamele, măsurată faţă de poziţia 
anterioară a sforii. Această verificare este strict necesará, mai ales la 
montarea pardoselilor de parchet în încăperi la dimensiuni mari, unde 
pot apărea erori de aliniere supărătoare, datorită şi numărului mare de 
rînduri de lamele, în aceste cazuri fiind necesar demontarea si refacerea 
pardoselii de parchet. 

În timpul montării pardoseli, sint situalii in саге lamelele nu se pol 
folosi-la dimensiunile si forma lor de fabricalie, cum este în cazul montării 
lamelelor la 45° si mai ales în cazul cind ele urmează să fie montate la 
colțurile încăperii. În aceste situații, lamelele se așează pe locul respectiv, 
se trasează cu creionul, folosindu-se echerul de trasaj, liniile care delimi- 
tează forma exactă a lamelei ce trebuie montată, după care se taie cu 
ferăstrăul de mină, urmărindu-se trasajul făcut. Lamela ajustată la 
dimensiunile necesare se fixează în cuie, completind astfel ѕиргаѓа(а 
pardoseli. Capetele de lamele după tăiere vor fi folosite pe alte porțiuni 
unde sint necesare, pentru ca utilizarea lamelelor să fie făcută cit mai 
eficient (complet). 

Pentru realizarea unei pardoseli de parchet de o calitate cit mai 
bună este necesar са în timpul montării lamelelor să se aibă în vedere 
următoarele : 

1) Aşezarea lamelei de parchet ре dusumeaua oarbă se va face pe 
întreaga ei suprafaţă. 

2) Unghiurile de așezare a lamelei de рагсһе pe duşumeaua oarbă 
vor fi respectate cu strictețe, pentru a se realiza corect desenul ales la 
montarea pardoselii. 

3) Introducerea lambei în uluc să tie completă, iar fixarea in сціс 
a lamelei să fie cît mai rigidă, evitindu-se deteriorarea pereților ulu- 
cului la baterea cuielor de fixare. 

4) Lemnul lamelelor de parchel să nu depășească umiditatea maximă 
prescrisă, iar încăperea în care se montează pardoseala de parchet să 
aibă ferestrele închise, pentru a se asigura un microclimat favorabil 
execuţiei lucrărilor. 

с. Aplicarea pervazului sau a plintei.. Odată terminată montarea 
lamelelor de parchet, se trece la aplicarea pervazului sau a plintei, 
pentru a se acoperi spatiul rámas liber intre frize si peretele camerei. 
În cazul in care acest spaţiu liber a fost realizat cu ajutorul penelor de 
lemn, acestea se îndepărtează, după care se curăță de moloz sau alte 
resturi de materiale ce au intrat în acest spaţiu liber. 

Montarea pervazului se face prin baterea lor în cuie pe frizele de perelte, 
evitindu-se contactul strins al acestuia cu peretele, pentru a se menţine 
starea flotantă a pardoselii. 

„Montarea plintei de lemn se face prin fixarea ei de perele, cu ajutorul 
diblului din lemn sau din material plastic si a şurubului de fixare (v. 


fig. VIIL66), evitindu-se contactul direct. al ei cu friza de perete. 
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Montarea pervazului sau a plintei se va face numai după efectuarea 
operaţiei de finisare a pardoselii de parchet. 

d. Finisarea pardoselii de parchet. Finisarea suprafeței pardoselii 
de parchet se realizează prin operaţiile de rașchetare, răzuire și lustruire. 

Operalia de ragchelare sau de rindeluire este necesară pentru elimi- 
narea oricăror denivelări ce se formează pe suprafaţa pardoselii, ca 
urmare a abaterilor de la grosimea lamelelor de parchet. Raschetarea 
se execută fie cu masina de rașchelal, tie manual си rindeaua de purchel, 
după ce in prealabil suprafaţa pardoselii a fost bine umezitá cu apă. 
Prin raschetare, lamelele cu grosime mai mare sint rindeluite, in schimb 
lamelele care se încadrează in planul suprafeţei raschetate rămîn ne- 
rindeluite si datorită acestui fapt culoarea la melelor este diferită. 


Operalia de răzuire este necesară pentru eliminarea acestei dife- 
rente de finisare si de culoare dintre lamele, uniformizarea lor fácindu-se 
cu ajutorul figlingului (v. fig. VIIL61), cu care se îndepărtează un 
strat subțire de lemn de la toate lamelele de parchet, în prealabil fiind 
bine umezită suprafaţa pardoselei. 

Operația de lustruire este necesară pentru realizarea luciului carac- 
teristic al pardoselilor de parchet. În acest scop, suprafața pardoselei 
se curăţă de praf şi rumeguș, rezultat de la rázuire, cu ajutorul unei perii 
moi, după care se aplică cu o cirpá moale un strat subțire si uniform de 
ceară de parchet, formată dintr-un amestec de parafină cu cerezină si 
white-spirit, ca solvent. După evaporarea solventului, suprafața ceruită se 
freacă cu о cîrpă moale si uscată din bumbac sau mecanizat cu ajutorul 
mașinii electrice de lustruit (v. fig. У111.62). 

În situaţia în care nu s-a obţinut luciul caracteristic, trebuie repe- 
tată ceruirea cu un strat foarte subţire şi numai după 24 ore se reiau 
operaţiile de lustruire. 


5. Întreţinerea pardoselilor din parchet 


Menfinerea pardoselei de parchet într-o stare curată şi estetică, 
cu luciul ei caracteristic, este condiţionată de o întreţinere cu grijă si 
la perioade de timp scurte, întreţinere care constă din curălirea de praf 
prin ştergerea cu o cîrpă moale ori prin aspirare şi lustruirea cu o cîrpă 
de bumbac sau cu maşina electrică de lustruit. Tt 

La pardoselile de parchet, la care lamelele au fost fixate prin lipire, 
curățirea periodică se face cu puţină apă cu săpun, dacă adezivul folosit 
este pe bază de bitum-cauciue, sau cu petrosin ori benzină, dacá adezivul 
folosit este pe bază de acetat de polivinil (APV). După spălare si uscare 
se aplică pe pardoseală, în primul caz, ceară emulsionată SIN, iar în 
al doilea caz, ceară preparală cu benzină, după care se procedează la 
lustruirea suprafeţei pardoselei. 
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La pardoselile de parchet execulale cu lamele din lemn de fag, se va 
evila folosirea apei la curălirea periodică, deoarece ele sint sensibile la apă 
şi în această situație se va folosi numai sirma de parchel. 

În cazul eventualelor urme de apă sau alle lichide căzute pe pardoseala 
de parchet, în timpul exploatării ei, se va proceda la ştergerea lor de îndată 
şi după uscarea locului respectiv, se va aplica ceara de parchet, după care 
se va lustrui în mod obișnuit. 

În cazul petelor de cerneală, cu ajutorul unei sugal ive, se va absorbi 
excesul de cerneală, după care locul pătat se va spăla cu alcool etilic 
concentrat sau cu olet, pata urmind să dispară după citeva ore. Dacă 
pala de cerneală nu se curálá, se tratează cu acid oxalic (sare de măcriș), 
apoi se spală locul respectiv cu o cîrpă îmbibată în apă, după care se 
Şterge cu о cirpă uscată si se aplică ceara de parchet, lustruindu-se. 

În cazul suprafelelor foarte murdare și întărite pe lamelele de parchet, 
se procedează la frecarea lor cu sirma de parchel si în situaţia în care nu 
se reușește să se obțină o suprafață curată, se trece la raschelarea obis- 
nuilă, la aplicarea stratului de ceară si la lustruirea ei. 


CAPITOLUL IX 


Lucrări de tapiţerie 


Țesăturile, într-o gamă foarte variată de sortimente si culori, înde- 
plinese un rol important la realizarea obiectelor de mobilă tapițate, 
intr-o linie modernă pentru mobilarea cit mai plăeută a apartamentelor. 

Gerinla de confort, de comoditate si de frumos, solicitată din ce în ce 
mai mult, a condus la o dezvoltare si o diversificare a mobilierului, ale 
căror {ар еги! au evoluat în aceeași măsură, de la simple perne pe şezutul 
scaunelor, pînă la tapiterii integrate în forme cu aspect plăcut şi armo- 
nios combinate. 

Punerea în operă a lesăturilor si a celorlalte materiale specifice lucrărilor 
de lapilerie, nu constituie o muncă deosebil de dificilă, dar cu uşurinţă ele 
pot fi deteriorate, în cazul cînd nu se ține seama de proprietăţile caracte- 
ristice ale materialelor si de aplicarea corectă a unei tehnologii de exe- 
cutie. 

Unele lucrări de lapilerie, cum sint imbrácarea unui abajur, coaserea 
unui nasture de la o saltea detaşabilă, înlocuirea stofei de faţă de la un 
scaun, pot fi execulate foarte bine cu eforturile proprii ale depanatorului 
gospodar. 

Alle lucrări sînt mai delicate, cu un grad de dificultate mai ridicat, 
cum este în cazul înlocuirii chingilor de la un scaun, legarea arcurilor, 
fixarea ramei elastice de cant, dar totuși ele pot [i realizate de depanator, 
avind o oarecare indeminare si cunoştinţe in acest domeniu, 

În acest scop, se prezintă în continuare sculele si materialele specifice 
lucrărilor de tapiserie, insistindu-se asupra diversității lesdlurilor ce se 
pun in operă si a procedeelor de recunoaşterea tesüturilor si odată cu 
acestea se prezintă si tehnologia de execuţie a lucrărilor de tapiferie, 
cuprinzind întreaga gamă de operaţii, începînd de la eroirea materialului 
pînă la operația finală de fixarea stofei de faţă, 

* În finalul acestui capitol se prezintă cauzele care conduc la degra- 
darea tapiţeriei şi modul cum se fac recondifionárile şi reparațiile la 
obiectele tapifale, pentru o serie de cazuri curente. 
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^ Xd 


A. SCULELE SPECIFICE LUCRĂRILOR DE TAPITERIE 


La lucrările de tapiterie, în afară de sculele curente, mai sint ne- 
cesare o serie de scule specifice cu ajuiorul cărora se execută operaţiile 
acestui domeniu de lucru, din care se menţionează : 

SCULE TÁIETOARE PENTRU TĂIEREA $1 CROIREA MATERIALELOR 
MOI, în care se cuprind (fig. IX.1): 

1) Foarfeca (fig. EX.1, a), necesară la tăierea stofelor, pinzeturilor, 
chingilor textile, sforilor pentru legarea arcurilor etc. 

2) Culitele (Fig. IX.1, b), cu lama de tăiere în funcţie de natura 
materialului de tăiat, respectiv cu lama dreaptă pentru tăierea hirtiei 
$i cartonului, cu lama prevăzută cu cioe pentru tăierea piesei sau a altor 
materiale similare (fig. IX.1, с). 

CIOCANE PENTRU BATEREA CUIELOR, SCOABELOR, AGRAFELOR, 
TINTELOR, PRECUM ŞI PENTRUFfALTE OPERATII (fig. IX.2), in саге 
se cuprind : 

1) Ciocanul de lemn (fig. IX.2, a), folosit la aplicarea de lovituri 
usoare, cum este in cazul scoaterii si fixárii cuielor decorative. 

2) Ciocanul de tapilerie (tig. IX.2, b), folosit la baterea scoabelor 
pentru fixarea arcurilor, a țintelor pentru fixarea fesáturilor si altele, 
operaţii de batere ce reprezintă o pondere de circa 30%, din volumul 
total al lucrărilor de tapiterie. Prin forma care o are, ciocanul de tapiterie 
poate fi folosit și la scoaterea țintelor sau a unor cuie, dar nu de dimen- 
siuni mari, pentru a nu fi solicitat la eforturi peste măsură, care să pro- 
voace ruperea cozii ciocanului. 


a b 


Fig. 1Х.1. Scule táietoare. Fig. 1X.2. Scule de bătut. 


SCULE PENTRU SCOS CUIE SI PENTRU INDREPTAT ȘI TĂIAT 
SIRMA, in care se cuprind: 

1) Clestele obisnuit de scos cuie si с1е51е1е combinat (patent), folosite 
în mare măsură la reparații si la reconditionári, pentru scos cuie, tinte, 
scoabe și pentru tăiat sirma. Glestele patent mai poate fi folosit la intin- 
derea chingilor din benzi si sirme de oțel, precum si la îndoirea capetelor 
pentru fixarea lor. 

2) Dăllile peniru dislocat si scos cuie (fig. 1X.3), din care fac parte 
dalla picior de capră (fig. IX.3, a), folosit la scoaterea cuielor prin fixa- 
rea capului de cui între ghearele dălții și dalla îngenunchiată (fig. ТХ.З, b), 
folosită la disiocarea cuielor din lemn, in vederea scoaterii lor cu clestele 
de cuie sau cu dalta picior de capră. Aceste dălți nu trebuie să fie folosite 
la scoaterea cuielor mari pentru a nu le deforma în urma eforturilor mari 
solicitate. 

SCULE PENTRU ÎNTINDEREA CHINGILOR (fig. IX.4), în саге se 
cuprind : 

1) Întinzălorul de chingi executat din lemn (fig. IX.4, a), folosit 
la întinderea chingilor textile sau a chingilor din cauciuc cu insertie 
textilă. Întinzătorul executat din lemn de carpen are la partea superi- 
oară bătute un număr de 5—6 cuie fără floare pentru prinderea chingii 
la tensionarea ei. Un alt mod de prinderea chingii constă în fixarea unei 
benzi metalice la partea superioară a întinzătorului, cu ajutorul căreia 
se stringe chinga la acționarea unui excentric. 

Pentru a proleja suprafala finisată a mobilei, partea inferioară a 
intinzátorului este îmbrăcată cu o bucată de stofă sau plus, evitindu-se 


zgirieturile sau imprimările supărătoare. 
а 
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Fig. IX.3. раці pentru Fig. IX.3. Scule pentru întins chinga. 
scos si dislocat cuie 


s 
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2) Clestele de întins chingi (fig. ТХ.4, b), folosit de asemenea la 
întinderea chingilor textile. El este asemănător cu clestele de cuie 
cu deosebirea că cele două fălci sint prevăzute cu dinţi intrepátruns 
dar neascuţiţi, pentru a nu rupe chinga la intinderea ei. Acest cleste mai 
poate fi folosit si la scoaterea cuielor, prin prinderea lor în crestăturile 
de la capetele minerelor. 

SCULE PENTRU CUSUT SI IMPUNS (fig. IN.5), folosite la execu- 
tarea cusăturilor pentru îmbinarea stofelor si pinzeturilor, la prinderea 
materialelor de umpluturá sau la fixarea provizorie a aceslor materiale, 
in care se cuprind : 

1) Acul drept cu un singur virf (fig. IX.5, а), folosit la cusături 
obișnuite şi acul drept cu două virfuri (fig. IX.5. b), folosit la fixarea 
pinzei peste arcuri, la fixarea materialelor de umplutură ete. 

2) Аси! cu virful în Irei muchii (fig. IX.5, с), folosit la cusături grele, 
la.care'âcul obișnuit trece greu prin material. Acul cu trei muchii, avind 
о secțiune triunghiulară ușurează trecerea prin urechea acului, impreună 
eu sfoara prin materialul de Mern 


Fig Іо. Scule pentru usut si inpuns,; 


3) Аси! de tras materialul de umplutură (fig. YX.5, d). folosit la repar- 
tizarea uniformă şi regulată a materialului, acul fiind prevăzut la nn 
capăt cu un virf şi eu rzuchii pe lungime, iar la celălalt capăt cu un 
miner de lemn. 

4) Acul curb în formă de semicere cu, un virf (fig. ТХ.5, e) si cu două 
virfuri (Fig. ТХ.5, f), folosite în mod curent la executarea unor îmbinări 
ale stofei de față si la executarea eusáturilor ascunse. 

5) Аси cu gămălie (fig. ТХ.5. g) si acul cu buclă (fig. IX.5, Л), 
folosite la fixarea pinzei sau a stofei, la croirea materialului now, la 
fixarea provizorie a acestuia in timpul lucrului etc. 


Le 

6 

$ Alenjie ! 
д Ca măsură de proteclie а. muncii, la folosirea acestor scule 
4. specifice lucrărilor de tapiterie, in special, la folosirea acelor care 
4 trec prin materialul de umplutură, se va evita posibilitatea inpe- 
со párii сп ele, deoarece, venind in contact cu diverse microorganisme, 
3¢ pot provoca infectarea locului infepat. 

К! Pentru aceasta, se recomandă ca inainte de folosire să Пе dezin- 
$$ fectate, iar în timpul lucrului se va folosi degetarul. 


$ 
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B. MATERIALELE SPECIFICE LUCRĂRILOR DE TAPITERIE 


La realizarea unei lucrări de tapițerie sint necesare o serie de mate- 
riale de bază de o mare diversitate, in care ponderea o reprezintă mate- 
rialele textile sub formă de pinzeturi, stofe, chingi, malerialele de umplu- 
lui, precum si o serie de materiale auxiliare, în care ponderea o repre- 
zintá ţintele, cuiele, scoabele, sfoara si altele. 

Materialele folosite la lucrările de tapiferie îndeplinesc un rol im- 
portant, ele conditionind calitatea obiectului tapifat, atit din punct de 
vedere al rezistenţei, cit si din punet de vedere al formei si al aspectului 
estet ic. , 

Cunoaşterea aceslor multiple materiale este necesară, in mod. deosebit, 
în cazul executării recondifionárilor si reparațiilor ocazionate, „pentru 
procurarea lor din comerţ, după ce în prealabil s-a făcut identificarea 
materialelor respective, la demontarea obiectului tapițat. 

În continuare se prezintă principalele materiale de bază şi auxiliare, 
după rolul pe care îl indeplinesc în construcția obiectului tapifat. 


1. Materialele de susținere şi arcuire 


În atară de suportul de lemn sau metalic, care constituie elementul 
de rezistență al obiectului de mobilă, se mai disting ca elemente de sus- 
tinere si arcuire chingile, arcurile si sirmele pentru cant. 

CHINGILE într-o formă împletită, constituie elementul principal 
de susținere a arcurilor, care, împreună cu acestea formează ansamblul 
constructiv elastic al obiectului de mobilă tapitat. 

După natura materialului din care sint executate chingile se .dis- 
ting următoarele sortimente : 

1) Chingi metalice, executate din bandă de otel, cu lăţimea de 
15—20 mm și grosimea de 0,8—1,2 mm sau din sirmă de oțel de 2,5 
şi 4,5 mm diametru, ele fiind maleabile pentru a putea fi bine întinse 
şi fixate pe rama de lemn. 

2) Chingi textile, executate din in sau cinepă, cu lățime de la 40 la 
80 mm si o grosime de 3 mm, cu o țesătură foarte deasă. 

3) Chingi elastice, executate din cauciuc cu sau fără insertie textilă, 
folosite numai la anumite lucrări de tapiţerie. 

ARCURILE sau IMPLETITURILE DE ARCURI, denumile PLASE ME- 
TALICE, executate din sirmá de are, constituie elementul principal 
prin care se asigură elasticitatea si forma comodă pentru șezut si odihnă 
a obiectului de mobilă. 

Cele mai uzuale tipuri de arcuri folosite la lucrările de tapiţerie sint 
de formă cilindrică, conică si tronconică. 

Din punct de vedere al elasticității, arcurile sub formă tronconică 
(fig. 1X.6) prezintă, față de arcurile cilindrice, avantajul unei mai bune 
elasticitáti la începutul presării arcului, opunind o rezistență mai mare 
către sfîrşitul încărcării lui. 

In ansamblul elastic al obiectului tapilat, arcurile, îndeplinind si 
un rol de sustinere. se va avea grijă, ca la montarea lor fiecare arc sub 
sarcină să fie presat în cadrul limitelor de 
rlasticitate admisibilă, pentru a nu se pro- 
duce turtirea completă a acestora. 

SIRMELE PENTRU CANT, executate 
din sirmá de oţel de 2,8—3,8 шш, con- 
stituie elementele cu ajutorul cărora se 
realizează rama elastică de cant de la ca- 
napele, somiere, fololii şi altele. 


2. Materialele de umplutură 


Materialele de umplutură sînt nece- 
sare în lucrările de tapiterie, în princi- 
Fiu, 1.5. Arc bitronconic, pal pentru obținerea formei generale a 
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obiectului tapițal, pentru mărirea elasticildlii ansamblului elastic, si a 
rezistenței la uzură, precum si pentru asigurarea unei bune izolări ter- 
mice şi a unei impermeabililăți la praf. 

"os provenienfa lor, se disting urmátoarele materiale de umplu- 
turá : 

MATERIALE DE UMPLUTURÁ DIN FIBRE VEGETALE, in care se 
cuprind : 

1) Iarba de mare, cunoscută sub denumirea de zegras, care are un 
fir lung si increfit, asemănător părului de cal, o bună rezistență la uzură, 
produce puţin praf, realizindu-se cu aceasta o bună umplere a formei 
tapitate. Înainte de folosire, iarba de mare trebuie să fie dată la darac, 
pentru a fi bine scărmănată, infoiatá și curățată de praf. 

2) Cillii de in si сіперӣ, rezultate de la prelucrarea acestor vegelale, 
se prezintà sub forma unor fibre scurte si incilcite, acestea fiind folosite 
mai mult ca material de umplutură la realizarea muchiilor, păstrindu-li-se 
forma lor, datorită rigidităţii foarte bună ре care o au fibrele de in și 
cînepă. 

3) Scama de bumbac, rezultată de la prelucrarea bumbacului, este 
folosită de regulă la alcătuirea ultimului strat de umplutură, precum si 
la contectionarea plăpumilor, saltelelor si altor produse de tapiterie, cu 
condiţia ca în prealabil să fie dată la darac si bine controlată, pentru 
ca să se îndepărteze scamele murdare de ulei, ce pot păta stofa de faţă 
sau țesăturile de acoperirea materialului de umplutură. 

MATERIALE DE UMPLUTURĂ DE ORIGINĂ ANIMALĂ, în care se 
cuprind : 

1) Lina de la oi, părul de cal, părul de porc etc. 

2) Penele unor specii de păsări (giscă, rată, găină etc.) acestea 
putindu-se folosi în amestec si cu alte materiale la confecționarea per- 
nelor, plapumelor şi altele. 

MATERIALE DE UMPLUTURĂ SINTETICE, ce inlocuiesc cu succes 
materialele de origină vegetală sau animală, avind calități superioare 
din punct de vedere al elasticitátii, al rezistenței la uzură, al proprietă- 
filor de izolare termică si al impermeabialitátii, precum si o capacitate 
mai bunà de umplere, in aceste materiale fiind cuprinse : 

1) Cauciucul spongios, cunoscut sub denumirea de later, un produs 
din cauciuc natural, la care adăugindu-se diferite substanțe chimice, 
rezultă un material spumos, ce se poate turna în anumite forme, după 
care prin vulcanizare se obțin produsele dorite ca blocuri, plăci, perne, 
saltele celulare sau pline. 

2) Plăci din poliuretan, produse sintetice, folosite mai mult in 
industrie ca material de umplutură, avînd o foarte bună elasticitate 
și o uşoară prelucrabilitate. 
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3. Tesüturile pentru acoperire si pentru feţe 


Pentru acoperirea arcurilor, a materialelor de umplutură, precum 
şi pentru imbrácarea obiectelor tapi[ate, se olosese numeroase Lesáturi 
textile sub formà de pinzeturi si stofe. 

“Aceste produse textile au in construcția lor două sisteme de [ire ineru- 
cisale, in unghi drept, unul denumit urzeală, fiind in lungul țesăturii 
iar celălalt denumit Vătălură, fiind transversal pe țesătură, 

După modul lor de folosire la lucrările de tapiţerie, se disting 
următoarele grupe de materiale textile : 

TESÁTURI PENTRU LUCRĂRILE INTERIOARE ALE l'APITERIEI, 
respectiv PINZETURI, pentru acoperirea arcurilor și a materialelor 
de umplutură, realizate din fibre de in, cinepá sau bumbac, in care se 
cuprind : 

1) Pinza de sac, o țesătură mai puţin fină, cunoscută sub denumirea 
de hessian, folosită la acoperirea arcurilor legate cu sfoară, 

2) Pinza nealbită, o țesătură ușoară din fire de bumbac, folosită 
la acoperirea materialelor de umplutură formate, la confecționarea de 
dosuri şi dubluri de fete de perne etc. 

3) Inlelul, o țesătură foarte deasă din fire d» bumbac, folosită 
la confecționarea dosurilor de pernă umplute cu puf, 

4) Gradelul, o țesătură din fire de bumbac, combinată cu lire de 
celofibrá, folosit la confecţionarea de dosuri de saltele şi fete de somiere. 

5) Mollonul, o țesătură cu structură scămoșată pe o faţă, folosit 
la anumite căptușeli. 

TESÁTURI PENTRU'FETE, denumite in general STOFE, folosite la 
imbrácarea ansamblurilor elastice si a altor elemente ale obiectelor 
de tapifat, in care se cuprind: 

1) Drilul, o țesătură netedă din fire de in, bumbac sau celofibrá, 
folosit la îmbrăcarea saltelelor sau a pernelor. 

2) Goblenul, o țesătură din fire de bumbac, lină, mătase artificială 
5i celofibrá, folosit ca material pentru imbrácarea mobilei, preeum si 
ca material pentru draperii de perete. 

3) Damascul, o stofá din fire de mătase, in sau celotibră, folosit 
pentru imbrácarea mobilei tapitate. 

4) Brocartul, o stofá din fire de mătase naturală, mătase artificială, 
bumbac sau celofibrá, in care se interealează fire metalice, cunoscut 
sub denumirea de brocart de aur sau brocarl de argint, folosit la imbrá- 
carea mobilei fine. 

Ca ţesături pentru feţe se mai menționează allasul, muselina, тайа- 
soul, califeaua, plusul si altele, 

„Metode pentru recunoaşterea unei țesături si veriliearea cali- 
- tăţilor ei, În situația in care o țesătură, o stolá ce urmează să fie pusă 
în operă nu este cunoscută sub aspectul naturii fibrelor din urzeală și 
bátáturá, precum si sub aspectul comportării in condiţii de exploatare 


51 mediu inconjurător, prin anumite metode se poate identifica şi veri- 
tica felul fesiturii şi principalele proprietăţi, cu privire la rezistenţa 
cworii la frecare, la lumină, rezistența țesăturii la întindere în diagonală 
și altele, 

Dintre cele mai uzuale metode de recunoaștere a fesáturilor şi de 

verilicarea calităţii lor, se menţionează : 
ÎNCERCAREA LA PIPĂIRE SI LA SIFONARI, prin care se poale 
identifica felul tesáturii, pe baza senzaţiilor transmise prin pipăire ce 
sint specifice fiecărei ţesături, precum și prin felul de comportare a 
țesăturii la sifonare, Astfel: 

1) T'esálurile de bumbac sint mai rigide, mai aspre în comparație 
cu cele de lină si se sifoneazá ușor in cazul cînd nu sint apretale. 

2) T'esáturile de lină sint moi, nu se şifonează sau prezintă o uşoară 
șitonabilitate şi sint” călduroase. 

3) Pesălurile de in sint rigide, scorțoase și prezintă o pronunțată 
sifonabilitate. 

4) Tesáturile de iută sint mai rigide faţă de cele de in și prezintă 
un grad ridicat de sifonabilitate. 

5) Tesálurile de mălase naturală sinl foarte moi, sitonárile din porți- 
unile încercate dispar imediat, iar la manipularea lor se produce un 
foşnet caracteristic. 

6) Tesálurile de mătase artificială sint netede si lucioase, iar sitonárile 
din porțiunile încercate se menţin în continuare. 

Țesălurile pluşale se incearcă la pipăit, prin trecerea cu palma peste 
smocurile tesáturii, pe ambele direcții, precum și prin apăsarea cu 
degetul pe suprafața fesáturii. În situaţia in care se produce o uşoară 
modificare de nuanţă in culoarea smocurilor, inseamnă că plusul este 
din bumbac, din mălase artificială sau din celo[ibrd, iar in situaţia in 
care locul presat dispare, inseamnă că plugul este din lină, mălase sau 
mohair. 

ÎNCERCAREA LA ARDERE A UNOR FIRE DIN ȚESĂTURĂ, prin 
care se determină proveniența lor vegetală, animală sau sintetică, 
după forma serumului ee se formează la ardere, precum și după mirosul 
produs in timpul arderii astfel : 

1) Lina arde încel, iar serumul ia forma unor granule asemănătoare 
celor de măzăriche. 

2) Bumbacul arde repede şi lasă un fir subţire de cenușă. 

3) Mălasea arde încet şi degajă un miros de coarne de bou arse. 

4) Fibra artificială arde cu repeziciune și emană un miros de hirtie 
arsă. 

ÎNCERCAREA LA SPĂLARE, prin care se determină rezistența cu- 
lorii ţesuturilor, astfel : ; 

1) La slofele colorate, se spală o bucată de probă împreună eu o 
bucată de stofá necolorată si in situaţia în care proba necolorată rămine 
nepătată, înseamnă că stofa colorată este lavabilă. 
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2) La lesáturile din lină si mătase artificială, bucăţile de probă se 
spală în apă fiartă si apoi răcită, la care se adaugă o soluţie de săpun 
foarte diluată si în situația în care bucăţile de probă nu isi modifică 
culoarea înseamnă că sint rezistente la spălare. 

3) La lesülurile de bumbac si in, bucăţile de probă se spală in apă 
clocotită cu o soluție concentrată dessăpun si in situația in care isi 
păstrează culorile inseamnă cà Lesáturile sint lavabile. 

INGERCAREA REZISTENȚEI CULORII LA FRECARE ŞI LA LUMINĂ 
prin care se determină rezistența culorii 
Stolele de mobilă, care nu trebuie 51-51 modifice culorile pe durata 
folosirii obiectelor de mobilă. Pentru aceasta, se infásoará peste degetul 
arătător o bucată de ştotă albă, cu care se freacă puternic de mai multe 
ori, pe ştola colorată şi în situația în care proba necolorată rămine 
ca atare, se certifică buna rezistență a culorii stofei la frecare. 

Pentru delerminarea. гегіѕіеп (еі culorii şlofei la lumină, se lipseşte 
о bucată de probă pe un carton, apoi se acoperă o jumătate din ateasta 
cu altă bucată de carton, după care se expune la soare timp de 8—10 zile, 
sub un unghi de 45°. În situația in care nu se constată deosebiri între 
cele două părţi ale probei, cea acoperită cu carton si cea expusă, înseamnă 
că ștola are o culoare rezistentă la acțiunea lubinii. 

ÎNCERCAREA LA ÎNTINDERE ÎN DIAGONALĂ A PESĂTURII, o probă 
importantă pentru stofele de mobilă, care nu trebuie să formeze cute 
pe suprafața lor, în timpul exploatării obiectelor de mobilă tapifate. 
n acest scop, înainte de punerea în operă, stofa se întinde în diagonală 
față de direcţia urzelei si bătăturii 51 în situaţia în care țesătura revine 
după întindere la poziţia inițială, inseamnă că Stofa este de bună cali- 
tate și nu se vor forma cute, bombări şi alte defecte. 

În afară de metodele arătate mai sus, calitatea unei țesături se poate 
aprecia prin simpla examinare atentă a acesteia. În aces! scop, țesătura 
se va privi mai întîi la lumina zilei, pentru a se constata dacă firele 
din urzeală si bătătură au același număr pe unitatea de suprafață şi 
distribuite uniform şi regulat. Cu cît firele tesáturilor sint mai strinse, 
cu atit mai greu se deformează, au tendința de a intra mai puţin la apă 
5i se sifoneazá mai greu. 

Un alt mijloc simplu de apreciere a calilálii materialului constă din 
examinarea comportării marginilor ţesăturii la întindere. Pentru 
aceasta, firele din urzeală și din bătătură de la marginea țesăturii se 
prind succesiv între degetul mare și cel arătător si în situaţia in care 
după întinderea uşoară a lor se constată o deplasare a firelor sau for- 
marea unor ondulafii, se va putea trage concluzia că țesătura este 
de slabă calitate, ea riscind să se scămoșească si să se rupă repede. 

În concluzie, cunoscind şi aplicînd aceste procedee de identificare 
Şi verificare a calității fesáturilor, se vor crea condiţii ca la lucrările 


Stofelor, in special pentru 


de tapiterie să se folosească pinzeturi și stofe fără defecte, cu o bună 
rezistență la uzură, cu o rezistență a culorii la spălare, la frecare si la 
lumină. 


4. Materialele auxiliare 


La lucrările de tapiterie, pe lingă materialele de bază enumerate 
mai sus, mai sinl necesare si o serie de maleriale auziliare, în care se cu- 
prind accesoriile, care servesc la fixarea si îmbinarea elementelor con- 
Structive, materialele decorative destinate finisărilor si adezivii, care 
servesc la lipirea unor elemente ce intră în alcătuirea obiectului tapitat. 

Accesoriile pentru lucrările de tapiterie cuprind о gamă variată 
de materiale mărunte şi anume : 

АТА ȘI SFOARĂ folosite la coaserea si asamblarea structurii elas- 
tice a tapiţeriei ; ele sint din fire de in şi cinepá, cu о mare rezistență 
la rupere, din care cele mai uzuale sortimente se menţionează : 

1) Ala ceruild pentru mașina de cusut, denumită și aid de tivit. 

2) Ala obișnuită pentru maşina de cusut, fiind о atá mai subțire, 

3) Sfoara pentru legarea arcurilor, obţinută din fire de cinepá 
răsucită în două, trei sau patru fire incleiate și lustruite. 

4) Sfoara de cusul, obţinută prin răsucirea a trei fire de cinepá. 

CUIE, TINTE 51 ŞURUBURI, folosite la fixarea arcurilor, chingilor 
şi a sforilor de legat pe rame de lemn, pentru fixarea pinzelor și stofelor 
de față, precum si la fixarea unor elemente tapitate pe cadre metalice. 

SCOABE 51 AGRAFE (fig. IX.7), fo- 
losite la fixarea arcurilor, chingilor din 
sirmá, montate pe rame de lemn ca ele- 
mente de susținere. Astfel: 

1) Scoabele se execută in două vari- 
anle, cu virf teşit şi cu virf asculil 
(fig. 1X.7, a). 

2) Agrafele, cunoscute si Sub. denu- 
mirea de capse, se execută în diferite 
mărimi (fig. IX.7, b), acestea din urmă | | vis tesit 
înlocuind din ce in ce mai mult cuiele si * 


scoabele, deoarece asigură cu uşurinţă o F1 


Virf ascutit 


mai bună lixare. 

MATERIALELE DECORATIVE, desti- b 
nate finisării obiectelor tapitate în sco- 
puri decorative, sînt folosite sub diferite 
forme. de produse textile, ca snur de 
mobilă, snur peniru decoraliuni, lezarde Fig. 1Х.7. Scoabe si agrafe: 
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Fig. IX.8. Modele de lezarde. 


cu diferile desene si culori (fig. ІХ.8), nasturi îmbrăcaţi, ciucuri etc. În 
afară de aceste produse textile, ca materiale decorative se mai folosesc 
nasturi metalici colorali, cuie decorative şi altele. 

ADEZIVI, din care cei mai utilizați sînt : 

1) Cleiurile de origine animală, cunoscute şi sub denumirea de cle- 
iuri colagenice sau de timplárie, in,care se cuprinde cleiul de oase sub 
formă de plăci, granule sau praf. 

2) Cleiurile sinlelice, cu o таге putere de incleiere, rezistente la 
apă, in care se cuprind Prenadezul pe bază de uree si formaldehidá si 
Aracelul pe bază de acetat de polivinil. 


С. TEHNOLOGIA DE EXECUȚIE A LUCRĂRILOR 
DE TAPITERIE 


Pentru efectuarea. unei reconditionári, unei reparații sau unei lu- 
crări noi de tapiterie, pe lingă cunoașterea sculelor si materialelor spe- 
cilice acestui domeniu de lucru, este necesar să se cunoască şi tehnologia 
de execuție a acestor lucrări, care cuprinde 'o înşiruire de operaţii teh- 
nologiee cum sint croirea materialelor, fixarea elementelor de suslinere, 
fixarea si legarea arcurilor, fixarea pinzei peste arcurile legate si asezarea 
primului strat de umplutură, fixarea pinzei a doua $i asezarea celui de al 
doilea stral de umplutură si fixarea stofei de fată. 

Această insiruire de operaţii tehnologice poate să difere de la caz 
la caz, în funcţie de obiectul de mobilă ce se tapiteazá si de natura si 
complexitatea lucrării ce se execută. Asa de exemplu, la tapitarea șezu- 
tului unui scaun de lemn, se execută un număr mai mic de operații în 

„comparaţie cu cele de la tapitarea unui divan sau somiere sau la inlo- 
= cuirea stolei de faţă de la un scaun, o lucrare mai puţin complexă, 
„lucrare ce se reduce la un număr restrins de operaţii, respectiv la геїа- 
cerea stratului de umplutură si fixarea noii stofe de faţă. 


1. Croirea materialelor 


Pentru fixarea pinzei peste arcuri, pentru fixarea stofei de fatà ca 
imbrăcăminte a obiectelor de mobilă sau pentru executarea altor lucrări 
din ţesuturi, cum sint husele pentru scaune, fotolii etc., este necesar 
ca în prealabil să se procedeze la croirea acestor materiale textile. 

Croirea materialelor textile se face, de regulă, fie prin măsurarea si 
transpunerea cotelor principale ale piesei pe materialul de croit, fie cu 
ajutorul unui șablon, care reprezintă întocmai mărimea şi forma piesei 
ce se urmăreşte să se obțină după croirea materialului, 

La așezarea sablonului peniru croirea materialului trebuie să se 
procedeze astfel ca să se obţină o simetrie a desenelor imprimate și'un 
colorit plăcut, o poziţie cit mai favorabilă pentru a se evita pierderile 
de materiale, iar cele rămase după croire să poată fi utilizate si o poziţie 
care să fie pe direcția urzelei si bătăturii, pentru a se evita întinderea 
țesăturii pe diagonală în timpul folosirii ei. 

De asemenea, se va avea in vedere ca această croire să se facă cu 
supradimensiona:e, prin lăsarea unei margini în plus, de-a lungul contu- 
rului piesei, necesară executării cusăturilor la îmbinări şi innádiri, 
precum si fixării în cuie a materialului croit. La o cusătură simplă se va 
lăsa o margină în plus de 1,5 cm, la o cusătură dublă o шагага în plus 
de 2 em, iar pentru prinderea în cuie se va lăsa o margină de 2—2,5 cm, 
care va fi îndoită de două ori, pentru mărirea rezistenței si pentru 
evitarea destrămării materialului şi a trecerii capului de cui prin material. 

După ce au fost luate aceste măsuri, şablonul se aşază corect pe 
suprafața întinsă a materialului, apoi se inseamnă cu creta şi se tra- Е 
sează conturul piesei, după care se procedează la tăierea materialului 
după trasajul făcut. м9 

În cazul efectuării recondilionării sau reparaliei unui obiect lapitat, 
se recomandă ca însăşi piesa care se înlocuieşte, desprinsă cu multă 
grijă, să constituie drept șablon la croirea materialului nou, cum este 


în situația înlocuirii stofei de față de la un scaun: E 

- 2 

w 

2. Fixarea elementelor de susținere S 

А ч E x 

Elementele de susținere, pe care se aşază şi se lixează arcurile, Й 

sint constituite dintr-o reţea de chingi, care suportă întreaga sarcină 

transmisă prin arcuri, în timpul folosirii obiectului de mobilă 4 
Cele mai uzuale elemente de sustinere denumite si suport sint 

executate din bandă de olel, din sirmd rotundă si din chingd textilă d 


(fig. IN.9), alegerea tipului de suport fiind în funcție de obiectul de 


mobilă. р Ч 
Suportul din bandă de oțel (fig. IX.9, a) se realizează prin fixarea 
în cuie, pe rama de lemn, a unor benzi de 12 mm lățime şi de 6,6—0,8 mm 
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Fig. IX.9. Fixarea elementelor de susținere. 


grosime, după ce in prealabil benzile au fost îndreptate si tensionate. 
Aşezarea, dispunerea și fixarea benzilor pe ramă, se face la distanță 
egală si cu o impletire a lor, pentru o rigidizare și o mărire a rezistenţei 
suportului. 

Suportul din sîrmă rotundă (fig. 1X.9, b) se realizează prin fixarea 
pe rama de lemn a unor sirme de oţel de 2,5—4,5 mm diametru, fixarea 
fácindu-se prin îndoirea capetelor de sirmă și introducerea lor in orifi- 
ciile practicate in acest scop pe rama de lemn. La executarea orificiilor 
se va avea grijă ca ele să fie distantate egal, astfel ca la introducerea 
capetelor de sîrmă să se realizeze o tensionare uniformă a reţelei de 
chingi. Așezarea şi dispunerea sîrmelor se face, de asemenea, la distante 
egale si cu o impletire a lor pentru rigidizare. 

Suportul din chingi textile (fig. 1X.9, c), folosit cel mai frecvent 
în lucrările de tapiferie, se realizează prin fixarea in cuie pe rama de 
lemn a capetelor indoite ate unor chingi din țesătură de in sau cinepá, 
cu lățime de 40—80 mm și grosime de 3 mm. La fixarea in cuie a chin- 
gilor se urmăreşte, si în acest caz, realizarea unei tensionări, care să 
anihileze alungirea lor în timp. Așezarea şi dispunerea chingilor se face 
prin împletirea lor si la anumite distanțe egale, în functie de lăţimea 
lor $i de dimensiunea arcurilor. 


3. Fixarea si legarea arcurilor 


Punerea în operă a arcurilor se realizează prin două operaţii teh- 
nologice distinete și anume, fizarea arcurilor pe ѕирогі si legarea arcu- 
rilor între ele, cu ajutorul sforilor, pentru formarea sistemului elastic 
al obiectului de mobilă. 
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Sfoară de amortizare a zgomotelor 


AA ARV ааль л КЕ 


БЕКЕ 


Suport de lemn 


Fig. 1X.10. Fixarea arcului pe suport de lemn. 


Fizarea arcurilor se face în mod diferit. in funcţie de suportul adoptat 
la obiectul de mobilă, pentru așezarea arcurilor. Astfel, la obiectele de 
mobilă de dormit se folosese са suport traverse din scîndură de lemn, 
iar la scaune, fotolii si altele, se folosesc ea suport, elemente de susținere 
din benzi metalice, sirme de oţel sau din chingi textile. 

Fixarea arcurilor pe supori de lemn (fig. IX.10) se realizează prin 
baterea scoabelor pe prima spiră așezată pe traversa de lemn, după ce 
în prealabil s-a aplicat de-a lungul traversei bucăţi de sfoară, de stofă, 
de pinzà, prinse de lemn cu tinte, pentru amortizarea zgomotelor ce se 
pot produce de arcuri, în timpul folosirii obiectului de mobilă. Fiecare 
are se fixează pe traversa de lemn cu 2—4 scoabe, în funcție de diametrul 
arcului si de lăţimea traversei. 

Fizarea arcurilor pe suport din benzi metalice se realizează prin 
impletirea primei spire a arcului cu benzile peste care se așază si prin 
legarea lor cu sirmă. 

Fizarea aicurilor pe suporl din sirmă de olel se realizează prin simpla 
legare cu sfoară sau cu sirmă moale, a primei spire a arcului cu sirmele 
de oţel respective. 

Fixarea arcurilor pe suportul din chingi textile (fig. IX.11) se reali- 
zează prin așezarea arcului la încrucișarea a două chingi si prin coa- 
screa primei spire a arcului, de aceste chingi. cu o sfoară din fire de 
cînepă răsucită. Соаѕегеа se face in 4 ; 6 şi 8 locuri, în funcţie de mărimea 
arcului, astfel ca pe fata superioară a chingii sfoara să prindă arcul 
(fig. IX.11, а), iar pe partea interioară a chingii, sfoara să treacă d 
la un loc la alt loc de prindere a arcului (fig. IX.11, b). а 

Înainte de așezarea si fixarea arcurilor pe suport, este necesar să se 
procedeze la sortarea si pregătirea arcurilor, la verificarea atentă a 
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Cusătură pentru fixarea, 
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Fig. IX.ll, Fixarca arcului pe chingi textile. 


integritátii si rezistentei elementelor de sustinere si apoi sá se insemneze 


poziţia de fixare a arcurilor. 


Sortarea arcurilor constă în alegerea acelora care sint din același 
tip, de aceeaşi dimensiune, indepártindu-se cele cu defecte sau necon- 


СА 


N/ 


Nodurile ultimei spire 


Fig. 1X.12. Aşezarea arcurilor cu nodurile in dja- 
gonală. 
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forme, iar pregătirea ar- 
curilor constă din apro- 
pierea sau depărtarea 
spirelor, pentru ca arcu- 
rile să fie aduse la aceeași 
înălțime. 

Asezarea arcurilor pe 
suport pentru fixarea lor, 
indiferent de natura și 
construcția lui, se face 
astfel ca poziţia noduri- 
lor de pe spirele arcuri- 
lor să fie întotdeauna 
pe diagonală, față de 
direcția elementelor de 
susținere (fig. IX.12). De 
asemenea, se va avea în 
vedere, ca distanța din- 
tre rîndurile arcurilor 
din apropierea marginii 
suportului să fie mici 


în comparaţie cu cele de la mijloc, deoarece eforturile sint mai mari 
5i mai frecvente spre marginea suportului în timpul folosirii obiectului 
de mobilă. 

Legarea arcurilor este o operaţie tehnologică determinantă, prin care 
se asigură o bună rigidizare şi o formă uniformă 51 regulată а intre- 
gului sistem elastic al obiectului de mobilă, operaţie ce se realizează 
cu ajutorul unor sfori de cînepă sau in, care se fixează pe spirele arcului 
cu diferite tipuri de noduri. Odată cu legarea arcurilor, se asigură $i 
tensiunea inițială, necesară menţinerii lor in poziţie verticală cind sint 
supuse la eforturi, precum și stabilitatea arcurilor într-o poziţie fixă, 
ca urmare a legăturilor executate pe mai multe direcţii (longitudinal, 
transversal în diagonală, între arcuri etc.). 

a. Tipurile de noduri pentru legarea arcurilor. Înainte dea se trece 
la legarea arcurilor, cu diferite tipuri de noduri de fixare, se procedează 
la pregătirea sforilor, respectiv la croirea lor, care constă din măsurarea 
lungimilor necesare pe direcţiile în care se face legarea arcurilor, la care 
se miai adaugă o jumătate din lungime, necesară pentru executarea 
nodurilor. 

Nodurile cele mai frecvent folosite la legarea arcurilor sint 
(fig. 1X.13) : 

1) Nodul simplu (tig. IX.13, a), care se realizează printr-o infásu- 
rare a sforii in jurul arcului, capátul sforii trecind intotdeauna spre 
dreapta sforii intinse. Pentru aceasta, cu o miná se tine spira arcului, 
iar cu cealaltă mînă se întinde sfoara în partea opusă а spirei. pentrn 
a se executa același nod sim- ~~~ 
plu. Cu acest tip de nod se 


reglează poziția arcului, după 
ce s-a legat întregul rind de 
arcuri. 
2) Nodul cu infásurare sau 
nodul înfăşurat (fig. ІХ.13, b). 
c b € | 


care se realizează ca la nodul 


simplu, cu deosebirea că, după | 


infásurare, sfoara in loc să fie 
dusă înainte, se trece peste 
sfoara întinsă si apoi pe sub 
spira arcului. 
3) Nodul cu  înfășurare | 
dublă (fig. IX.13, c) care se d a f | 


realizează prin adăugarea unei 
înfășurări simple, simetrică cu ТРЕК КС ОДО e 
cea precedentă. garea arcurilor. 
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Prin nodul înfăşurat si prin cel cu infásurare dublă se obține o 
fixare mai rezisțentă a arcului în comparaţie cu nodul simplu. 

4) Nodul obişnuit, respectiv nodul complet (fig. IX.13, d), саге se 
realizează ca їп cazul nodului infásurat, cu deosebirea că după infásurare 
capătul sforii se introduce în bucla formată în jurul sirmei arcului. 

Pentru a se obţine o legătură corect strinsá, cu o mină se ţine 
partea întinsă a sforii, iar cu celaltă se introduce capătul liber în buclă, 
după care se trage tare de acest capăt al sforii. 

5) Nodul dublu, care se realizează în cazul cind se leagă sfoara 
a doua cu prima sfoară, în scopul legării definitive a arcului si în cazul 
in care se face înnădirea sforilor pentru legarea arcurilor (Fig. IX.13, e, f). 

b. Procedee de legarea arcurilor. Ca ргогейее de legarea arcurilor 
folosite la lucrările de tapiterie sint cele си legătura in diagonală, cunos- 
cutá sub denumirea de procedeul german si cele cu legătura longiludinală, 
cunoscută sub denumirea de procedeul francez (fig. IX.14), care se rea- 
lizează astfel: 

1) La legătura în diagonală (fig. IX.14, a), arcurile fixate pe suport 
sint legate longitudinal şi transversal cu cite două sfori, trecute peste 
mijlocul arcurilor, după care sînt legate în diagonală cu o singură sfoară. 
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Fig. IX.14, Procedee de legarea arcurilor, 


.2) La legătura longitudi- Г 
nalá (fig. IX.14, b), arcurile | Remé etasticà 
fixate pe suport sint legate | а 
longitudinal si transversal, tot | 
cu cite două sfori, după care 


Sfori de legarea 


se execută o legătură intre 
arcuri, longitudinal și trans- 


versal, cu o singură sfoară. 

Legarea arcurilor cu sfoară, 
indiferent de procedeul ales, |C% 
se lace mai intii pe lățimea 
obiectului de tapifat, apoi in 
lungime și pe diagonală. 

După. pregătirea  sforilor 
de legare si după alegerea pro- 
cedeului de legare. se poate 
trece la legarea propriu-zisă Fig. 1X.15. Legarea arcurilor. 

a arcurilor (fig. IX.15). 

Legarea arcurilor se incepe dintr-o parte а ramei sistemului elastic, 
cu prima sfoară de legare (1). Sfoara se fixează pe marginea de lemn 
a ramei, cu un cui poziţionat în axul fiecărui rind de arcuri, în jurul 
cuiului fácindu-se un nod înfăşurat eu capătul sforii, după care cuiul 
este bătut cu ciocanul, pentru ancorarea solidă a sforii. Gu celălalt 
capăt al sforii, după ce ea a fost întinsă, se face primul nod complet, 
prin înfășurarea sforii pe spira a 3-a a arcului, dinspre margine, după 


Suport de lemn 


care sfoara se trece la spira a 4-a a aceluiași arc, fácindu-se un nod - 


simplu, diametral opus celui făcut la spira a 3-a. Apoi, sfoara se trece 
la cel de al doilea arc, fácindu-se un nod simplu la penultima spiră 
şi apoi un nod diametral opus la ultima spirá a aceluiaşi arc. би aceeaşi 
sfoară se continuă legarea arcurilor următoare, fácindu-se cite două 
diametral opuse, numai pe ultimele spire ale arcurilor, piná se ajunge 
la penultimul are, dinspre marginea ramei opusă celei de la care s-a 
inceput legarea. Se continuă operația de legare a penultimului si ulti- 
mului arc, în mod invers ca la inceputul legării, sfoara coborind gradat 
pe spire, după care capătul ei se fixează cu nod infásurat pe cui bătut 
in ramă cu ciocanul. ; А y 

La legarea arcurilor, la prima legătură de la primul are şi u іта, 
legătură di la ultimul arc executate pe spire, se folosesc noduri obişnuite 
(complete), iar /a legăturile de la restul spirelor se folosese noduri simple, 
pentru a se da posibilitatea de aliniere și poziționare н weis | 

După legarea arcurilor cu prima sfoară se trece a ea dublei 
абе la ү cu cea de a doua sfoară (2, folosindu-se în acest 
caz nodul dublu (v. fig. IX.13, e), pentru fixarea definitivă a poziţiei 
arcurilor. La primul şi ultimul are din acelaşi rind de arcuri, legarea 
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velei de a doua sfori se face 
pe a d-a spiră și apoi pe ultima 


Sfoară de spiră, diametral opus celei 
legarea: anterioare. 

Legarea transversală a 

arcurilor fiind terminată, se 

lrece în mod asemănător la 


„е е —=ъ legarea longitudinală și apoi 
la legarea în diagonală sau 
intre arcuri, în funcţie de pro- 
cedeul ales. 
Rama plastica i c. Fixarea ramei elastice 
de cant. La anumite obiecte 
de mobilă, cum sint canapelele, 
fotoliile, divanele etc., se pre- 
vede prin construcție o ramă 
elastică, pentru crearea unui 
confort la așezare si odihnă, prin realizarea unei elasticitáti a can- 
tului de la obiectul de mobilă. 

Rama elastică este executată dintr-o sirmá de oţel arc, de aceeaşi 
grosime cu cea a arcurilor, la dimensiunile corespunzătoare a cantului 
mobilierului respectiv. În lipsa sirmei de oţel arc, se poate folosi sîrma 
rezultată de la desfășurarea mai multor arcuri care au rezultat de la 
sortarea lor. 

Fizarea ramei elastice pentru formarea cantului (fig: IX.16) se face 
prin legarea acesteia de fiecare arc în parte, situat la marginea siste- 
mului elastic, margine ce urmează să devină o muchie elastică, legarea 
fácindu-se, fie cu ajutorul unei sfori special tăiate în acest scop, fie cu 


capetele sforilor rămase libere de la legarea arcurilor (2) (v. fig. IX.15). 


Fig, IX.lU. Fixarea ramci elastice pentru 
formarea cantului. 


4. Fixarea pinzei peste arcurile legate $i aşezarea stratului de 
umpluturá 


După legarea arcurilor si fixarea ramei elastice pentru formarea 
cantului, se aplică peste acestea o pinzá deasă si rezistentă, care are 
rolul de protecţie si de sustinere a materialului de umplutură, nepermi- 
find pátrunderea intre arcuri a eventualelor sfárimáturi ale fibrelor 
de la materialul de umpluturá. 

Pinza se croieste astfel ca să se acopere întreaga suprafaţă a arcu- 
rilor, atit la partea superioară, cit si la partea laterală, avindu-se grijă 
ca să se lase o margine de 2—3 cm pentru îndoire, in scopul măririi 
rezistenţei la fixarea lor in tinte, bătute la distante de 6—8 cm. 
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Pinza se fixează mai întîi în citeva ținte la colţuri si la mijlocul 
ramel, apoi se poziţionează corect, pinza fiind întinsă bine, după care 
se bat restul de tinte pe întregul contur. Cu ajutorul unui ac curb se 
coase pinza de fiecare arc de spira superioară a arcului, pentru a se 
evita deplasarea pinzei in timpul folosirii obiectului de mobilă. 

Pentru fixarea materialului de umplutură, se execută din sfoară, 
cu ajutorul acului, o serie de bucle, distanfate la 8—10 cm de muchia 
elastică şi la 15—25 cm în restul suprafeţei pinzei. În aceste bucle se 
introduce materialul de umplutură si in funcţie de lățimea obiectului 
de tapifat si de natura materialului de umplutură; se realizează de la 
4 la 8 rînduri de bucle. 

Peste această pinză ce acoperă arcurile se așază primul strat de 
umplutură, care are rolul de a da forma necesară părții tapiţate si tot- 
odată de a mări elasticitatea sistemului elastic. 

Materialul cel mai mult folosit pentru stratul de umplutură este cel 
din fibră vegetală, cunoscut sub denumirea de zegras si afrik, canti- 
tatea de material fiind în funcţie de mărimea obiectului de tapifat. 

Materialul de umplutură, după ce în prealabil a fost scărmănat la 
dărac, este așezat pe pinză si distribuit uniform pe întreaga suprafață, 
cu această ocazie verificindu-se dacă materialul nu conține mici obiecte 
tari si ascuţite sau substanţe grase care pot deteriora tesáturile de aco- 
perire si stofa де faţă. După aceasta, materialul de umplutură se intro- 
duce în buclele din sfoară, executate anterior 51 se ancoreazá, pentru a se 
evita deplasarea și aglomerarea în anumite porțiuni care ar putea peri- 
clita asupra formei tapiţeriei. 


5. Fixarea pinzei а doua şi formarea cantului 


După aşezarea şi ancorarea materialului de umplutură, se trece la 
fixarea pinzei a doua, pentru formarea cantului si definitivarea formei 
ansamblului elastic (fig. IX.17). 

În acest scop, se aşază pinza peste materialul de umplutură uniforfn. 
repartizat, fiind întinsă bine prin apăsare cu тіпа, apoi se fixează 
provizoriu cu ace cu gămălie, după care se fac cusături pe suprafața 
pînzei, începînd de la margine spre mijloc (fig. ІХ.17, a). Aceste cusături 
se fac la distante de circa 10 cm, prin ambele pinze de acoperire şi 
prin materialul de umplutură, pentru fixarea kr definitivă. 

După această operalie urmează formarea canlului (fig. 1Х.17, b), 
care se realizează prin aşezarea, cu ambele miini, a unei părți din mate- 
rialul de umplutură spre marginea elastică și prin coaserea cantului, 
astfel încît împunsăturile să treacă si pe sub sirma de oțel a ramei elas- 
tice, urmărindu-se prin aceasta consolidarea cantului. pat 

În final se face cea de a doua cusătură a cantului, pentru a i se da 
forma definitivă (fig. IX.17, c), acordindu-se o atenție sporită la exe- 
сца colţurilor, pentru a se obţine o formă regulată şi rigidă. 
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lig. IX.17. Fixarea volei de a doua pinze 
si formarea cantului, 


0. Aşezarea celui de al 
doilea strat de umpluturá si 
fixarea stolei de faţă 


О operaţie premergătoare 
fixării stofei de faţă este com- 
plelarea formei realizate prin 
fixarea primului strat de um- 
plutură, cu un al doilea strat 
de umplutură, în scopul má- 
ririi elasticității ansamblului 
elastic, 

În acest scop, peste pinza 
a doua se aşază noul strat de 
umplutură în grosime de 
3—5 cm, din același material, 
peste care se așază și un 
Strat subțire de vatá indus- 
trială. 

După reparlizarea si uni- 
formizarea acestora, se aşază 
peste acestea o pinzá albită, 
bine întinsă, după care se fi- 
xează cu cusături dese, prin 
aceasta  obținindu-se forma 
definitivă a ansamblului elas- 
tie cu bombamentul și cu pro- 
prietátile de elasticitate gi 
comoditate pe care trebuie 
sá le indeplineascá obiectul 
de mobilă tapifat. 


În final se trece la operaţia de fixarea stofei de fală, care trebuie 
făcută cu multă grijă și atenţie, pentru a se evita erorile și defectele 
се sint ușor vizibile, cum sînt de exemplu cutele. 


Slofa ае fală, se asazá si se pozilionează peste pinza albilă, după 
ce a fost croită, tinindu-se seama de poziţionarea corectă a desenului 
imprimat si de țesătura materialului, și după ce au fost asigurate marginile 
pentru indoirea lor în porțiunile în care se bat ţintele, precum şi pentru 
tivirea lor, cu scopul evitării destrămării tesáturii. Apoi, slofa de faţă 
se impreuneazá provizoriu cu canlurile, se fixează în ace cu gămălie, 
intinzindu-se bine pentru a se evita cutele, după care se trece la coaserea 
definitivă a cantului, operaţie ce trebuie făcută cu multă atenție 
pentru a-l menține pe același plan și pe aceeași linie de coasere. 
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La realizarea cusăturii $tolei de fata se folosese diferite forme 
de impunsáturi din care cele mai uzuale sint (fig. 1X.18) : 

1) Impunsátura oblică (fig. 1X.18, а), care se foloseste la coaserea 
provizorie a două bucăţi de stofá, lăsînd firul să treacă in jurul muchiei. 

2) Impunsălura in urma acului (fig. 1X.18, b), care se foloseşte la 
încreţirea marginilor риса {Шог de stofá si la executarea uniformă a 
faldurilor la colţuri. 

3) Impunsátura ascunsă (fig. 1Х.18, c), care se foloseşte în locurile 
unde nu s-a putut executa cusătura la másina de cusut, in acest caz 
utilizindu-se acul curb. 


4) Împunsălura în cruce (fig. IX.18, d), care se foloseşte la unirea 
a două bucăţi de stofá, muchie la muchie, 


La unele obiecte de mobilă, în situaţia în care fixarea stofei de faţă 
se face cu ținte sau cuie vizibile, capetele acestora se acoperă cu lezardă, 
de o culoare și desen apropiată cu cea a ştolei, fixarea lezardei fácindu-se 
prin lipire cu un adeziv. 

Cu aceste operalii finale, lucrarea de tapiferie pentru realizarea 
ansamblului elastic şi îmbrăcarea lui си stofa de faţă, a obiectului de 
mobilă, se poate considera terminată, 


Împunsatură Impunsăâtură în urma acului 


oblică 


Ac curbat 


împunsâtură in cruce | 


Impunsáturà ascunsa| d 


Fig, IX.18. Cusătura stofei în diferite: forme de impunsături i a 
a — împunsătură oblică; b — împunsătură în та aculyi ; с == 
punsătură ascunsă ; d — impunsáturi i 
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D. RECONDITIONÁRI SI REPARAȚII LA ODIÉCTIELE - 
DE MOBILÁ TAPITATE eine 


^. Obiectele tapițate, după o anumită perioadă de timp, ajung în 
situația ca ele să nu mai fie utilizate in condiții normale, datorită, upei 
uzuri înaintate sau datorită unor degradări rezultate in “urma unei 
exploatări şi întreţineri necorespunzătoare, degradări concretizate 
printr-o serie de defecte, din care ponderea importantă о reprezintă 
deformarea sau ruperea elementelor de susținere, preciim si uzura sau 
ruperea pinzelor de acoperire şi a ştotelor de faţă. ° 

Menlinerea lapileriei în condiţii de folosire cit mai îndelungate şi în 
condiții de comoditate este determinată de calitatea materialelor: folo- 
site, de aplicarea unei corecte si adecvate tehnologii de execuție, precum 
51 de condiţiile de folosire în limitele admisibile de rezistenţă ale elemen- 
telor constructive ale obiectelor tapitate. 

Calitatea necorespunzăloare a materialelor Jolosile la tapifarea obiec- 
lelor fac ca ele să se uzeze prematur, să-și piardă coloritul şi să se des- 
trame, influentind defavorabil asupra aspectului exterior, sau să-şi 
piardă proprietăţile de rezistență, de elasticitate si de comoditate, în 
această situație obiectele tapiţate nemaiputind [i folosite. 

Nerespectarea condi iilor de exploatare produc cele mai multe degradări 
şi scoaterea din funcțiune a obiectelor tapițate. Astfel, supunerea an- 
samblului elastic la eforturi mari și repetate, la sarcini concentrate 
pe suprafețe mici, precum si la şocuri puternice, cele mai frecvente 
fiind aruncarea de obiecte grele pe suprafața tapițată, pot provoca de- 
formarea şi ruperea arcurilor, deformarea sau ruperea chingilor şi a 
sforilor de legarea arcurilor si odată cu acestea degradarea materialului 
de umplutură și a stofelor dc față. Т.а acestea, se mai adaugă folosirea 
obiectelor tapitate in condiţii lipsite de acuratetá, manipularea şi trans- 
portarea obiectelor fără precauţie, folosirea sau depozitarea lor în con- 
diţii de umiditate excesivă, toate acestea avind ca o consecință murdă- 
rirea $i pătarea imbrácámintii, agăţarea și ruperea stofelor de față, 
precum si degradarea țesăturilor si a materialului de umplutură. 

Prevenirea acestor neajunsuri sînt la indemina posesorilor de aceste 
bunuri printr-o folosire atentă şi cu grijă, printr-o întreținere perma- 
nentă, precum şi prin intervenţii la timp, ori de cite ori se ivește o defec- 
piune, iar în situaţia în саге neajunsurile periclitează condiţiile de rezis- 
tenfá si de comodita'e, precum și asupra aspectului estetic, se impune, 
după caz, reeonditionarea sau repararea obiectului tapiţat. 

La efectuarea reeonditionárilor şi reparațiilor, cu posibilităţile 
şi eforturile proprii ale depanatorului gospodar, sînt necesare de luat 
următoarele măsuri : ; $ 
ч 1) Verificarea stării materialelor de la obiectele uzale si deteriorate, 
- pentru a se stabili cele necesare de înlocuit, acordindu-se o atenția supra 


materialelor de umplutură, elementelor de sustinere, arcurilor şi a tesáturi- 
lof de acoperire si față. 

2) Demonlarea lapileriei în ordinea inversă celei de la executie, acor- 
dindu-se o atenție deosebită la deslacerea Stofei de faţă şi a pinzelor de 
acoperirea materialelor de umplutură, în cazul refolosirii lor, la desfa- 
cerea sforilor de-legătură a arcurilor, care de regulă nu se refolosesc, la 
demontarea arcurilor cu delormatii permanente, pástrindu-se cele ce se 
încadrează în limitele de elasticitate, odată cu acestea, observindu-se 
şi tehnologia de execuție care a fost aplicată, în vederea folosirii ei la 
recondiţionare si reparare. 

3) Readucerea materialelor la starea lor inițială înainte de refolosire; 
în special materialul de umplutură care trebuie dat la darac pentru 
a se obţine elasticitatea avută anterior, arcurile deteriorate care trebuie 
îndreptate $i aduse la înălțimea necesară, stofa de față si pinzeturile 
care trebuie curățate si spălate etc. 

După îndeplinirea acestor măsuri preliminare, se poate trece la 
efectuarea recondiționărilor şi reparațiilor posibile ale obiectelor ta- 
pitfate, care prezintă uzuri sau degradări. 


1. Cum se tese cu acul ruptura de la о stofă de față 


Ca urmare a unei neatentii ori a unei manipulări greşite, stola de 
față a obiectului tapitat se poate agăța de un cui sau de alt virt aseutit, 
rupindu-se pe o anumită porțiune, 

Soluția cea mai simplă pentru remedierea acestui defect constă în 
a ţese cu acul ruptura de pe stofa de față (fig. IX.19). | 

În acest scop, se pregăteşte un ac lung de țesut si о aţă a cărei eu- 
loare să fie cit mai apropiată de cea а stofei şi dacă este posibil, se reco- 
mandă să se folosească fire extrase сп atenție de la marginea stofei 
respective. 

Se determină dreptunghiul саге 
să încadreze din plin ruptura de pe 
suprafața stofei, după care se tra- 
sează cu creta acest cadru de limita- 
rea țesăturii supusă recondiționării. 

Teserea rupturii se începe prin 
duceri şi intoarceri ale acului cu atà e 
în direcţia urzelei, apoi in direcția UT 
bütáturii incrueisind alternativ li i М \ 
rul de atá pe deasupra si pe ded: Mem 
supt, pînă se acoperă întreaga хи 
ргаїа{а încadrată. La феѕегеа cu - —— 
acul se va avea grijă ca аја să DU pg |N i3 Cum se jese cu acul | 
fie trasă tare, deoarece se poate să ruptură. — ; 
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Fig. IX.20. Cum se repará o rupturá cu o țesătură adezivă. 


Se încrețească sau să se plieze zona care se recondiţionează si să facă 
discordanţă cu restul suprafeței. 

În situația în care nu se va putea lese, îmbrăcămintea din stofă ne- 
tiind accesibilă, cum este în cazul stofei de față de la sezutul scaunului, 
defectul se va putea remedia cu ajutorul unei bucăţi de pinză adezivă 
la cald (fig. IX.20). 

Pentru aceasta, se desface ruptura, prin rabaterea părții libere, apoi 
se introduce prin ruptură, în spatele stofei, țesătura adezivă tăiată sub 
formă dreptunghiulară, astfel ca să acopere în întregime zona rupturii. 
Se întinde bine peste țesătura adezivă partea rabătută din stofă, astfel 
ca marginile rupturii să se impreuneze perfect, după care se trece cu 
fierul de călcat electric, pe deasupra stolei, pentru a se obține o bună 
aderare a țesăturii adezive pe spatele stofei. 

În cazul in care ruptura este prea mare si mult căscală, remedierea 
va fi posibilă numai prin înlocuirea întregii stofe de față. 


2. Cum se înlocuieşte stola de față de la un scaun 


În situația in care stofa de față a scaunului prezintă o uzură pronun- 
Jatá, rosáturi, rupturi sau coloritul stofei este şters, este necesar ca să se 
procedeze la înlocuirea ei cu o altă stofă nouă (figurile IX.21 si IX.22). 
Nu se recomandă ca remedierea să se facă prin acoperirea stofei uzate 
cu o stofă nouă, deoarece aceasta din urmă se va deforma si se va uza 
după un scurt timp. 

Recondilionarea se începe prin îndepărtarea lezardei lipite, dacă 
“fixarea stofei s-a făcut cu ținte, fiind suficient să se tragă de un capăt 
al lezardei, obfinindu-se in acest fel accesul la capetele țintelor. Qu о 
daltă si un ciocan (fig. IX.21, a) se scot cu grijă ţintele de fixare a stotei, 
manipularea dălţii fácindu-se în direcția fibrelor lemnului, 

În cazul cînd lintele sînt puternic fixate, se va folosi si dalta inge- 
munchiată pentru dislocare, iar cu dalta picior de capră se vor prinde 
capetele țintelor pentru scoaterea lor din lemn (v. fig. IX.3, а, b). La 
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Fig. IX.21. Înlocuirea stofei de față uzată de 1а un scaun: 
a — scoaterea cuielor; b — croirea feței; с — prinderea 
feţei ; d — întinderea feței, 


această operaţie se va urmări ca marginile stofei de față să nu se dete- 
rioreze, deoarece ea va putea servi ca şablon pentru eroifea feţei din 
stofa nouă de îmbrăcăminte. 

In acest scop, faţa veche se aşează peste stofa nouă (fig. IX.21 b), 
se centrează bine pentru a se obţine o simetrie in cazul existenţei unor 
desene sau figuri, apoi se fixează cu ace cu gămălie şi se procedează la 
tăierea materialului, cu ajutorul foarfecelor, după conturul feței luate 
ca șablon. 

Stofa croilá se aşază în axul scaunului, se poziţionează corect şi 
se prinde pe rama de lemn a şezutului cu cite o țintă pe părțile din 
spate, față, lateral dreapta si stinga (fig. 1Х.21, c), pentru ca să se poată 
lucra la fixarea definitivă a stofei. Баса este necesar, inainte de aşezarea 
stofei croite, se va adăuga un strat de bumbac sau vată industrială, 
pentru a se da o formă bombată şezutului. 

După prinderea stofei în ţintele de mai sus, ea se întinde bine pe 
cele două axe perpendiculare, pentru a nu se forma tute pe suprafața 
şezutului (fig. IX.21, d). 

Fizarea definitivă a stofei de fală se poate face fie cu cuie decorative, 
fie cu ținte acoperite cu lezardá. În primul caz, marginea țesăturii se va 
îndoi pe o lăţime de 1—2 em pentru mărirea rezistenţei, după care se 
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Fig. 1X.22. Inlocuirea stofei de față uzată de la un scaun 
(continuare) : 
e — baterea cutelor ; f — formarea colturilor; h — rabaterea 
pliurilor şi coaserea pliurilor ; i — aplicarea lezardei ; j — apli- 
{ carea lezardei la colțuri. 


vor bate cuiele decorative în dubla grosime а stofei, În al doilea caz, 
țintele se vor bate direct pe marginea ţesăturii (fig. IX.22, е), urmînd 
ca ulterior să se aj.lice lezarda. 

„După operația de întindere si fizare definitivă in linte a slofei de faţă, 
rece la formarea colțurilor din faţa seaunului, prin replierea mate- 
rialului (fig. TX.22, f) siapoi prin rabaterea pliuriloz din părţi spre centrul 


colțului (fig. ІХ.22, g) după care se coase îndoitura pliului pe toată 
înălțimea ei, cu ajutorul unui ac cu aţă (fig. 1X.22, h). 

Е În final se trece la acoperirea țintelor cu lezardă. Pentru aceasta, se 
taie cu atenție marginea stofei în aliniere cu marginea ramei de lemn a 
scaunului, apoi, de la un colt al părţii din spatele scaunului se incepe 
lipirea lezardei, pe marginea stofei, cu ajutorul unui adeziv (fig. IX.22, i), 
continuindu-se astfel pe tot conturul stofei. Din loc în loc, lezarda va fi 
prinsă cu ţinte, care se scot după ce adezivul s-a uscat bine. La colţurile 
ramei sezutului, lezarda se va indoi si se va prinde cu un cui, apoi ea se 
va întoarce pe față, făcînd o indoiturá la 4%, dupá care isi va continua 
traseul pînă la impreunarea capetelor (fig. 1X.22, ). 

Cu aceaslá operație finală, înlocuirea stofei de faţă este terminată și 
scaunul poate fi dat în folosinţă. 


3. Cum se înlocuiese chingile de susținere a arcurilor de la un 
scaun 


Chingile Lexlile, sub forma unei împletituri, care constituie elemen- 
tele de susținere ale arcurilor de la un scaun, după o perioadă de timp se 
uzează, se destramă sau se rup, datorită eforturilor mari și repetate, fiind 
necesar în această situaţie înlocuirea lor cu alte chingi noi de aceeași 
dimensiune. 

Așezarea si fixarea chingilor este una din primele operaţii tehnologice 
la executarea tapiferiei unui scaun. Totuşi, înlocuirea chingilor este posi- 
bilă să fie realizată, fără demontarea elementelor constructive care îi ur- 
mează (pinzele de acoperire, materialul de umplutură, stofa de faţă), 
prin demontarea chingilor uzate pe la partea inferioară a șezutului 
scaunului (fig. IX.23). 

În acest scop, cu un ciocan de lemn 5i cu o daltă, folosită in direcția 
fibrelor de lemn, se scot țintele de fixare a chingilor de pe rama sezutului, 
iar cu o foarfecă se taie sforile de legarea arcurilor de chingi (fig. 1X.23, a). 

Arcurile fiind eliberate ca urmare a îndepărtării impletiturii de 
chingi, se procedează la legarea arcurilor între ele, cu ajutorul unei 
sfori groase de cînepă, pe cele două direcții perpendiculare ale suprafeţei 
de așezare a arcurilor, capetele sforilor la cele două extremităţi fiind 
fixate ре rama 'de lemn, printr-un nod înfăşurat in jurul cuielor bătute 
bine în ramă (fig. IX.23, b). La legarea cu sfoară se vor, folosi noduri 
obișnuite (complete), executate pe primele spire ale arcurilor, noduri 
ce asigură o bună stabilitate a poziţiei lor (fig. 1X.23, с). 

Chingile textile se constiluiesc într-o împlelilură nouă, după modelul 
celei vechi, dar tăiate la o lungime mai mare cu 15 cm, pentru ca împle- 
titura din chingi să acopere cu depășire din plin conturul sezutului de 
scaun. Apoi, impletitura se așază ре axa ramei de lemn si se pozilio- 


18 — Depanări si reparaţii casnice, vol. II — cd. 125 , 


nează corect față de poziţia spirelor de arc, care trebuie să fie în dreptul 
înerucișării chingilor, acolo unde este rezistența mai mare de susținere 
a arcurilor (fig. IX.23, d). 

Capetele chingilor de pe partea din spate şi dintr-una din părţile 
laterale ale ramei sezutului se fixează fiecare cu cite 5 ținte pe ramă 
după ce în prealabil s-a făcut o indoiturà de 2 em la capătul chingii. 
Apoi, se trece la fixarea celorlalte capete opuse ale chingilor, prin intin- 
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Fig. IX.23. Inlocuirea chingilo" textile uzate pentru susținerea arcurilor : 
a — scoaterea cuielor ; b — legarea arcurilor ; c — executarea nodurilor ; 
d — aplicarea chingilor поі; e — întinderea chingii. 
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derea fiecărei chingi in parte, cu ajutorul intinzătorului de chingi spri- 
jinit pe rama de lemn. Gind chinga a ajuns în poziţia de aşezare pe ramă, 
se fixează cu 3 tinte, după care se indepărtează intinzátoaul de chingi. 
Se taie surplusul de chingà rămas liber, după ce s-a lăsat un capăt de 
2 em, capăt de chingă ce se îndoaie peste cele trei ținte bătute anterior 
după care se fixează cu două tinte bătute peste indoiturà, astfel ca ele 
să fie în același rind cu cele anterioare (fig. IX.23, е). 


După această operaţie de înlocuire a chingilor se procedează la fixarea 
arcurilor de aceste elemente de sustinere, cu ajutorul unui ac cu sfoară, 
acul fiind curb pentru executarea cu uşurinţă a cusăturilor. 

În final, înlocuirea chingilor şi fixarea lor de arcuri fiind terminată, 
scaunul Хара poate fi dat în folosinţă. 


4. Cum se scot şi cum se fixează euiele decorative de la un scaun 


Pentru obținerea unui aspect cit mai plăcut, se obisnuieste ca fixa- 
rea stofei de față de la un scaun să se facă cu ajutorul euielor decorative. 

În situația în care este necesar să se înlocuiască stofa de față a unui 
scaun, trebuie mai intii să se scoată cuiele decorative, iar după înlocuirea 
stofei să se procedeze la fixarea cuielor decorative pe rama de lemn a 
scaunului (fig. IX.24). 
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Fig. IX.24, Cum se scot si cum se fixează cuiele decorative. 
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Scoaterea cuielor decoralive se face prin introducerea crestăturii 
dâlţii picior de capră sub capul cuiului, avind grijă ca manevrarea dălții 
„să se facă cu atenţie, în direcţia fibrelor lemnului, pentru a nu risca dete- 
гіогагеа ramei sau a cuielor decorative (fig. IX.24, a). Odată scoase 
din ramă, cuiele decorative au uneori capul turtit, iar tijele indoite. 

În situația cînd în dotare nu sînt cuie decorative de rezervă, se va în- 
cerca îndreptarea tijelor cu ajutorul unui cleşte patent, pentru refolo- 
sirea lor şi în situaţia cînd acest lucru nu este posibil, se procedează la 
înlocuirea cuielor decorative cu altele noi, pe cit posibil de aceeași mă- 
rime și cu o culoare apropiată. 

La fizarea noilor cuie decorative (fig. 1X.24, b), se va avea grijă ca 
ele să fie bățute într-o aliniere perfectă 5i distanfate egal, pentru a se 
da un aspect cit mai plăcut întregului obiect de mobilă tapifat. 


5. Cum se eos nasturii de la o saltea 


Pentru menlinerea reparlizárii uniforme a materialului de umplulură 
si peniru prezentarea unui aspect cit mai plăcut, salteaua se butoneazá cu 
nasluri, operaţie ce se realizează prin coaserea a cite doi nasturi la distanţe 
egale, de circa 20 em, pe cele două fete ale saltelei si pe cele două direcţii, 
longitudinală și transversală. 

După o perioadă de folosire a saltelei, uneori nasturii se desprind, 
datorită ruperii sforii de legătură, fiind necesar în această situație coase- 
rea nasturilor pe locul lor iniţial (fig. 1X.25). 
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Fig. 1X.25. Cum se cos nasturii de la o saltea detaşabilă 


În acest scop, se reperează pe fiecare faţă a saltelei locul exact de 
unde s-au desprins nasturii. Apoi, se pregăteşte un ac mare de tapiterie 
şi o sfoară fină sau o aţă tare de in, care'se taie la o lungime de 50 cm, 
după care se introduce cu mîna primul nasture prin unul din capătul 
sforii. 

În cazul în care nasturele este îmbrăcat cu acelasi material cu cel a 
slofei de fală, introducerea lui prin capătul sforii se face cu ajutozul 
acului. După aceasta, cele două capete ale sforii, introduse prin urechile 
acului, se trec prin saltea, de jos în sus, exact prin locurile reparate 
anterior (fig. IX.25, a) şi astfel, primul nasture rămîne la partea inferioară 
a saltelei. Se scot cele două capete de sfoară din urechile acului si,se 
introduce cel de al doilea nasture, cu mina sau cu acul, pe firul de sfoară 
notat cu A (fig. ТХ.25, b). Pe celălalt fir notat cu В se face un nod de 
tipul lal, în care se introduce firul A, astfel ca latul să fie deasupra celui 
de al doilea nasture (fig. ІХ.25, c). Gu capătul firului A se face o buclă 
deschisă, cuprinzind firul B, buclă ce va servi la blocarea nodului lal 
(fig. IX.25, а). 

După această pregülire se trece la siringerea nasturilor pe ambele 
fele ale sallelei, prin tragerea cu mina de firul A, din apropierea nodului, 
după care se trage de capătul firului A, pentru blocarea nodului lat, 
cu ajutorul buclei făcută anterior. Tot cu capătul firului A se face un 
nod de siguranţă, prin înfășurarea storii în jurul celui de al doilea nasture, 
după care se taie sfoara. lăsindu-se un plus de 10 cm care se introduce 
cu acul în interiorul saltelei. 

La coaserea celor doi nasturi, se recomandă ca stringerea lor să fie 
făcută în egală măsură cu cele ale nasturilor învecinate, pentru ca să nu 
se producă o discordanţă între cel nou cusut și cel vechi. 


6. Cum se înlocuieşte şnurul decorativ de la o pernă 


O pernă de la un fotoliu sau de la o canapea se compune, din punct 
de vedere al imbrácáminiii, dintr-o față superioară din stofă si o față 
inferioară din țesătură deasă, fete ce sint îmbinate la marginile lor cu 
o platbandă laterală din stofá, prin intermediul unui snur decorativ. 

Cu timpul, Snarul decoraliv se uzează, se destramă sau se descoase, 
datorită frecărilor, in aceastá situație fiind necesar înlocuirea lui cu 
un alt snur de o culoare apropiată celei de la stofa de față (fig. IX.26). 

Snurul decorativ este confecyienat dintr-un siret de bumbac de 
2—3 mm diametru, care se coase la masina de cusut, într-o bandă de 
țesătură deasă, lată de 3 cm (fig. 1Х.26, a) 

Snurul nou fiind pregătit, se trece la introduterea lui în locul şnuru- 
lui uzat, numai pe măsură ce acesta este descusut Qin îmbinare. După 
introducerea snurului, îmbinarea dintre fata superioară a pernei si plat- 
banda laterală se fixează cu ace cu gămălie (fig. IX.26, b). 
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Fig. 1X.26. Inlocuirea şnurului decorativ de la o pernă. 


„Pentru operaţia de înlocuire a snurului nu se уа proceda la descoa- 
serea completă a îmbinării, deoarece refacerea in întregime a pernei 
„comportă dificultăți in special la îmbinări $i la prinderea snurului. 

; | După се snurul decorativ a fost introdus pe tot conturul pernei 5i 
‹ îmbinarea a fost prinsă cu ace cu gămălie, se trece la coaserea.snurului 
cu ajutorul unui ac curb si cu aţă de in, împunsăturile trecînd alternativ 
ici fața superioară si prin platbandá, traversind totodatá si prin 
banda snurului decorativ (tig. ІХ.26, c). - 
. Mascarea cit mai discretă a legăturii capelelor de пиг se fac e prin 
erea snurului cu o foarfecă, astfel ca unul din capete să se suprapună 


peste celălalt, atunci cînd țesătura bandei de la snur este subțire 
(Lig. IX.20, d), Sau prin aşezarea cap la cap, atunci cind țesătura este 
groas (fig. IX.26, e). La coaserea snurului se va avea grijă ca să se cu- 
prindă și această mică porțiune de legătură a capetelor de snur. 


7. Cum se repară un bloc de latex 


Lalexul, sub formă de burete, este folosit într-o măsură din ce în ce 
mai mare, în locul materialelor de umplutură de la obiectele tapiţate, 
deoarece prezintă calităţi superioare față de cele de origină vegetală sau 
animală, acesta avind şi avantajul că se poate turna in formă de blocuri, 
plăci, perne matrilate celulare sau pline. 

Blocul de latex este folosit la formarea sezutului si spatelui unor 
scaune sau fotolii, la confecționarea salteledor ori a pernelor, prin.in- 
troducerea lui într-o îmbrăcăminte din stofá sau din altă țesătură, în 
funcție de obiectul lapiţat la care se foloseşte. 

După un anumil limp de folosire sau datorită unor cauze accidenta le 
blocurile de latex se turtese, se deformează sau se rup, їл aceste situaţii 
fiind necesar inlocuirea lor sau repararea părții deteriorate. 

În cazul unei deleriorări partiale, pentru repararea blocului de latex 
(lig. IX.27), se procedează, mai întîi, la scoaterea lui din husă, apoi 
examinarea părții deteriorate yi trasarea porțiunii ce trebuie îndepărtată 
şi înlocuită cu o bucată nouă de latex. 

Îndepărtarea porțiunii deteriorate se face cu ajutorul unei pinze 
de ferástráu pentru metale, cu dantură fină (fig. IX.27, а), cu care decu- 
parea buretelui se face cu o tăietură dreaptă si eu ușurință, în comparație 
cu tăierea cu foarfecele sau cu cuțitul. 

După această operalie, se pregăteşte o bucată de bloc nou din latex, 
de forma celui îndepărtat, dar supradimensionat în părţile laterale. 
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Fig. IX.27. Repararea unui bloc din latex : 
a — tăierea părţii deteriorate; b — aplicarea blocului nou de latex. 
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Си ajutorul unui adeziv, special pentru lipit mase plastice, se lipește 
bucata de latex în locul practicat în acest scop, lăsindu-se un timp sufi- 
cient uscării adezivului. Apoi, cu lama de ferăstrău pentru metale, se 
taie surplusul de material de pe părțile laterale, astfel са să se obțină 
o aliniere a fetelor blocului din latex (fig. IX.27, b). 

În final, blocul din latex, cu partea deteriorată reparată, se intro- 
duce în îmbrăcămintea respectivă, după care poate fi dat în folosinţă. 


8. Cum se reface o îmbrăcăminte de la un abajur 


Un abajur, de regulă, este format dintr-o carcasă din srimă de oţel 
şi dintr-o îmbrăcăminte confecționată din țesătură, hîrtie pinzatàá sau 
hîrtie ceruită, cu desene colorate şi modele florale. 

Îmbrăcămintea abajurului după &n limp oarecare se uzează, isi pierde 
coloritul si fineţea sau poate să sufere zgirieturi adinci ori o ruptură 
pronunțată în urma căderii sau manipulării defectuoase a abajurului, 

În aceste siluaţii îmbrăcămintea abajurului se poale reface prin : 

— acoperirea imbrácáminfii uzate cu o nouă îmbrăcăminte dintr-o 
țesătură adezivă ; 

— îmbrăcarea carcasei abajurului cu o împletitură nouă. 

ÎN PRIMUL CAZ, acoperirea imbrácá minții uzate cu o țesătură 
adezivă se execută, de regulă, la abajururile care au îmbrăcămintea pe o 
carcasă in formă cilindrică sau tronconică $i care au suferit o ruptură 
ori o zgirietură pronunţată, țesătura adezivă avind în acest caz și rolul 
de mascarea defectiunii. Tesátura este prevázutà cu o hirtie protectoare 
a adezivului, care se îndepărtează pe măsură ce se aplică si se lipeşte 
pe îmbrăcămintea uzată. 

Luindu-se ca exemplu un abajur cu carcasă sub formă tronconică, 
pentru refacerea îmbrăcăminţii uzate se va proceda astfel (fig. ІХ.28) : 


Îmbrăcăminte uzată Suport abajur 


Trasarea desfâşurării 
celor două arcuri 


isap 


Îmbräcåminte nouă 


Fig. IX.28. Acoperirea imbrácámintii uzate cu o țesătură adezivă nouă, 
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Mai întii, se întinde țesătura adezivă ре o masă, hirtia protectoare 
a acesteia fiind deasupra, apoi, se aşază abajurul pe hirtia protectoare, 
trasîndu-se linia AB ce coincide cu linia de îmbinare а imbrácàámintii 
uzate. Se rulează încet si cu atenţie abajurul, fără ca să alunece sau să 
devieze, de pe traseul lui normal şi pe măsură ce rulează se tras +ză 
urmele celor două cercuri ale carcasei, iar după o tură completă se tra- 
sează și linia CD care coincide cu linia de îmbinare a îmbrăcăminţii 
abăjurului. În acest fel se obține forma desfăşurată a îmbrăcă minţii 
abajurului sub forma tronconică. 

După această operație, țesătura adezivă se taie după trasajul exe- 
cutat anterior, lăsîndu-se o margine în plus de 1—2 cm în exteriorul 
curburii trasajului, apoi țesătura adezivă se aplică peste îmbrăcămintea 
veche si se lipește, cu multă atenţie, pe măsură ce se îndepărtează hirtia 
protectoare a adezivului, după care, marginile lăsate in plus se indoaie 
în interiorul celor două cercuri ale carcasei. 

În final, se lasă timp suficient pentru uscarea adezivului, după 
care abajurul cu noua îmbrăcăminte poate fi dat în folosință. 

ÎN AL DOILEA CAZ, imbrücarea carcasei abajurului cu o împleti- 
tură nouă se execută atunci cînd nu este posibilă aplicarea şi lipirea 
țesăturii pe îmbrăcămintea veche, mai ales cînd aceasta este grav de- 
teriorată ori executată dintr-o țesătură oarecare. 

În aceste situaţii, se procedează la îndepărtarea îmbrăcăminții 
Vechi, pentru recuperarea carcasei, se controlează starea ei şi se fac 
ajustările necesare la cele două cercuri şi la montanți, după care se 
trece la executarea impletiturii. 

Cele mai uzuale împletituri folosite la îmbrăcarea carcasei aba- 
jurului sînt cele executate din ratie, panglică si snur (fig. 1Х.29). Astfel: 

1) La imbrücarea carcasei prin implelire cu rafie (fig. 1Х.29, a), 
după се s-a procurat cantitatea necesară de rafie şi s-a ținut citeva ore 
în apă pentru ca să se înmoaie şi după ce s-a lăsat să se usuce, dar nu 
complet, deoarece in această stare se lucrează mai bine cu rafia si se 
evită ruperea ei la răsucire, se trece la executarea impletirii rafiei. 

Mai intti, s» întăşoară cu rafie cercurile si montantii carcasei, 
astfel ca să se obțină o îmbrăcare completă a acesteia. Apoi se incepe 
împletirea cu partea superioară a carcasei, după ce s-a innodat capătul 
primului fir de rafie de unul din moatanți la capătul de sus, după care 
firul de ratie, întins pe orizontală, se trece succesiv de la un montant 
la altul, infásurindu-se în jurul lor sub forma unui nod simplu. După 
ce această operație de impletire s-a continuat pînă la îmbrăcarea com- 
pletă a carcasei, capătul firului de rafie se înnoadă de montant, la partea 
de jos a acestuia, cu un nod obişnuit (complet), pentru evitarea deşirării 
împletituri, cu această operație imbrăcarea carcasei abajurului cu rafie 


fiind terminată. 


Coaserea panglicii 


Carcasá — 


Fig. IX.29, Imbrácarea carcasei abajurului cu rafie, panglică sau snur. 


2) La imbrăcarea carcasei prin implelire cu panglică (Fig. IN.29, b), 
după ce s-a procurat, fie o panglică de saten, de atlas fie de velur de 
4—5 em lăţime. se începe cu o impletire asemănătoare cu cea prece- 
dentă, cu deosebire la întinderea panglicii, care se face pe verticală si 
nu pe orizontală. Capătul panglicii se inlásoará pe cercul inferior pentru 
fixarea lui, apoi panglica se întinde pe verticală si se face infásurarea 
intre cele două cercuri ale carcasei tronconice. Întrucit cercul superior 
este mai mic in diametru față de,cel inferior, la fiecare trecere a pan- 
glicii peste cercul superior, ea se va suprapune parțial peste panglica 
înfășurată anterior, pentru ca panglica să se menţină in poziţia verticală. 

După ce toată circumferința carcasei a fost acoperită eu impleti- 
tura din panglică, ca să nu se deplaseze in părţile laterale, fişiile de 
panglică s2 cos între ele cu un fir de aţă din acezasi culoare cu imple- 
Litura, eusitura fiind in apropierea cercului inferior si al celui superior. 

Cu această operaţie, imbrácarea carcasei prin impletire cu panglica 
se consideră terminată, abajurul putind fi dat în folosinţă. 

3) La imbrücarea carcasei prin implelire cu snur (fig. IX.20, c) 
se foloseşte aceeaşi metodă de execuţie, ca în cazul precedent, cu deo- 
s2birea că, la trecerea succesivă a snurului in jurul celor două cercuri 
ale carcasei, firele de pe cercul superior sînt strinse unul lingă altul, iar 
pe cercul inferior sint distanțate, astfel ca să se formeze o perdea conti- 
nuá şi uniformă, Pentru ca să se evite deplasarea laterală a firelor, la 
fiecare trecere a snurului peste vercul inferior, acesta este înnodat sub 
forma unor noduri obișnuite (complete), creindu-se totodată un aspect 
plăcut împletiturii, respectiv abajurului. 


9. Cum se eonfecţio- 


Capul ~ neazá un eiueure 


ciucurelui 


Unele obiecte casice 
sint garnisite cu ciucuri din 
lină sau bumbac asortate 
din punct de vedere al cu- 
lorii şi al mărimii cu obiec- 
tele respective. Uneüri, se 
intimplà ca un ciucure să 
se destrame sau să se 
piardă, in această situaţie 
fiind necesar ca să se con- 
fecţioneze, pentru comple- 
lare, un alt ciucure. 

Confeclionarea unui ciu- 
сиге este foarle usoară, pros 
cedindu-se astfel (fig. 1%, 30): 
se decupează dintr-un car- 
ton mai grosun dreptunghi 
cu înălțimea egală cu cea 

Fig. IX.30. Confecţionarea unui ciucure a ciucurelui, apoi se infá- 

soară pe acesta firul de 

lină sau de bumbac, astfel ca să ia forma unui seul (fig. 1Х.30, a). Capătul 

de sus al sculului se leagă cu un fir din acelaşi material, iar partea de 

jos a seulului se taie eu foarfecele, astfel ca firele eliberate la acest capăt 

să fie aproximativ la acelaşi nivel, după care se seoate cartonul pe care 
s-a făcut infásurarea. К DW E 

După aceste operalii, se formează capul ciucurelui prin înfășurarea 
de mai multe ori cu un fir de lină, în apropierea capătului de sus, care 
se stringe și se innoadà puternic (fig. IX.30, 0). ] 

In final, ciucurele se scuturá de scame, se netezește eu un pieptene 
cu dinţii rari şi se taie firele de la baza ciucurelui, ca să se dea o formă 
plăcută la garnisirea obiectelor casnice. 


Prinderea capătului 
cu un fir 


CAPITOLUL X 


Practic şi util pentru uzul casnic 
şi gospodăresc 


În acest capitol sint grupate o serie de cunoștințe practice si utile 
pentru uzul casnic зі gospodăresc, necesare prevenirii unor defecte si 
avarii, precum şi rezolvării unor situații de moment, care se pot ivi în 
viața de zi cu zi a fiecărui locatar de apartament sau de gospodărie 
individuală. 


Aceste cunoştinţe se referă in principal la : 


1) Măsuri de prevenirea defectelor si avariilor de la instalațiile in- 
lerioare, măsuri ce trebuie să fie in atenţia permanentă a locatarilor, 
punindu-se un accent pe verificarea periodică și întretinerea curentă 
a acestor instalații, măsuri ce constituie cel mai bun mijloc de evitarea 
defectelor si avariilor. 

2) Procedee pentru realizarea unor noduri şi legături, care să cores- 
pundă unor multiple situaţii din viaţa curentă, din acestea fiind frec- 
vente cele de legarea unor pachete și colete de diferite forme, de întin- 
derea unei sfori pentru folosirea ei în anumite scopuri, innádirea a două 
sau mai multe sfori, pentru toate aceste cazuri fiind necesar utilizarea 
unei multitudini de noduri şi în anumite situaţii utilizarea treselor 
care sint mai rezistente față de sfori. 

3) Procedee pentru realizarea unei lipiluri reușile, care să corespundă 
unor nevoi imediate la mici reparaţii şi la unele lucrări mărunte, folo- 
sindu-se în acest scop materiale noi de lipit, pe care industria le pune 
la dispoziţie ca urmare a progreselor realizate în ultima perioadă de 
timp în domeniul chimiei. 

4) Procedee pentru scoalerea pelelor, cuprinse într-un Mic diclionar 
cu aplicaţii pe o varietate mare de materiale și obiecte în folosința gos- 
podăriei, utilizindu-se o largă gamă de materiale pentru îndepărtarea 
petelor, materiale care corespund fiecărei forme de pată. 


E 


A. MĂSURI DE PREVENIRE A DEFECTELOR DE LA INSTA- 
LATIILE INTERIOARE 


„Pentru evitarea defectelor 5i avariilor care se pot ivi în interiorul 
unui apartament sau gospodărie individuală, cea mai bună măsură de 
prevenire constă în verificarea la anumite intervale de limp a instalaţiei 
de încălzire, a instalaţiei de alimentare cu apă şi de scurgere a apei me- 
пајеге, a instalaţiei electrice interioare si a instalaţiei de alimentare cu 
gaze. De îndată ce se constată cea mai mică defectiune la una din insta- 
latiile interioare, fără nici-o intirziere se va proceda la remedierea ei, 
fie cu forţele proprii, fie prin unităţile de specialitate. 

LA INSTALAŢIA DE ÎNCĂLZIRE, în cazul existenţei unei centrale 
de bloc sau în cazul racordării la instalaţia de termoficare, se vor veri- 
fica în timpul verii, după golirea instalaţiei, robinetele de inchidere a 
radiatoarelor din apartament, atit din punct de vedere funcțional, 
cit și din punct de vedere al etanșeităţii. 

În situația dolării gospodăriei cu sobe de lemne si cărbune, se vor 
curá;a periodic focarele, cosurile de fum, cel puţin odată pe an, iar 
burla nele, in cazul cind sint partial arse sau sint ruginite se vor inlocui. 

LA INSTALATIA DE ALIMENTARE CU APĂ, se va acorda o atenție 
deosebită verificării robinetelor de trecere cu ventil si mufe, cu ajutorul 
cărora se poate inchide apa rece şi caldă din întreaga instalaţie inte- 
rioară in caz de avarie sau în cazul unei reparaţii la robinetele de la 
punctele de consum. Verificarea robinetelor de trecere trebuie făcută 
cel puţin odată pe an, pentru a se constata starea garniturilor de la 
ventile si de la presetupe, starea suruburilor de închidere si în caz de 
nevoie se vor înlocui garniturile și se vor unge cu unsoare filetul suru- 
burilor, pentru evitarea gripărilor. 


Atenţie ! Nu se va lăsa robinetul de trecere deschis complet 
pină la capăl. După ce s-a făcut deschiderea completă a robine- 
tului, roata de manevră a robinetului se rotește înapoi cu о }и- 
mătate de tură, ca să se evite blocarea şurubului de acţionare 
asupra ventilului, ca urmare a nefolosirii lui pe o perioadă mai 
re. 4 
Pi În cazul in care se părăsește domiciliul pe o durată de limp 
mai indelungalá, robinetele de trecere se vor închide complet pen- 
tru a se evita orice avarie ca urmare a unei spargeri de țevi. 
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starea garniturilor si uzura suruburilor de la capetele de robinet 
Şi în caz de nevoie, se vor înlocui garniturile sau însăşi capetele 
de robinet, pentru a se evita picurările sau scurgerile care sint 
supărătoare si păgubitoare. Pentru ca înlocuirea capetelor de ro- 
binet să se facă într-un timp scurt se recomandă ca acestea să fie 
în dotare ca piesă de rezervă şi în același fel să se procedeze cu 


>, 
La celelalte robinete de la punctele de consum se vor veritica | 
| înlocuirea flotorului de la bazinul de WG si a celorlalte garnituri. 4 
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LA INSTALAŢIA DE SCURGERE A APEI MENAJERE, periodic se 
vor curăța sitoanele de la obiectele sanitare, precum si cele de pardo- 
seală, cu ajutorul pompei manuale cu pară de cauciuc, pentru a se 
asigura o scurgere rapidă a apei, iar în cazul unei infundàri mai pro- 
nunfate se va proceda la demontarea si curățirea sifonului si în caz de 
nevoie la înlocuirea celor defecte. 

În cazul înfundării coloanei de scurgere a apelor uzale se va semnala 
mecanicul de bloc sau se va recurge la serviciile unităţii respective 
pentru a o desfunda, în caz contrar existind pericolul de refulare a 
apei murdare de la etajele superioare. 

În timpul concediului sau cind se părăsește locuința ре o durală de 
limp mai mare, nu se vor astupa cu dopurile respective scurgerile de la 
obiectele sanitare (chiuveta, spălătorul, lavoarul, cada de baie), deoarece 
se elimină posibilitatea scurgerii apei în cazul defectării robinetului. 

La gospodăriile individuale este necesar ca periodic să se verilice 
jsheaburile si burlanele de scurgere a apei de ploaie si în cazul in care 
se constată unele desprinderi de la îmbinări sau alte deteriorări, se va 
proceda fie la lipirea îmbinărilor, crápáturilor, fie la înlocuirea parțială 
cu alte burlane sau jgheaburi noi de zinc. De asemenea, toamna se 
va proceda la curățirea jgheaburilor pentru îndepărtarea frunzelor si 
ramii ilor căzute, care pot infunda si bloca scurgerea prin burlane a apei 
de ploaie sau cea rezultată din topirea zăpezii. 

LA INSTALAŢIA ELECTRICĂ INTERIOARĂ se cere mai multă exi- 
gență la aplicarea măsurilor de prevenirea defectelor si în special cea 
a scurtcircuit elor..De îndată ce o priză, o fişă, un întrerupător s-a de- 
fectat sau funcționează prost, fără nici-o intirziere se vor scoate de sub 
tensiune si apoi se va încerca remedierea defectului ori se va înlocui 
cu alt aparat nou. 

Cordoanele de alimentare de la aparatele electrocasnice, conductoa- 
rele eleclrice de la lămpi, lustre etc., trebuie de asemenea inlocuite de îndată 
ce se constată un defect de izolație, fie că îmbrăcămintea din plastic 
sau din cauciuc este uzată, fie cá ea este roasă datorită frecárii, aşa cum 


este in mod frecvent în cazul cordonului electric de la fierul electrice de 
călcat. Dacă uzura cordonului este in apropierea unuia din capetele lui, 
este suficient de simplu ca să se scurteze cordonul cu această parte uzată, 
să se refacă legăturile si astfel cordonul să tie folosit in continuare. 

Becurile electrice si tuburile fluorescente trebuie şterse cu regularitale, 
la cel puţin 15 zile, cu o eirpà îmbibată în alcool denaturat,- după ce au 
lost scoase de sub tensiune si demontate, pentru a se obține o bună ilu- 
minare. 

LA INSTALATIA DE GAZE NATURALE, atenția se va concentra, 
in principal, asupra funcţionării robinetului de racordare a maşinii de 
gătit sau a sobei de încălzit, la conducta de gaze, verilicindu-se cel puțin 
o dată pe an, etanseitatea lui prin badijonare cu spumă de săpun si în 
cazul în care se constată o scurgere de gaze cit de mică, se va anunța 
de îndată unitatea de distribuţie a gazelor, pentru remedierea defectului 
sau înlocuirea robinetului de racordare. 

De asemenea, dacă se constată si alte defecte la conductele de gaze, 
cum sint crăpături, lipsa de etanseitate.la imbinarea ţevilor, se va anunța 
unitatea de distribuţie a gazelor pentru remediere sau înlocuirea lor cu 
alte conducte de gaze. É 

In cazul utilizării buleliei de aragaz, se vor lua măsuri asemănătoare, 
cu privire la etanseitatea robinetului si la scurgerea gazelor. 


B. PROCEDEE PENTRU REALIZAREA UNOR NODURI 
SI LEGĂTURI 


Deseori, sint situaţii cînd este necesar să se folosească o sfoară, 
un cordon, o fringhiuță sau o simplă aţă, pentru a lega un pachet ori 
un colet cu mai multe obiecte,.cu scopul de a-l transporta de la un loc 
la altul, sau pentru a întinde o sfoară necesară uscării rutelor, precum şi 
pentru multe asemenea necesităţi. 

În aceste situalii, reuşita legăturilor şi soliditatea lor depinde in mare 
măsură de alegerea nodului, celui mai potrivit scopului, precum si 
de modul cit de corect este executat. 

În acest scop, se prezintă în continuare diferite tipuri de noduri cu 
principalele domenii de folosire şi modul de execuție, apoi diferite proce- 
dee de legare a obiectelor şi în final modul cum se execută tresele, care 
conteră o mai mare rezistenţă si siguranță legăturilor. 


1. Tipuri de noduri 


Nodul plat (tig. Х.1) este folosit în mod frecvent la legarea a două 
stori sau cordoane cap la cap ; are avantajul că execuţia este simplă şi 
nodul se desface ușor după utilizarea legăturii. 


287 


Fig. X.1. Nod plat. Fig. X.2. Nod 
cu buclá fixá. 


Nodul cu buclă fixă (fig. X.2) este folosit pentru legarea si transpor- 
tarea unui obiect fără са să-l comprime, lucru care se datorește faptului 
că nodul nu permite stringerea buclei. 

Nodul piciorului de cîine (fig. X.3) este folosit in cazul cind este 
necesar ca să se scurteze cordonul siu cablul cauciucat fără ca să fie 
tăiat, iar după folosire să fie readus la lungimea iniţială. 

Nodul semichee (fig. X.4) este folosit ca o innodare simplă a unei 
sfori sau Iringhii de un suport sau ca o legătură în jurul unui stilp ori 
în jurul unei crengi care servesc ca suport. Acest nod cunoscut si sub 
denumirea de nod си întășurare dublă este [slosit in mare măsură la 
legarea arcurilor de la lucrărilor de tapiterie. 

Nodul cu ochi de lan! (fig. X.5) este folosit la legăturile pentru care 
se cere ca nodul să fie blocat. Pentru aceasta, la executarea nodului 
se formează o buclă culisantă la extremitatea sforii sau îrînghiei, înainte 
de a fi legat de suport şi în timp ce se trage de extremitatea cealaltă a 
sforii, bucla se strînge puţin cîte puţin si în final, bucla după ce a fost 
strinsá, se blochează. 

Nodul de reper sau nodul de oprire (tig. X.6) este folosit pentru marca- 
теа pe lungimea sforii a unui reper, ca rezultat a unei măsurători sau ca 
nod de oprire, pentru împiedicarea trecerii sforii printr-un oriliciu dat 


ori pentru a opri rularea fringhiei pe roata de scripete. 


Fig. X.3. Nod picior de ciine. 


——— 


Suport 


i Е 
Fig X.4, Nod semicheie. Fig X5. Nod cu Fig. Xo. Nod 
ochii de lat. de reper sau 
de oprire. 


Nodul dublu marinărese (fig. X.7) este folosit pentru reunirea a 
două fringhii de grosimi diferite. Nodul are avantajul că se blochează 
de la sine, cînd se trage de una din fringhii si se deblochează cu ușurință 
cînd tracțiunea a luat sfirsit. 

Nodul electricianului (fig. X.8) este folosit pentru innodarea a două 
conductoare electrice, înainte dea se face racordarea lor la o dulie sau 
la o lustră. Nodul fiind introdus în interiorul apărătorii de mascarea 
racordării lustrei la plafon, denumită baldachin, suportă greutatea apa- 
ratului de iluminat, evitindu-se astfel solicitarea la întindere a conduc- 
toarelor racordate la instalația electrică interioară. 

Nodul pescarului (tig. X.9) este folosit la reunirea cap la cap a două 
“ori subțiri sau a două fire din material plastic, fără ca să existe riscul 
alunecării şi, desprinderii legăturij, cum se poate întîmpla în cazul 
utilizării unui alt tip de nod. 

Nodul sub formă de ochi (fig. X.10) este folosit mai mult la fixarea 
Sforii, fringhiutei, pe care urmeazá sá se intindà rufele pentru uscat, 
fixarea fácindu-se cu ajutorul unor cirlige sau cuie cu floare, pe care se 
agaţă firul central al nodului, fără ca să existe posibilitatea desfacerii 


Fig. X.7. Nod Fig. X.8. Nodul electricianului. 
dublu marină- 
rese, 
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Fig. X.Y. Nodul pescarului. Fie N.10. Nod sub formă de 
ochi. 
nodului, atîta timp cit sfoara este supusă întinderii; eliberarea legăturii 
se face cu usurintá, prin scoaterea nodului de pe cirlig sau cui, din mo- 
mentul slăbirii întinderii sforii. 


2. Procedee de: legare a obiectelor 


La legarea unui simplu pachet sau a unui colet de o formă complicată 
se folosese multiple procedee, prin care trebuie să se asigure o soliditate 
a legăturii, o garanție a integrității obiectelor, precum si o siguranţă la 
transportarea lor, atit din punct ae vedere al prevenirii accidentelor, 
eit si din punct de vedere al evitării degradării obiectelor. De aceea, 
legarea coletelor si transportarea lor a devenit o tehnică de specialitate, 
la care se solicită multă pri- 
сереге, indeminare si experi- 
entá în acest domeniu. 

În continuare se prezintă 
două cazuri de legare a unui 
cole. de formă cilindrică, pen- 
tru a putea fi suspendat şi 
apoi transportat la o anumită 
distanță (fig. Х.11). 

În situația în care coletul 
cilindric este în poziție culcat 
(fig. X.11, a), acesta se va cen- 
tura cu o fringhie, cu o legă- 
tură cu nod în formă de buclă. 

În situația în care coletul 
cilindric este în poziție verticală 
(fig. X.11, b), acesta se va 
așeza pe firul central al nodu- 
lui, executat în prealabil, apoi 


Al rea unui corp cilindric. 


se va ridica cele două capete ale fringhiei, după care capetele se vor 
înnoda la partea superioară a cilindrului pentru a se realiza, o prindere 
a obiectului într-o centură şi o ridicare cu uşurinţă a lui. 


3. Exeeutarea treselor 


Citeodată, grosimea sforii, snurului sau a fringhiutei nu este sufi- 
cientă de mare pentru a putea sà suporte greutatea coletului sau să re- 
ziste la eforturile de intindere, în aceste situatii fiind necesară mărirea 
rezistenței lor, lucru ce se poate realiza prin executarea treselor. 

Dintre acestea, cele mai mult utilizate sînt tresa simplă si tresa dublă. 

TRESA SIMPLĂ (fig. X.12) se execută dintr-un snur care trebuie 
să aibă o lungime de 5 ori mai mare decit lungimea tresei ce se doreşte 
să se obțină. Se prinde unul din capetele snurului de un punct fix, prin 
infásurarea unui nod complet (obisnuit), apoi se face o buclă de circa 
3cm diametru, care se menține în poziție verticală, între degetul mare şi 
cel arătător de la mina stingă. Си degetul arătător de la mina dreaptă, 
se trece prin buclă firul liber al snurului, fără ca să treacă capătul liber 
al acestuia, formindu-se asttel, o nouă buclă. Se trage de această nouă 
buclă pini se stringe complet bucla anterioară, formindu-se în acest 
fel primul nod al tresei. Din nou, cu degetul 
arătător de la mina dreaptă se trece prin 
buclă, cea nestrinsá, firul liber al șnurului. 
fără a trece capátul lui, formindu-se o nouà 
buclá, de care se va trage pentru stringerea 
buclei anterioare, operaţie care se continuă 
în mod asemănător pînă la obţinerea tresei 
la lungimea dorită. 

TRESA DUBLĂ (fig. X.13) se execută 
dintr-un şnur care trebuie să aibă o lun- 
gime de 8 ori mai mare decit lungimea tre- 
sei ce se doreşte să se obțină. Se îndoaie 
lungimea snurului în două, pentru ca să se 
determine mijlocul snurului, cu care se face 
un nod cu ochi pentru agáfarea şnurului de 
un cui fix. Se separă cele două fire, ипи! 
denumit firul din dreapta şi celălalt denu- 
mit firul din stinga, după care se trece la 
executarea tresei duble. Fig. X.12. Cum se execută 

Pe firul din stinga se face o buclă de i3 Menos dad 
Sem, care se prinde între degetul mare şicel un punct fix; b — se face - 
arătător de la mina stingă. Cu degetul ară- bucla de 3 cm diametru; 
tător de la mina dreaptă se trece firul din Ep Mess АШ. 


dreapta prin buclă şi se trage firul din . 


| stinga, formindu-se astfel primul 
nod al tresei duble. 

În continuare, se procedează în 
mod asemănător, trecindu-se alter- 
nativ firul din stinga prin bucla firu- 
lui din dreapta, apoi firul din 
dreapta prin bucla firului din 
stinga, stringindu-se de fiecare dată 
firul respectiv pentru formarea no- 
dului tresei, pină ce se obține lungi- 
mea tresei dorite. 

În final, capetele celor două 
fire se leagă între ele, după ce în 
prealabil, ele au fost trecute prin 
buclă și apoi strînsă bucla, pentru 
formarea nodului de tresă, în vede- 
rea evitării desirárii impletiturii. 


Fig. X.13. Cum se execută o tresá 


dublá d 
G — se face o buclá de 3 cm cu С. PROCEDEE PENTRU 
аа саана ha m se trece firul REALIZAREA 
in dreapta prin buclă ; c — se trage 
firul din stinga; d — se face o UNOR LIPITURI 


buclă à firul din dreapta; e — se 
trece firul din stinga prin buclă; 
f — se trage firul din dreapta. În viaţa de zi cu zi, apare nece- 


sitatea ca două materiale să fie îm- 
preunate, ufi suport din material plastic să fie fixat pe perete, unele 
obiecte din sticlă sau porțelan sparte să fie readuse la starea lor inițială 
si multe asemenea situaţii, operaţii care nu pot fi realizate prin batere 
în cuie, prin stringere în şuruburi ori prin sudură, singura soluţie ră- 
minind lipirea cu adezivi specifici fiecărui material si obiect supus lipirii. 


1. Materiale de lipit 


Progresele obţinute în domeniul chimiei a permis realizarea unei 
game largi şi variate de adezivi cu caracteristici superioare, ce conferă 
о bună aderenţă, o bună comportare la variaţii de temperatură şi de umi- 
ditate, precum şi o aplicabilitate la multe materiale şi obiecte de lipit, 
în comparaţie cu adezivii clasici folosiţi în diverse domenii ale industriei. 

- Dintre aceste materiale de lipit, se prezintă în continuare, cei mai 
uzuali adezivi și odată cu aceasta, modul cum se procedează pentru 
obținerea unei lipituri reușite. 


208 Materiale poliviniliee de lipit. Aceste materiale de lipit se pre- 
zintă sub forma unui lapte gros, ce se aplică pe obiectul de lipit cu aju- 
torul unei pensule sau a unui spaclu. Ele sint folosite mhi mult la lucrări 
mici interioare şi de reparaţii, care nu sint supuse umidității. 

„Punerea în operă a acestor materiale de lipit nu solicită nici-o pregălire 
specială, fiind suficient curățirea prealabilă de praf si alte impurități 
a obiectelor de lipit. În timpul în care se face întărirea adezivului, care 
este suficient de mare, circa o jumătate de oră pentru priză, există posi- 
bilitatea ca piesele ce se lipes să fie bine potrivite si bine strînse, fie 
prin presare, fie cu ajutorul suruburilor de stringere. 

Excesul de material de lipit, rezultat după lipirea obiectului, se 
îndepărtează cu ajutorul unei cirpe umede, înainte de a se usca adezivul, 

b. Materiale epoxidice de lipit. Aceste materiale de lipit sint rea- 
lizate ре bază de rășini sinlelice, ele avînd o foarte bună aderenjà și o 
mare rezistență la smulgere, fapt pentru care sint folosite la cea mai 
mare parte a lucrărilor la care sint necesare lipituri. Deşi prețul de achi- 
ziționare a materialelor de lipit epoxidice este mai ridicat, în comparație 
cu ceilalți adezivi, acestea prezintă totuşi un interes deosebit, deoarece 
cu ele se pot lipi diverse materiale ca sticla, porlelanui, lemnul, metale etc., 
lucru ce nu este posibil de realizat cu adezivii obişnuiţi. 

Materialele de lipit epoxidice au două componente, unul denumit 
rășină şi celălalt denumit întăritor, componente ce trebuie să fie bine 
amestecate în proporţiile indicate prin instrucțiuni ale unităţii producă- 
toare. Aceste componente se prezintă sub formă transparentă sau opace, 
de culori diferite, iar după ce au fost bine amestecate se prezintă sub o 
formă de pastă, ce se aplică pe obiectul de lipit într-un strat subțire şi 
uniform, 

Întărirea adezivului epozidic se face în citeva ore, iar pentru unele 
din acestea, în cîteva minute, ceea ce permite un timp suficient pentru 
asamblarea corectă şi strîngerea obiectelor de lipit cu şuruburi de strin- 
gere. Asamblările cu aceste materiale de lipit sint extrem de solide si 
rezistente la temperaturi mai ridicate, pînă la 250*G, precum si la umi- 
ditale excesivă. 

Excesul de material de lipit, rezultat după aplicarea lui şi stringerea 
obiectului de lipit, se poate îndepărta înainte de a face priză, cu ajutorul 
unei cîrpe înmuiată în alcool de 90° sau în tricloretilen. 

c. Cimenturi adezive, Aceste materiale de lipit sînt formate dintr-un 
amestec de mortar de ciment cu adezivi pe bază de acelat de polivinil sau 
cu adezivi pe bază de răşini sintetici, dînd materialului de lipit o mai 
bună aderenţă si o priză mai rapidă, în comparaţie cu mortarul clasic, 

Cimenturile adezive fiind mai consistente, permit aplicarea lor pe 
planuri înclinate sau verticale, cum este necesar, de exemplu, în cazul 
lipirii plácilor de faianţă. În situația în care cimenturile adezive au în 
componența lor rásini sintetici, ele rezistă bine la umiditate si au o 
mare aderență pe cele mai felurite suporturi de mortare de ciment, 


de ipsos ete. În schimb cimenturile adezive care au în componența lor 
adezivi polivinilici au o aderenţă bună numai în încăperi lipsite de umi- 
ditate. 

Punerea în operă a cimenturilor adezive se face in mod similar cu 
cea а mortarului clasic, cu ajutorul mistriei, după care se uniformizeàzá 
grosimea cimentului adeziv, așa cum se face, de exemplu, la aplicarea 
plăcilor de faianţă. 


2. Pregătirea suprafețelor de lipit şi aplicarea adezivului 


Pentru са la o lipire, aderenta dintre cele două elemente componente 
să fie mazimă, trebuie ca adezivul să corespundă structurii materialului 
de lipit, pentru ca să pătrundă cit mai bine, respectiv să „înmoaie“ 
suprafețele ce se suprapun, iar moleculele adezivului să se unească cit 
mai bine cu cele ale materialului sau obiectului de lipit. 

.Pütrunderea adezivului si realizarea unei bune aderente este posibilă 
numai în cazul cînd suprafețele materialelor de lipit sint sănătoase 
şi curate. De aceea, înainte de a se aplica adezivul trebuie să se înde- 
părteze materialele práfoase si substanțele grase, care sint cei mai mari 
dusmani ai adezivilor, îndepărtarea acestora din urmă fiind posibilă 
cu ajutorul unui solvent. 

De asemenea, vind suprafetele malerialelor sint netede, este necesar 
ca ele să fie transformate în suprafețe uşor rugoase, pentru ca filmul de 
lipire al adezivului să se fixeze cit mai bine pe material sau pe obiect. 
În acest scop se va folosi o hirtie abrazivă sau o pînză abrazivă cu care se va 
freca suprafețele de lipit, după care se va îndepărta cu o cirpă uscată 
sau cu o perie moale, praful si celelalte impurități. 

După pregălirea suprafelelor de lipit, se trece la aplicare a adezivului 
operaţie ce trebuie făcută cu multă grijă şi cu respectarea instrucţiunilor 
date de unitatea producătoare. 

De regulă, pelicula de adeziv de pe suprafala de lipit trebuie să fie 
subțire, deoarece o grosime mare a filmului de lipit riscă să se'desfacá 
din însăși grosimea adezivului aplicat. După aplicarea adezivului, piesele 
componente ale lipiturii trebuie să fie strînse între ele, cu ajutorul unei 
prese sau a unor $uruburi de stringere, pe toată durata întăririi adezivului, 
fără să se facă în acest interval de timp nici cea mai mică deplasare a 
pieselor componente, care să fractioneze filmul format de adeziv şi 
astfel lipirea să fie compromisă. 

În situalia în care piesele componente ce se lipesc nu au o formă regulată 
și nu pot fi fizate sau strinse în mod obisnuil, se va recurge la alle mijloace 
adecvale. Astfel, un obiect din sticlă sau porțelan, ce este spart în două 

_ Sau mai multe bucăţi, cum este de exemplu,.o farfurie sau.o ceaşcă de 
“cafea, va putea fi lipit cu unul din procedeele arătate mai jos. 


In cazul unei farfurii sparle p 
(fig. X.14) se foloseşte un reci- 
pient, de exemplu un lighean, 
umplut cu nisip curat, ce se stro- 
peste cu puţină apă, pentru ca 
nisipul să fie umed si să se poată 
lucra mai uşor. Se introduce far- 


Lipitura Farfurie 


furia in nisip, in poziţie verti- a 
cală, lăsind in afară porțiunea / з 
spartă, astfel са виргаѓаја ре Nisip Recipient 


care se aplică adezivul să aibă 
o poziţie cit mat apropiată de 
orizontală (Гір. X.14, a). 

După ce primul ciob a [ost 
lipit, se schimbă poziţia farfuriei 
in nisip (fig. X.14, 5), pentru ca 
să se lipească și următoarele cio- 
buri, 

Folosirea nisipului ca mijlo: 
de fixare a piesei de lipit este 
utilă și în cazul lipirii unei urechi 
sparle de la о ceaşcă de cafea (fig. X.15), sau în cazul altor obiecle care 
au o formă rolundă ce nu poale să asigure o poziție stabilă, După се 
сеаўса а fost introdusă în nisip, astfel ca suprafața de lipit să fie în afară 


Fiz. N.14. Lipirea unei farfurii sparte. 


Bendă adeziva 


Fig. X.15. Lipirea urechii de la ceaşca de cafea. 


Fig. X.16. Lipirea cu adeziv 
polivinilic a două plăci de 
lemn : 


a — aşezarea plăcilor; b — 

aplicarea adezivului ; c — pre- 

sarea plăcilor ; d — strângerea 
cu şuruburi de fixare. 


şi într-o poziţie orizontală (fig. X.15, а), 
se aplică adezivul şi se poziţionează ure- 
chea cît mai corect, după care se fixează 
strîns, cu ajutorul unei benzi adezive, pe 
toată durata întăririi lipiturii (fig. X.15, b). 

a. Cum se face lipirea cu adeziv poli- 
vinilie. Pentru uşurinţă, se ia ca exemplu 
lipirea cu adeziv polivinilic a două plăci 
de lemn suprapuse (fig. Х.16). 

După ce suprafetele de lipit au fost 
pregătite, aşa cum s-a arătat mai sus, 
plăcile de lemn se aşează unul peste altul, 
pentru ca să se determine suprafețele de 
lipire (fig. X.16, a). Apoi, cu ajutorul 
unei pensule sau a unui spaclu se etalează 
materialul de lipit polivinilic într-un strat 
subțire şi cît mai uniform (fig. Х.16, b), 
după care se suprapun cele două piese 
componente (fig. X.16, c). 

Cil timp lipitura este încă proaspătă 
se va deplasa piesele între ele, pentru a 
putea fi potrivite corect si după pozilionarea 
lor, se vor fixa cu suruburi de stringere 
(fig. X.16, d) pe toată durata uscárii 
lipiturii. Excedentul de adeziv, rezultat 
după stringerea pieselor componente, se 
va îndepărta imediat cu o cîrpă umedă. 

b. Cum se face lipirea cu adeziv 
epoxidie. Pentru exemplificare, se pre- 
zintă lipirea cu adeziv epoxidic a unui su- 
port din material plaslic pe o placă de 
faianță si a unui picior spart de pahar din 
crislal (fig. X.17). 

După ce piesele de lipit au fost pregă- 
lite din punct :йе vedere al acuratetei si 
după сеа fost stabilit modul de fixare pe: 
durata aplicării 51 întăririi adezivului, se 
trece la pregătirea materialului de lipit 
epoxidice,  respectindu-se instructiunile 
unităţii producătoare. 

Pe un capac de culie melalică se pune 
canlitatea de răsină si de înlăritor, atit cit 
este necesar lipirii obiectului (fig. X.17, a), 
avînd grijă ca după această operaţie să 
nu se inverseze capacele tuburilor sau a 


Întăritor 


ES 


Suport 
din 
plastic 


E 


Uscator de раг 


Picior de pahar 
Spart 


Fig. X.17. Lipirea cu material de lipit epoxidic : 
а — dozarea răşinii si întăritorului ; b — amestecarea lor ; 
с — aplicarea pe suport; d — prinderea cu bandă adezivă ; 
e, f — lipirea piciorului unui palmar de sticlă. 


borcanelor ale componentelor adezivului, pentru a nu risa deteriora- 
rea lui. Apoi, se amestecă cele două componente ale adezivului cu о 
spatulă sau cu o lopeficà pînă se obține o compoziţie consistentă si uni- 
formă (fig. X.17, b), cu care se aplică pe spatele suportului din plastic, 
într-un strat subțire pe toată suprafaţa de lipire (fig. X.17, c), după 
care suportul se lipeste la placa de faianţă, pe locul dorit, aplicindu-se 
peste acesta o bandà adezivà, prelungità si pe placa de faianţă 
(fig. X.17, d), pe toată durata uscării lipiturii. 

Timpul de uscare a adezivului poate să fie scurtat dacă lipitura este 
supusă acțiunii căldurii. De aceea, se recomandă ca lipirea cu adeziv 
epoxidic să se facă la o temperatură mai mare de 15*G, sau să se folosească 
un uscător de păr, cu care se accelerează întărirea lipiturii (fig. X.17, e). 


M 


Lipirea piciorului spart a paharului de cristal sau de sticlă se face їп 
condiţii asemănătoare, cu deosebirea că în acest caz trebuie să se impro- 
vizeze un montaj al acestuia, cu ajutorul unor bucăți de scindurá si a 
"unei panglici adezive, cu care să se fixeze şi să se stringá bine ansamblul 
părţilor lipite ale paharului (fig. X.17. f). 


D. PROCEDEE PENTRU SCOATEREA PETELOR 


Unul din aspectele des întilnite in viaţa de zi cu zi îl constituie 
necesilalea îndepărtării unor pele formate pe diferite obiecte $i lucruri 
de uz casnic și gospodăresc, ca urmare a unor situații accidentale, fo- 
losirii și minuirii neatente a unor substanțe grase, colorante etc. sau ca 
urmare a unei lipse de întreținere curentă, ceea ce fac ca obiectele res- 
pective să-şi piardă luciul şi coloritul caracteristic. 

Pentru înlăturarea acestor neajunsuri, in continuare se prezintă 
Micul diclionar pentru scoaterea pelelor, care cuprinde principalele mate- 
riale, obiecte și lucruri casnice supuse riscului pătării, procedeele pentru 
scoaterea petelor, precum si materialele folosite la scoaterea petelor. 

La scoalerea pelelor, în cele mai multe cazuri, se recomandă ca să se 
acţioneze cu rapiditate, pentru ca pata să nu aibă timp să se extindă 
şi să se impregneze, în schimb în anumite cazuri, se recomandă să se 
infrineze acest reflex, pentru ca pata să se usuce mai întîi și apoi să se 
procedeze la îndepărtarea ei, cum este de exemplu cazul petei de la lu- 
minare. 

În finalul acestui Mic dicționar de scoaterea pelelor, printr-o notă 
"se ad conținutul denumirilor unor detasanti folosiţi la îndepărtarea 
petelor. 


AAA 
AAA 


+ Atenlie 1 
Produsele delasante folosite la scoaterea petelor sint in cea 
mai mare parte sub formă lichidă si numai o mică parte sub formă > 
jde pastă, toate fiind pe bază de solvenţi puternici. $$ 
44 Principalii solvenți folosiţi sint tetraclorura de carbon, tri- © 
cloretilena, acetona, substanțe toxice, inflamabile, volatile care © 
/?degajà vapori nocivi, ce pot provoca tulburări şi greturi după folo- {* 
irea lor, în cazul in care nu sé iau măsuri de protecţie. 8 
Cind se folosesc aceste produse delagante, locul de muncă trebuie $ 
оза fie departe de flacără si de orice sursă de căldură, să fie bine 
risit, iar păstrarea acestora să se facă în recipiente bine închise, |: 
entru a se evita volatilizarea lor si în condiţii de siguranță, ex- $ 
uzînd orice posibilitate de acces al copiilor. i 
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Dacă nu se cunoaşte natura materialului pe care s-a produs pala, 
se va încerca, în prealabil, comportarea solventului, aplicindu-l 
într-un loc mai puţin vizibil şi în funcţie de rezultatul obținut 
se va proceda ca atare. 

Pentru materialele textile se recomandă ca produsul detasant 
să se folosească pe spatele tes&turii, asezind mai întîi o rufá curată, 
după care se tamponează pata cu produsul detasant. 


1. MICUL DICŢIONAR PENTRU SCOATEREA PETELOR 


А-1. Aluminiu sub formă de articole de menaj, suporţi, rame accesorii 
de mobilă, uşi, ferestre ete. 

PATĂ DE GRĂSIME. Obiectele de aluminiu se spală cu apă fier- 
binte, la care se adaugă un detergent, după care se clătesc cu apă rece 
de cîteva ori şi se şterg cu o cîrpă uscată. 

PIERDEREA  LUCIULUI CARACTERISTIC. Se freacă suprafața 
aluminiului cu un tampon sau cu un șomoior din sirmă fină, după ce in 
prealabil a fost aplicat un strat de săpun moale. Frecarea cu somoiocul 
se face, pe cît posibil, numai într-o singură direcție, pe lungime, evitin- 
du-se frecarea pe loc, în formă de cercuri, după care se clăteşte din abun- 
denfá cu apă caldă 


A-2. Argint sub formă de bijuterii obieete de ornament articole de 
menaj 

PATĂ DE Ой. Obiectul de argint se freacă bine pe locul pătat 
cu sare fină de bucătărie, sub formă umedă, după care se cláteste cu 
apă şi se lasă să se usuce. 

MURDÁRIE. Tacimurile si obiectele de argint, ce sint acoperite 
cu un strat subțire de murdărie întărită, se freacă cu praf de cretă, înmu- 
iată în alcool denaturat, după care se spală cu apă si se lasă să se usuce. 
În cazul în care nu s-a obținut luciul caracteristic, se va repeta operația 
de curăţire. 

PATĂ DE APĂ. Pata, formată de apa rămasă mai mult timp pe 
obiectul de argint, în special pe tacîmuri de argint, se curăţă prin înmu ie- 
rea obiectului într-un vas cu oţet cald, după care se limpezeste cu apă 
şi se lasă să se usuce. 


A-3. Argint aurit sub formă de bijuterii, obieete de ornament eie. 


MURDĂRIE. Obiectul din argint aurit se spală cu apă căldută, 
uşor săpunită, la care se adaugă bicarbonat de sodiu, „după care seclăteşte 


cu apă curată si se şterge cu o сїгра înmuiată în puţin ulei. După ce 
obiectul s-a uscat complet, se freacă cu o cirpă moale sau cu o piele de 
căptioară. 
A-4. Aur sub formă de biiuterii, ohiecte de ornament ete. 
MURDĂRIE. Obiectul din aur se curăță de murdărie prin tampo- 
narea $i frecarea suprafeţei cu alcool de 90°, după care se usucă in rumeguș 
de lemn foarte fin. În cazul în care obiectul este acoperit cu un strat de 
murdărie întărită, se freacă паі întîi cu o bucată de flanelă îmbibată 
într-o pastă făcută din sare cu zeamă de lămiie, apoi se freacă cu o altă 
bucată de flanelà îmbibată în făină albă, după care obiectul se șterge 
cu о cirpă moale si se lustruieste.cu o piele de căprioară. 


B-1. Bronz sub formă de obiecte de ornament accesorii de mobilă ete, 

PIERDEREA LUCIULUI CARACTERISTIC. Obiectul din bronz isi 
recapătă luciul caracteristic prin spălarea lui cu apă caldă săpunită, la 
care se adaugă o lingură de alcool denaturat, după care se cláteste de 
mai multe ori cu apă curată şi se lustruieşte cu o bucată de flanelă. 

Pentru recăpătarea luciului se mai poate folosi o pastă preparată 
din cicoare cu apă cáldufá, care se aplică pe obiect, apoi se lasă să se 
usuce, după care se perie bine cu o perie cu păr moale. În final, se clüteste 
bine cu apă curată, se şterge cu о cirpă uscată și se lustruieşte cu o bucată 
de flanelă. 

PATĂ DE APĂ. Pata de apă formată de picăturile rămase pe 
obiectul de bronz se curăţă cu o perie cu păr moale înmuiată in vin roşu 
după care se limpezeste cu apă curată si se şterge bine cu o cirpá uscată, 

PATĂ DE MURDĂRIE. Se pregăteşte mai întîi un amestec in părţi 
egale de apă, oţet, alcool şi amoniac, care se aplică cu o pensulă pe obiectul 
de bronz, apoi se limpezeste cu apă şi se şterge cu о cîrpă uscată. 

Îndepărtarea murdăriei se mai poate face prin periere uşoară cu gaz 
apoi se spală cu apă săpunită, se clăteşte си apă curată, după care se 
lustruieste cu o bucată de flanelă, 


C-1. Cauciuc sub formă de plăci, tuburi, mánusi de protecţie, aeceserii ete, 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMINARE. După ce s-a întărit ceara de 
luminare, ea se îndepărtează cu o lamă de cuţit, după care se curăţă cu 
apă amoniacală, două linguri de amoniac la un sfert de litru de apă, 
după care se limpezeste cu apă curată Şi se şterge cu o cîrpă uscată. 

PATA DE CERNEALĂ. Pata se spală imediat după formarea ei 
pe obiectul din cauciuc cu apă caldă săpunită, după care se limpezeste 
cu apă curată. Dacă pata este de la un stilou cu pastă, ea se freacă cu 
un tampon de bumbac îmbibat în alcool de 90°, după care se clătește 
cu apă rece. 

PATĂ DE VOPSEA PE BAZĂ DE ULEI. Pata se curăță cu un tam- 
pon de bumbac îmbibat în esenţă de terebentiná, apoi se cláteste de mai 
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multe ori cu apă caldă și în final cu apă rece, după care se șterge cu o 
cirpă uscată, 

MURDĂRIE. Obiectele de cauciuc pe care s-a format un strat 
de murdărie ве spală cu apă călduță săpunită, se cláteste de mai multe ori 
tot cu apă călduţă, iar la ultima clătire se adaugă o lingură de amoniac 
la un litru de apă. 

La curățirea petelor de pe obiectele din cauciuc se va evita folosirea 
acizilor şi а detergenfilor. 


C-2. Ceramică sub formă de plăci si obiecte de uz casnic, căni, oale, 
ghivece de flori ete. 

PATĂ DE GRĂSIME. Obiectul din ceramică se spală cu apă amo- 
niacală, sau se freacă cu praf de curăţat foarte fin, după care se limpe- 
zeşte сц apă curată si se lasă să se usuce, 

MURDĂRIE. Pentru a îndepărta murdăria, se aplică pe pată un 
amestec de argilă, amidon si cretá, în părți egale, dizolvate în apă rece, 
sau în benzină, dacă obiectul este foarte unsuros, după care se ШЕ 
Și se lasă să se usuce, 

Murdăria $i petele de pe plăcile de ceramică se scot cu oțet fierbinte, 
după care se spală cu apă caldă săpunită și se cláteste cu apă rece, la 
care se adaugă amoniac, apoi se lasă să se usuce. 

C-3. Cositor suh formă de vase cositorite în interior 

PATĂ PE SUPRAFAȚA COSITORITĂ. La vasele în care nu se 
păstrează alimente, suprafaţa cositorită se curăță cu o bucată de flanelă 
îmbibată în gaz, iar la vasele destinate păstrării si gătirii alimentelor, 
pata se curăţă prin frecare energică, cu o cîrpă îmbibată în bere caldă, 
după care se limpezeste cu apă curată si se şterge cu o cirpá uscată. 

Gositorul mat se curăţă cu praf de cretă amestecat cu ulei comestibil, 
prin frecare cu о cîrpă moale, după care se spală, se clăteşte si se lasă 
să se usuce. Pentru a se obține о patină durabilă, se lustruieste cu o fla- 
nelá sau cu un dop de plută, cu mișcări în formă de cercuri concentrice, 

Se va evita folosirea obiectelor dure si ascuţite, care pot să zgirie 
suprafața cositorită. 

PATĂ DE GRĂSIME. Pata de grăsime de pe suprafața cositorită 
se curăţă prin frecare cu un tampon de bumbac, îmbibat in esență de 
terebentină, apoi se cláteste de mai multe ori cu apă caldă, ultima clătire 
fiind cu apă rece, după care se şterge cu o cîrpă curată și moale, 


G.-4 Covoare 
La îndepărtarea petelor de pe covoare, se folosese în mod frecvent 
două metode $i anume curăţarea uscată şi curățarea cu apă: 
CURĂȚAREA USGATĂ se face cu tetraclorură de carbon sau cu tri- 
cloretilen, cu ajutorul unei сігре, саге, îndoită de mai multe ori este 
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înmuiată în detasant, timp de 15—20 secunde, după care se aplică pe 
covor în zona pătată şi se freacă energic de la marginea exterioară a petei 
spre centrul ei, cu mișcări în formă circulară, concentrice. 1 

Această metodă se foloseste, de regulă, la îndepărtarea petelor de grăsimi, 
gudroane, alcool etc., dar nu se foloseşte la curățarea covoarelor cu su- 
portul din cauciuc sau latex, deoarece detasantii de mai sus atacă aceste 
materiale folosite ca suport. 

CURĂȚAREA CU APĂ se face cu ajutorul unei soluții de șampon 
lichid, special pentru covoare, în amestec cu apă cáldufá, cu care se 
obține o spumă ce se aplică pe covor, in zona pătată, după care se freacá 
cu o cirpá sau cu un burete, pînă ce pata dispare. Apoi se cláteste cu 
apă curată de mai multe ori, se îndreaptă părul covorului în sensul lui 
normal și se lasă să se usuce. Se va evita îmbinarea cu apă a covorului, 
iar uscarea lui se recomandă să se facă їп mod asemănător ca la uscarea 
rufelor, pentru ca aerul să poată circula printre firele țesăturii. 

Această metodă se folosește în mod curent la scoaterea petelor de bere, 
de lapte, de vopsele de apă si în general la petele care se dizolvă în apă. 

Pentru anumite pete pe covor se folosesc metode specilice acestora, 
aşa cum se arată in continuare. 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMINARE. Mai întii, covorul se despráfu- 
ieste cu ajutorul unui aspirator, apoi se așează peste ceara întărită 
o hirtie sugativă, după care se trece cu fierul electric de călcat, pentru ca 
ceara topită să fie absorbită de hirtia sugativă. În cazul în care pata de 
ceară persistă, ea se scoate cu esenţă de terebentină, prin frecare cu o 
cîrpă. 

PATĂ DE NOROI. După ce s-a lăsat să se usuce bine pata de 
noroi, cu aspiratorul se absoarbe complet praful și în cazul cînd pata 
persistă se îndepărtează cu o cirpá udă îmbibată cu praf de curăţat, 
prin aceasta obtinindu-se $i o uniformizare a zonei respective. 

PATĂ DE CAFEA. Cind pata de cafea s-a format recent, se curăță 
de îndată prin frecare cu o cîrpă îmbibată cu apă curată, iar în cazul 
cînd pata s-a întărit se pregătește un amestec în părți egale de alcool 90° 
$i oţet cu care se tamponeazá pata de cafea si apoi se curăță cu praf de 
curăţat. 

PATĂ DE CIOCOLATĂ. Se va încerca îndepărtarea petei de сіосо- 
lată prin metoda curáfirii cu apă 5i dacă pata persistă, se tamponeazá 
cu o cîrpă îmbibată în white-spirit pentru a opri extinderea petei, după 
care se freacă cu praf fin de curățat. 

PATĂ DE CERNEALĂ. După ce pata de cerneală a fost imediat 
absorbită cu ajutorul unei hirtii sugative, se tamponează cu lapte cald, 
nu fierbinte, iar în cazul cind cerneala este neagră se acoperă cu sare de 
bucătărie umedă. Dacă pata este de la un stilou cu pastă, se tamponează 
cu o cîrpă îmbibată în spirt denaturat, la care se adaugă citeva picături 
de oţet, după care se aplică metoda curáfirii cu apă. 


ED 


Aceste operaţii de curăţire se fac cu rapiditate, pentru a impiedica 
extinderea petei de cerneală pe covor. 

PATĂ DE FRUCTE. Se incearcă îndepărtarea petei de fructe prin 
metoda curátirii cu apă si în cazul în care pata persistă se tamponeazá 
cu un amestec format din o parte apă si trei părți alcool 90°, după care 
se şterge cu apă și se lasă să se usuce. 

PATĂ DE LICHIDE MURDARE. De îndată ce s-a produs pata 
pe covor, se acționează cu rapiditate pentru absorbirea petei, după care 
se aplică metoda curátirii cu apă adăugindu-se la soluţia de sampon 
o lingură de oțet, la un pahar mare de soluție. › 

PATĂ DE GĂLBENUŞ DE OU. Se tamponeazá pata de gálbenug 
de ou, mai întîi cu apă amoniacală si apoi cu apă rece, după care se 
absoarbe la maximum cu un burete, iar în continuare se aplică metoda 
de curăţare cu apă. 

PATĂ DE VOPSEA PE BAZĂ DE ULEI. Pata de vopsea se curăță 
prin frecare energică cu un tampon imbibat cu esență de terebentiná, 
apoi se cláteste de mai multe ori cu apă cáldufA, ultima clătire fiind cu 
apă rece, după care se lasă să se usuce. În cazul în care pata de vopsea 
persistă, se aplică metoda de curăţire uscată. 

PATĂ DE VIN. Cind pata de vin este proaspătă se umecteazá cu 
apă gazoasă sau cu sifon, după care se şterge cu o cîrpă uscată, iar dacă 
pata persistă sau dacă pata este veche se aplică metoda de curátire uscată. 

STRICĂCIUNI PROVOCATE DE APĂ ŞI DE SARE. Îmbibarea para- 
tialá sau totală cu apă potabilă a covorului poate conduce la deteriorare 
acestuia, deoarece apa fiind alcalină provoacă o decolorare şi o acoperire 
cu mucegaiuri a covorului. 

Ca o primă măsură se absoarbe apa cu o rufă curată şi apgi se usucă 
în aer liber. Pentru limitarea stricăciunilor, suprafața covorului se şterge 
cu un burete îmbibat în apă cu oţet, un litru de apă cu o lingură de oțet, 
după care se lasă să se usuce. 

În cazul in care îmbinarea s-a făcut cu apă murdară de la o țeavă 
de scurgere, pentru curățirea covorului se va recurge la o unitate de spe- 
cialitate. 

Un alt agent dăunător care poale provoca deteriorarea covorului este 
sarea, deoarece aceasta atrage umezeala cu consecințele ei de decolo- 
rare şi mucegăire. În această situație se procedează la absorbirea com- 
pletă a sării din covor cu ajutorul unui aspirator, după care se șterge 
de mai multe ori cu o cîrpă umedă, iar în final cu apă si oţet. 

PETE PE COVORUL DE IUTĂ. Quráfirea petelor de pe covorul 
de iută se face prin spălare cu o perie îmbibată în apă săpunită, la care 
se adaugă amoniac, după care se cláteste de mai multe ori cu apă curată 
şi se lasă să se usuce în aer liber. 
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G-5. Cristal sub formă de pahare, sticle, platouri, fructiere, obiecte 
de ornament etc. 

PATĂ DE MURDĂRIE DE MUSCĂ. Cu atenţie, obiectul de cristal 
sa şterge cu o cirpă îmbibată în alcool denaturat sau cu apă amoniacală, 
după care se ştenge cu o cirpà moale și uscată. 

PATĂ DE VIN ROŞU. În cazul in care serviciul de cristal este 
pătat cu vin roşu, se introduce în interiorul paharului sau sticlei oţet 
în amestec cu sare de o granulaţie ceva mai mare, agitindu-se amestecul 
de mai multe ori, astfel ca să cuprindă zona pătată, după care lichidul 
se evacuează. În continuare obiectul de cristal se clăteşte cu apă caldă, 
apoi cu apă rece și în final se lasă să se scurgă şi să se usuce. 


G-6. Crom sub formă de accesorii de mobilă de piese cromate de la 
armături sanitare, obiecte de ornament ete. 


MURDĂRIE ȘI PATĂ DE АРА. Pe suprafaţa pieselor cromate de 
la armături sanitare se formează, cu timpul, depuneri de murdărie sau 
pete de apă, ce se pot curăța prin spălare cu apă caldă, la care se adaugă 
săpun sau detergent, apoi, se limpezesc cu apă curată si după ce s-a şters 
cu o cirpá moale se lustruiese cu o bucată de flanelă sau cu piele de căpri- 
oară. 


. Murdária si pata de apá se mai poate curáfa prin frecare cu o cirpà 
imbibatà in gaz sau cu produse gata preparate in acest scop. 
C-7. Cupru sub formă de accesorii de mobilă, obiecte de ornament, anu- 
mite articole de menaj ete. 

PIERDEREA LUCIULUI CARACTERISTIC. Pe suprafața obiectului 
de cupru se formează, cu timpul, o crustă subţire care poate fi inde- 
pártatá, pentru recápátarea luciului caracteristic, prin spălare cu apă 
fierbinte săpunită. 

În situatia în care crusta persislă, se freacă cu un amestec format din 
30 g cretă stărimată si 100 cm? alcool, la care se adaugă 15 g вода cris- 
talizată dizolvată într-un sfert de litru de apă caldă, apoi se cláteste cu 
apă curată, se lasă să se usuce, după care se lustruieste cu piele de că- 
бан 
| MURDĂRIE. Obiectul din cupru se spală 
cu o perie cu păr moale înmuiat în apă alcoolizată, o lingură de alcool 
denaturat la un litru de apă sau într-o soluţie de amoniac, în aceeași 
oporție, după care se limpezeste cu apă curată şi se şterge cu o cîrpă 


cu un burete sau 


› obiectele din cupru cu luciu se spală cu apă călduţă la care 
leva picături de oțet, sau mai simplu, se spală numai cu apă 


iu, cunoscut sub denumirea de apă de Javel. De asemenea. 
crusta se mai poate îndepărta 


sare cu granulaţie mare. Acest 
se lasă pe crustă, pină se răceşte, după care se clăteşte au apă curată, 
Dacă este necesar, operaţia de inmui 

PATĂ PE SUPRAFAȚA EMAIL 
emailată se şterge imediat cu un burete bine săpunit său îmbibat în- 
tr-o soluție amoniacală, după care se freacă cu о ciri 
nată cu bicarbonat de sodiu, iar dacă pata persistă, se freacă cu praf 
de curățat foarte fin pe o cirpă umedă. 

PATĂ GALBENĂ DE ARSURĂ. Pata de arsură de pe СҮ A 


emailată se spală bine cu apă de Javel și se cláteste cu apă caldă 
abundență. 


Е-1. Faianjá sub formă de plăci pentru placaje de faianţă 
MURDĂRIE. Suprafaţa plăcii de faianță se spală cu ajutorul 
unui purete Sau cu о cirpă moale îmbibată in apă la care se adau 


săpun: sau un detergent, după care se clăteşte cu apă curată si apoi se 
lasă să se usuce. 


"-2. Fildeş sub formă de obiecte de ornament, minere ete. 
INGÁLBENIREA FILDESULUI. Pentru readucerea la starea ini- 
țială, obiectul de fildeş se freacă cu sare dizolvată in zeamă de lămiie 
sau se curăță cu apă oxigenată 209%, după care se limpezeşte cu кы 
curată, se şterge cu o сїгра uscată şi se lustruieşte cu o bucată de 
PETE DISPERSATE. Suprafaţa fildesului se curăță prin frecare 
cu o soluţie de lesie de potasiu, 10 grame leşie la un litru de а 
саге se lustruieşte cu о perie cu păr moale sau cu о bucată de E 
Petele mai pol fi îndepărtate prin acoperirea lor cu o pastă foi П Жы, 
din pudră de piatră ponce foarte fină, diluată in apă, după care se. аф 
cu o cirpă îmbibată în alcool denaturat si apoi se lustruieste cu o cirpă 
din mătase naturală. : ` 


F-3. Fontă sub formă de plite, ceaune, suporţi, accesorii ete, : 
MURDÁRIE. Obiectul din fontà se spalà cu apă fie 
care se adaugà un detergent puternic, apoi se cláteste cu. apă 
după care se lasă să se usuce bine la căldură şi în final se и: u 
îmbibată în unsọare. 


1-1. Ipsos sub formá de statuiete, obiecte de ornament ete. - 
MURDĂRIE. Mai intii, obiectul de ipsos se des 


aplică pe suprafața murdară, cu ajutorul unei pensule, 


20 — Depanări $1 reparaţii casnice, vol. II — cd. 123 
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din amidon fin diluat în apă cáldutá si după ce pasta s-a uscat, ea se 
îndepărtează cu o perie cu păr moale. 

MURDĂRIE DE MUSCĂ. În acest caz, murdăria de muscă se 
îndepărtează de pe suprafața obiectului din ipsos, prin frecare cu о cîrpă 
îmbinată în eter sulfuric, după care se lasă să se usuce. 


J-i. Jad sub formă de obiecte decorative 

MURDĂRIE. Obiectul de jad se curăță de murdărie prin spălare 
cu un amestec de oțet cu apă, o lingură de oțet la 200 ст? apă, după 
care se freacă cu o bucată de flanelă pentru lustruire. 


L-1. Linoleum sub formă de îmbrăcăminte pentru pardoseli, mese de 
bucătărie ete. 

PATĂ DE VOPSEA PE BAZĂ DE ULEI, Cu o bucată de cirpă îm- 
bibată în white-spirit se dizolvă pata de vopsea, apoi se îndepărtează 
cu o lamă de cuţit vopseaua dislocată si se șterge cu o cirpă curată, după 
care se unge cu ceară pentru uniformizarea suprafeţei linoleu mului. 

MURDĂRIE. Linoleumul murdar se spală pe toată suprafața lui 
cu un burete sau cu o cîrpă inmuiatá іп apă caldă săpunită, apoi se 
clăteşte cu apă curată, se lasă să se usuce, după care se ceruieste. 


M-1. Marmură sub formă de plăci, obiecte decorative ete. 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMINARE. Cu ajutorul unei lame de cuţit, 
se îndepărtează ceara întărită de pe obiectul de marmură, apoi se cu- 
răță cu apă săpunită, după care se limpezeste cu apă curată si se şterge 
cu о cirpă uscată. 

PATĂ DE CAFEA. Dacă pata de cafea este proaspătă, se curăță 
imediat cu apă caldă săpunită, iar dacă pata de cafea este veche, se 
freacă cu sare de bucătărie în amestec cu zeama de lămiie, după care 
se limpezeste cu apă cáldutá, apoi se usucă si se lustruieste. 

PATĂ DE CLEI. Se încearcă îndepărtarea petei de clei printr-o 
simplă spălare cu apă rece sau cáldutá, iar în cazul în care pata persistă, 
se tamponează cu o cirpá îmbibată în apă oxigenată 12%, după' care 
se limpezeşte cu apă curată si se lustruieste cu o bucată de flanelă. 

PATĂ DE CERNEALĂ. Se aplică pe pata de cerneală o cirpá im- 
pregnată cu amoniac, acid citric sau tartric (sare de lămiie), iar dacă pata 
este de stilou cu pastă, se tamponează cu apă oxigenată 20%, la care se 

adaugă citeva picături de amoniac, apoi se lasă să se usuce, după care 
se freacă cu o cirpă curată si se lustruieste. 

PATĂ DE FRUCTE. În acest caz, pata de fructe se curăță cu praf 
de piatră ponce, foarte fină, se spală cu apă săpunită, apoi se cláteste 
şi se lasă să se usuce, după care se lustruieste cu o bucată de flanelă. 

PATĂ DE GRĂSIME. Pata de grăsime de pe marmură se freacă 
bine cu o сігрӣ îmbibată în esenţă de terebentină, apoi se spală cu apă 

caldă săpunită, se cláteste cu apă curată, după care se lasă să se usuce. 


PATĂ DE ULEI. În cazul în care pata de ulei este proaspătă, se 
procedează ca la pata de grăsime, iar dacă pata de ulei este veche, se 
aplică o pudră foarte fină de piatră ponce, după care se limpezeste cu 
apă rece şi se lustruieste. 

MURDARIE. În situaţia in care murdăria de pe marmură este 
neînsemnată, se freacă cu о cirpă impregnată cu cîteva picături de ulei, 
Dacă placa de marmură este de culoare deschisă și foarte murdară, se 
aplică un amestec de sare de bucătărie cu zeamă de lămiie, iar dacă este 
de culoare închisă, se aplică un amestec de pudră de piatră ponce si oțet 
de vin, lăsindu-se un timp pentru uscare de 24 ore, apoi, se îndepărtează 
pasta uscată prin periere, după care se cláteste cu apă caldă si se lus- 
truieste. 


M-2. Mobilă din lemn 

Сига Игеа suprafeţelor de mobilă din lemn se realizează, in mod cu- 
rent, cu produse gata preparate sub formă de emulsie cunoscute sub 
numele de „Lichid de lustruit super Novolin", sau sub formă de pastă 
cunoscute sub numele de „Mobilux“, cînd suprafeţele de mobilă sint 
finisate cu șerlac sau nitrolac. 

Emulsia Novolin se aplică, după ce suprafața mobilei a fost curățată 
de praf, cu ajutorul unui tampon de vată înfășurată într-o bucată de 
pînză moale. În acest scop, tamponul de vată se impregnează cu această 
emulsie, bine agitată în prealabil, apoi se freacă energie eu el pe supra- 
Гаја mobilei, prin mișcări circulare concentrice, după care se lustruieste 
cu un alt tampon de vată curată, pînă cînd se obţine luciul caracteristie 
al suprafeţei finisate. 

Pasta Mobilux se aplică cu o сігрӣ moale impregnată cu această 
pastă care se întinde uniform pe suprafața mobilei, frecindu-se mai insis- 
tent în zonele murdare sau pătate, pentru a dizolva urmele de grăsimi 
imbibate cu praf, după care se freacă cu o cirpà curată, pînă cînd se 
obține luciul caracteristic. 

Pentru anumite pete formate pe suprafețele lăcuile, îndepărtarea lor 
se face prin procedee specilice acestora. 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMINARE. Mai întii, pata de ceară se fn- 
depărtează cu apă caldă, apoi se şterge imediat cu o cîrpă moale si uscată, 
după care se lustruieste cu un produs de întreținere a mobilei. Se va 
evita răzuirea petei de ceară cu lama de cuţit, pentru a nu se zgiria supra- 
fata finisată a mobilei. 

PATĂ DE CAFEA. De îndată ce s-a produs pata de cafea pe supra- 
fata mobilei, ea se suge bine cu un burete sau cu o sugativă, apoi se șterge 
bine cu o сігрӣ moale si curată, după care se lustruieşte cu un produs de 
întreținere a mobilei. 

PATĂ DE ALCOOL. Pata proaspătă de alcool se șterge imediat 
cu o cîrpă moale si uscată, deoarece alcoolul este foarte dăunător, el 


m 


atacind suprafaţa lăcuită, chiar şi atunci cind se intervine prompt pentru 
îndepărtarea petei. 

PATĂ DE CERNEALĂ. Cu o hirtie sugativă se absoarbe pata proas- 
pătă de cerneală şi în cazul cînd pata este veche, se tamponează cu o 
soluție apoasă de acid oxalic 5%, după care se şterge cu o cirpá moale 
și uscată. x 

PRAF PE MOBILĂ. Praful de pe mobilă se îndepărtează la inter- 
vale scurte de timp, pentru a se evita formarea unei cruste infárite pe 
pelicula de finisaj, folosindu-se în acest scop mijloace potrivite cum sînt 
cirpele, periile și pensulele moi, aspiratorul de praf electric etc., care se 
nu lase urme, zgirieturi pe suprafața finisată. La folosirea cirpelor de 
şters praful, se va avea grijă ca ele să fie curate, moi, foarte puţin umezită 
cu apă cáldufá, mînuirea lor fácindu-se prin mișcări lente, pentru a nu 
agita aerul din încăpere și nici praful de pe mobilă, mişcări ce se fac 
de la interior la exteriorul suprafeţei de şters. În cazul cînd suprafaţa 
este acoperită cu praf sub formă de crustă pe pelicula de finisaj, se pregă- 
teste un vas cu apă cáldufá, de 8—10 litri, în care se pun 2— 3 linguri de 
amoniac, apoi, cu o cîrpă înmuiată în această soluţie se șterge suprafaţa 
mobilei, porțiune cu porţiune, pînă cînd se curăță complet crusta de praf, 
după care se șterge cu o cirpă uscată. 

Se va evila spălarea peliculei de lac cu apă şi săpun, sau cu sodă, 
deoarece acestea atacă și distrug luciul peliculei. 


0-1. Oțel sub,formá de laminate, suporţi, accesorii de mobilă, uşi şi 
ferestre ete. 

PIERDEREA LUCIULUI METALIC. Obiectul de oţel se freacă 
bine cu o bucată de flanelă îmbibată într-un amestec de funingine si 
ulei, după care se spală cu apă caldă si se şterge cu o cirpá uscată. 

DIRE DE MURDĂRIE. După ce au fost udate cu apă caldă, direle 
de pe suprafața metalică se freacă energic cu un tampon sau cu un 
şomoiog de sirmă, apoi se cláteste cu apă şi se şterge cu o cîrpă îmbibată 
în alcool denaturat. 

PATĂ DE RUGINĂ. Suprafaţa obiectului din oţel se freacă cu o 
pastă făcută din cenușă din lemn ars şi ulei. Dacă metalul este foarte 
ruginit, obiectul se scufundă într-o baie de gaz, iar dacă obiectul este 
fixat pe obiectul de mobilă, se freacă pe loc cu o cîrpă îmbibată în gaz 
pînă cînd urmele de rugină dispar. Acest lucru trebuie făcut cu multă 
atenție, deoarece gazul fiind gras, poate să păteze lemnul de mobilă. 


0-2. Oțel inoxidabil sub formă de suporţi, accesorii de mobilă, articole 
de menaj ete. 

PATĂ DE GRĂSIME $1 DE APĂ. Tacimurile din oţel inoxidabil 
pe care s-au format pete de grăsime sau de apă, se curăţă cu ușurință 
prin spălare cu apă fierbinte, la care se adaugă un detergent, după care 
se limpezeste cu apă rece şi se şterge cu'o cîrpă moale uscată. 
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DEPUNERE DE CALCAR. Piesele din оте! inoxidabil, folosite mult 
timp într-un mediu umed, sint supuse+formării şi depunerii de calcar 
pe suprafața lor, depunere ce se îndepărtează prin spălare cu apă caldă 
în amestec cu oţet, după care se limpezesc, se şterg si se lustruiese cu o 
cirpă uscată. 

Р-1. Pai sub formă de cosulete, pălării, genţi şi alte obiecte casniee 

MURDĂRIE. Obiectul din pai se spală, cu multă atenție, cu apă 
sărată, patru linguri de sare dizolvată la un litru de apă, apoi se şterge 
cu buretele, fără ca obiectul să fie clătit în prealabil, după care se lasă 
să se usuce la umbră. Dacă paiul este foarte murdar, el se curăță cu o 
fiertură de mălai, după care se cláteste cu apă sărată rece, de aceeaşi 
concentraţie arătată mai sus. 


P-2. Pardoseli executate cu plăci de mozaie, gresie ete. 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMINARE. Se curăță mai intii ceara de 
luminare cu o lamă de cuţit, apoi pata se freacă cu o cîrpă îmbibată cu 
oţet cald, după care se spală cu apă săpunită, se limpezeşte si se lasă 
sa se usuce. 

PATĂ DE GRĂSIME. Se aplică pe pata de grăsime un strat gros 
de pastă formată din tale saw cretă sfárimatá, amestecată cu tricloretilen 
sau cu benzină, apoi se spală cu lesie, după care se limpezeşte cu apă rece 
și se lasă să se usuce. 

РАТА DE CHIT SAU MASTIC. Mai întîi se aplică ulei cald pe 
pata de chit sau de mastic, pentru ca să se înmoaie şi să fie îndepărtat 
uşor cu lama de cuţit, apoi se tamponează pata cu esenţă de terebentină, 
după care se spală cu lesie, se limpezeste si se șterge cu o cîrpă uscată. 

PATĂ DE VOPSEA PE BAZĂ DE ULEI. Seaplicá pe pata de vopsea 
un strat rece de ulei sau de unt, apoi se tamponează cu esență de tere- 
bentină, după care se spală cu leșie, se clátese cu apă si se lasă să se 
usuce, 
PATĂ DE IPSOS. Se tamponează pata de ipsos cu oţet sau cu alcool, 
după care se cláteste imediat si se şterge cu о cîrpă uscată. 


P-3. Pieturi pe lemn, pe pereţi lavabili si pe ornamente din lemn 

MURDĂRIE; 

Pictură pe lemn. Se freacă suprafaţa pictată cu cartof erud, tăiat în 
felii mai groase şi după ce s-a murdărit se înlocuieşte cu o altă felie 
de cartof, procedindu-se astfel pînă la îndepărtarea completă a murdă- 
riei. : 

Pictură pe perete lavabil. Mai întîi, pictura se curăță de praf cu o 
cirpá moale sau cu aspiratorul, apoi, se spală cu apă cáldufá în amestec 
cu leşie, o lingură de leyie la un litru de apă, spălarea fácindu-se cu 
ajutorul unui burete, de jos in sus, pentru evitarea scurgerilor pe perete. 
Se clăteşte de mai multe ori cu apă curată si în final se sterge cu buretele, 


dar uşor umezit. 
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Pictură pe ornamente din lemn. După ce pictura a fost curățată de 
praf eu ajutorul unei pensule mai mari, ea se spală cu apă călduţă, la 
care se adaugă leşie, în aceeași proporţie arătată mai sus, după care 
se cláteste mai întîi cu apă curată si apoi cu apă la care se adaugă apă 
oxigenată, o lingură apă oxigenată la doi litri de apă. 

Atenţie, Picturile lipite cu clei nu se spală ::ele numai se despráfuiesc. 


P-4. Piele sub formă de îmbrăcăminte, încălțăminte şi alte articole 
de uz easnie 

PATĂ DE NOROI. După ce s-a uscat bine noroiul de pe suprafața 
pielei, pata se îndepărtează prin frecare energică cu o perie cu păr mai 
tare, după care pielea se ceruieste sau se dă cu cremă de ghete, după caz. 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMÎNARE. Ceara întărită se curăță cu 
o lamă de cuţit, cu multă atenţie, pentru a nu se zgiria pielea, apoi se 
unge cu ceară, sau se șterge cu o cremă specială. 

PATĂ DE PĂCURĂ. Pe pata de păcură seaplicá un strat de vaselină, 
pe timp de o jumătate de oră, după care pata se freacă cu o cirpá imbi- 
bată cu tetraclorurá de carbon si se ceruieste. 

PATĂ DE CLEI. Se scoate pata de clei, f olosind o perie inmuiatá 
în apă cáldutá, după care se şterge cu o cirpá moale şi uscată si se ceru- 
ieste. 

PATÀ DE CERNEALÁ. Pata de cernealá se tamponeazá cu lapte 
cald, nu fierbinte, sau cu alcool 90* si apoi se ceruieste. 

PATÁ DE GRÁSIME. Se acoperá pata de grásime cu un amestec 
de talc sau de praf de cretă, cu benzină, care se lasă in contact cu pielea 
circa o orá, dupá care se perie si se unge cu ceará. 


P-5. Plastie sub formă de folii $i obieete de uz casnie 

PATĂ DE CERNEALĂ. Se tamponează pata de cerneală cu alcool 
90°, după care se cláteste si se lasă să se usuce. 

PATÁ DE VOPSEA PE BAZÁ DE ULEI. Pata se tamponeazá cu 
white-spirit, apoi se cláteste cu apá si se lasá sá se usuce. 

MURDĂRIE. Se curăţă cu apă cáldufá sápunitá sau în amestec 
cu un detergent, după care se limpezeste cu apă curată si se șterge 


cu o cirpá moale uscată. 
Atenţie. La obiectele din material plastic nu se vor folosi la curățirea 


petelor acizi, solvenţi, apă de Javel. 


P-6. Portelan sub formă de articole de menaj, obiecte de ornament ete. 
PATĂ BRUNĂ DE CEAI. Pata se freacă cu zeamă de lămiie sau 
cu oţet, după care se face o spălare obișnuită. 
| PATĂ DE ȚIGĂRI. Pata cauzată de tutun sau de țigări se curăţă 
prin frecare cu un dop de plută, impregnat cu sare foarte fină, după care 
se cláteste cu apă curată si se lasă să se usuce. 


MURDĂRIE. Obiectul de porțelan se spală cu арӣ cáldufá, la 
care se adaugă un detergent slab. Bibelourile se spală într-o baie cu 
apă cáldufá, cu ajutorul unui burete, iar la nevoie cu о pensulă fină sau 
cu o periufá de dinți, apoi se clătese într-o baie curată, la aceeași tempe- 
ratură, după саге se şterg cu о cirpă moale. În cazul cînd obiectul este 
foarte fragil, în loc de cirpă de şters se va folosi un uscător de păr. 


А-1. Ráchitá sub formă de obiecte de uz easnie din împletituri de ramuri 
de răchită 
MURDĂRIE. Obiectul din răchită se spală cu apă cáldutá, la care 
se adaugă sare dé bucătărie patru lingurite de sare la un litru de apă, 
apoi se limpezeste cu apă rece, după care se lasă să se usuce în aer liber, 
la umbră. 
5-1. Sticlá sub formă de articole de menaj, geamuri, becuri electrice ete. 
PATĂ DE GRĂSIME $1 URME DE DEGETE. Pentru îndepărtarea 
acestor pete, obiectul din sticlă se spală cu apă cáldufá la care se adaugă 
citeva picături de amoniac, după care se cláteste cu apă rece si se lasă 
să se usuce. 


PATĂ DE VOPSEA PE BAZĂ DE ULEI. Se înmoaie pata de vopsea cu 
esență de terebendiná sau cu white spirit, apoi se tamponează си alcool 
90°, după care se șterge cu o cirpă moale si uscată. 

PATĂ DE FUNINGINE SAU DE FUM. Pata de funingine de pe 
obiectul de sticlă se spală cu apă amoniacală, după care se limpezeste 
cu apă rece $i se şterge cu o cirpá moale și uscată. 

MURDĂRIE. 

Balonul becului electric se curăță de murdărie cu o cirpă curată 
îmbibată cu alcool denaturat, după care se şterge cu o cirpă moale. 
Se va evita montarea becurilor, în cazul cînd degetele sint grase. А " 

Geamul de la ferestre se spală cu apă cu oţet sau cu apă alcoolizatá. A 
Dacă geamul este foarte murdar, se badijonează cu o pastă fluidă, 
formată din cretá sfărimată şi cu spirt denaturat, după care se clătește 
cu apă alcoolizată. УФ: 

MURDĂRIE DE MUSCĂ. Obiectul din sticlă se spală cu oțet si se 
şterge cu o cirpá moale. 


T-1. Tapet sub formă lavabilă, semilavabilă si nelavabilá É 

MURDĂRIE. Murdăria de pe suprafața fapelului nelavabil se curăță 
prin frecare cu o gumă de şters sau cu miez de piine, iar pe tapetul semi- 
lavabil se curăţă cu o cirpá moale wmezitá cu apă săpunită, după care 
se tamponeazá imediat cu o cirpá moale si uscată. 

Murdária de pe suprafafa tapetului lavabil se curăță prim spălare 
cu un burete imbibat cu apă şi săpun, sau cu apă la care se adaugă 
detergent, după care se şterge imediat cu o cîrpă uscată. s 


va face de jos in sus, pentru a se evita scurgerile de apá pe 


PATĂ DE CEARA DE LUMINARE. Ceara întărită de pe tapet se 
îndepărtează, cu multă atenție, cu o lamă de cuţit, după care se pro- 
cedează la curățirea pelei cu о bucată de miez de piine sau cu o gumă 
de şters, în cazul lapelului-nelavabil, sau prin spălare cu un burete îmbibat 
cu apă și săpun, în cazul tapetului lavabil, după care se tamponează cu 
o cirpă moale și uscată. 

PATĂ DE CERNEALĂ. Pata de cerneală se absoarbe imediat şi cu 
multă fineţe, cu ajutorul unei hirtii sugative, apoi se aplică pe pata de 
cerneală pudră de talc si pe măsură ce cerneala este în continuare ab- 
sorbită, aceasta se îndepărtează cu o perie moale. Dacă pata este din 
pastă de stilou cu bilă, ea se curăță prin tamponare cu vată impreg- 
nată cu acetonă. 

PATĂ DE GRĂSIME. Se presară pe pala de grăsime pudră de 
talc sau praf de cretă, apoi se acoperă cu o hirtie de mătase absorbantă, 
sau cu o hirtie Sugativà. peste care se trece cu un [ier de călcat în stare 
călduţă. 

Т-1. Tesüturi sub iormă de pinzeturi si stole 

PATÁ DE ACIZI. De cele mai multe ori pata de acizi provoacă 
distrugerea țesăturii, devenind iremediabilă. Totuşi, se va încerca neu- 
tralizarea petei de acizi cu un neutralizant, cel mai obișnuit fiind amo- 
niacul sau soda de rufe. 

PATĂ DE NOROI. După ce pata de noroi s-a uscat bine, se perie 
energic, după care se spală cu apă rece. În situația în care pala persistă 
se spală cu apă amoniacală, o lingură de amoniac la un litru de apă, 
în cazul fesülurilor naturale, sau cu apă săpunită, în cazul lesdlurilor 
artificiale si sintetice. 

PATĂ DE CEARĂ DE LUMINARE. Mai întii se curăță excesul de 
ceară întărită cu o lamă de cuțit, apoi țesătura se intercalează între 
două hirtii sugative, după care se trece pe deasupra cu fierul electric 
de călcat, pentru a absorbi complet ceara de luminare. În cazul cînd 

„pata persistă se spală cu apă săpunită, se clăteşte cu apă rece și se lasă 
„să se usuce. 
„PATĂ DE CAFEA. 

La lesüturile naturale, pata de cafea se inmoaie mai întîi in apă 
„curată, apoi se spală cu apă călduță săpunită, după care se limpezeste. 
că pata de cafea este uscată, se încearcă Indepártarea petei cu apă 
genată 10%, după care se cláteste cu apă curată. 

La [esüturile sintelice, pata de catea se tamponează cu apă alcoolizată, 
lingură de alcool 90° la un litru de apă, apoi se clătește cu apă amo- 
à, un volum de amoniac la şase volume de apă. 


rin frecare cu gălbenuș de ou crud, după cere se spală cu 


caldă si se lasă să se usuce. 


PATĂ DE CIOCOLATĂ : 

La lesálurile nalurale, pata de ciocolată se absoarbe cu o hirtie 
sugativă, apoi se spală intr-o'solutie de apă călduță cu borax, o lin- 
gură de borax la un pahar de apă, sau cu apă alcoolizată la care se 
adaugă citeva picături de acid acetic, după care se cláteste cu apă, 
adăugindu-se citeva picături de apă oxigenată la ultima clátire. 

La [esáturile sintelice, pata de ciocolată se spală cu apă oxigenată 
la care se adaugă citeva picături de amoniac. 

PATĂ DE CLEI: 

La lesálurile lavabile, pala de clei se indepárteazá prin inmuiere 
in apă cáldutá, iar în cazul cînd pala persistă se înmoaie timp de un minut 
în oțet încălzit. 

La lesálurile nelavabile, respectiv ștofele, pata de clei pe bază de 
rășină se îndepărtează prin frecare cu acetonă, dizolvant folosit si la 
lacul pentru unghii, iar pentru celelalte cleiuri, pata se curăță cu un 
burete imbibat cu lesie. după care se freacă cu detergent lichid si se 
Şterge cu o cirpă inmuiatà in apă. 

La Jesălurile sintelice nu se vor folosi dizolvanti la scoaterea petelor, 
deoarece aceste materiale se deteriorează. 

РАТА DE CERNEALĂ, La țesăturile albe din bumbac sau in, pata 
de cerneală se ácoperá cu un amestec de sare cu zeamă de lămiie, ce se 
lasă un timp in această situație, după care se scutură de sare si se spală 
cu apă. Dacă pata este din pastă de stilou cu bilă, se ține apăsat pe pata 
de cerneală o cirpá îmbibată in alcool denaturat pentru a o absorbi 
complet, după care se spală cu un detergent si se eláteste cu apă curată. 

PATĂ DE FRUCTE: 

Tesálura de bumbac se spală imediat cu apă curată pentrü indepár- 
tarea petei de fructe. 

Țesălura de lind se şterge cu apă oxigenată 20%, la care se adau 
citeva picături de amoniac, după care se limpezeste cu apă curată. 

Tesálura de mălase se tamponează cu apă alcoolizatá, formată din 
alcool 90° si apă rece în părți egale, după care se cláteste cu apă curată, 

PATĂ DE GRĂSIME: B 

La lesüturile de bumbac alb sau colorat, pata de grăsime se scoate 
prin frecare cu o cirpà "es pc dupá care se spalà sau se 
terge cu apă caldă sápunità, după caz. 

à po [ейге de lind, respectiv la slofe, pata de grăsime se indepár- 
tează prin frecare cu o cirpá îmbibată in tetraclorurá de carbon sau 
tricloretilen, produs detasant ce se prezintă si sub formă de spray, cu care 
se pulverizeazá zona pătată. Ў 
па; La lesălurile de iras se foloseşte apă amoniacalà, un volum amo- 
niac la cinci volume de apă, pentru îndepărtarea petei de grăsime. 

La lesülurile sinlelice se va încerca îndepărtarea petei de grăsime 
prin frecare cu eter, iar dacă pata persistă se aplică glicerină, acoperită 
cu. pudră de tale. 3 


PATĂ DE IARBĂ VERDE: 

Țesălura с1а de bumbac si in se curăţă prin aplicarea pe pata de 
iarbă a unui amestec de săpun si borax, în părţi egale, dizolvate cu 
puțină apă si după ce s-a lăsat suficient timp са să se usuce, se clüteste 
cu apă curată. De asemenea, pata de iarbă se poate spăla cu apă foarte 
caldă, la care se adaugă un detergent, după care se cláteste cu apă caldă 
cu puţină apă de Javel, terminindu-se cu o clătire abundentă de apă 
limpede. 1 

Tesdlura de bumbac sau in colorală se curăţă de pata de iarbă prin 
spălare cu apă caldă săpunită, apoi se cláteste cu apă la care se adaugă 
apă oxigenată 12%, respectiv cinci linguri la un litru de apă, ultima 
clătire fácindu-se cu apă curată. 

Tesdlura de mătase se curăţă prin tamponarea petei de iarbă cu al- 
cool 90°, după care se clătește cu apă călduță, la care se adaugă apă 
oxigenată 20%, o lingură la un litru de apă, iar la ultima clàtire se pune 
în apă mai multe picături de albăstreală, pentru îndepărtarea eventualei 
formări a gălbenelei. 

Tesütura de lind sau sinlelică se curăţă prin tamponare cu alcool 90°, 
după care se spală cu apă călduță, la care se adaugă un detergent 
Slab și apoi se limpezeste. 

PATĂ DE QU: 

La lesălurile naturale albe, pata de ou se scoate prin decolorarea ei 
cu apă oxigenată 20%, o lingură la un litru de apă, după care se spală 
în apă călduță si se cláteste. 

La [esálurile colorate, de îndată се pata de ou s-a format, se spală 
cu apă cáldutá la care se adaugă apă amoniacală, о lingură de amoniac 
la un litru de apă, după care se limpezeste. 

La lesălurile din lină şi mătase, pata de ou se tamponează cu apă 
rece amoniacală, două linguri la un litru de apă, după care se cláteste 
cu apă rece. Se va evită folosirea apei calde la scoaterea petei de ou. ' 

РАТА DE VOPSEA : 

Pala de vopsea .pe bază. de ulei. Se curăță mai întii pata de vopsea 
cu ajutorul unei lame de cuţit, indepártindu-se excesul de vopsea, după 
care se freacă cu o cirpá îmbibată în esenţă de terebentină sau in white- 
spirit, după care se spală cu apă călduță si detergent. 

Pala de vopsea pe bază de emulsie (Vinarom). Se curăţă pata de pe 
Vesătură prin spălare cu apă rece. 

PATĂ DE SINGE : 

.. esülura, cu pată recentă de singe, se spală imediat cu apă гесе. 
Dacă țesătura este albă se adaugă în apa rece citeva picături de amoniac. 
Nu se va folosi apă caldă la scoaterea petei de singe. 

„La fesălurile nelavabile pata de singe se curăță cu o soluție de apă 
rece cu amoniac, una sau două picături de amoniac la o farfurie de apă, 
iar dacă pata este persistentă, se pregătește o pastă formată din amidon 
ȘI apă тесе, care se aplică peste pata de singe și după ce pasta s-a uscat 
„se îndepărtează cu o perie cu păr mai tare. 


PATĂ DE SUDOARE, Pata de sudoare formată pe fesüturile de 
corp se îndepărtează prin tamponare cu o soluţie de sare de lămiie, 
respectiv acid tartric 2%. 

PATĂ DE VIN: 

La [esălurile de bumbac, dacă pata este de vin roșu se tamponează 
cu vin alb sau se presară peste pată un strat subţire de sare fină, apoi 
pata se spală cu apă săpunită, se șterge cu apă de Javel caldă, după care 
se cláteste cu apă curată. În cazul fesăturii de bumbac coloral apa de 
Javel ce se foloseşte trebuie să fie rece si nu caldă, 


La lesálurile de lină și mălase, pata de vin se tamponează cu apă 
rece, apoi se spală si se limpezeste. 


La (esălurile sinlelice, pata de vin se tamponează cu apă amoniacalá. 


Pala de vin roșu formală pe lesdluri se mai poate scoate prin presă- 
rarea petei cu sare fină si după ce se cláteste cu apă curată, pata de vin 
se înmoaie in lapte neliert, după care se limpezeste cu apă rece. 


2. Conţinutul materialelor folosite la scoaterea petelor 


1mir 2 
materialului Folosirea materialului 


Acelonă Solvent folosit în industria lacurilor si vopselelor 

Acid acelic Lichid incolor, cu miros înţepălor, folosit în industria qp- 
loranţilor, farmaceutică și în alimentaţie ca oțet cu concen- 
іга је de 3—9% 

Acid oxalic Substanţă albă cristalină, toxică, cu proprietăți reducüteare, 
folosită la scoaterea petelor de cerneală, rugină ete. 

Alcool rafinalt Lichid incolor, cu miros si gust caracteristic, obținut prin 
fermentarea zaharurilor din fructe, cartofi ete. si rafinat cu 
conţinut de alcool etilic 95%, în greutate, folosit la prepararea 
băuturilor spirtoase, ca dezinfectant, ca dizolvant ete. La] 
scoaterea petelor se folosește alcool 90° ў 

Alcool denaturat Alcool brut sau rafinat căruia i s-au adăugat denaturanţi, 
pentru a-l face impropriu intrebuintárii ca alcool alimentar, 
Este folosit ca dizolvant sau combustibil 

Amidon Se obţine din cartofi si cereale, se folosește la prepararea glu- 
cozei, in industria spirtului, iar în scopuri casnice la apretarea | 
lenjeriei 

Amoniac Compus hidrogenat al azotului, cu miros înțepător, Iinnecăcios, | 
solubil în apă. Sub formă de apă amoniacală se foloseşte 
la îndepărtarea unor pete 1 

Apă de Javel Soluţie de hipoclorit de potasiu, Intrebuințat ca decolorant, 
detergent si dezinfectant 

Apă oxigenală Lichid dens, incolor sau albăstrui, oxidant puternic folosit 
ca decolorant Е 

Borax Sare de sodiu a acidului tetraborie, folosit la spălarea [esütu- 
rilor fine, la lipirea metalelor ete. 

Delergent Agent activ de suprafață, folosit ca mijloc de curățare la 
spülare 


| Denumirea 
materialului 


Eter sulfuric 


| Glicerină 


Leşie 


Piatră ponce 


| Praf de curățat 


|-Sare de lámtie 


| Sodă de rufe 
| Spirt denaturat 
Talc 


Terebentinà 


Telraclorurà de 
carbon 


Tricloretilen 


White-spirit 


Folosirea materialului 


Lichid incolor, foarte volatil, inflamabil, cu miros aromatic, 
folosit ca dizolvant 

Lichid uleios, dulce, folosit în industrie, în pielărie etc., pre- 
cum și ca unguent 

Solufie alcalină obținută prin dizolvare în apă a hidroxidului 
de sodiu sau potasiu sau prin fierberea cu apă a cenusei pro- 
venită de la arderea lemnului 

Rocă vulcanică sticloasă, foarte poroasă care pluteşte pe apă, 
folosit ca abraziv si ca absorbant la scoaterea petelor 
Material constituit din particule foarte fine, provenite pec : 
industrială, cu proprietatea de îndepărtare a grăsimilor, 
folosit în acest scop pentru uzul casnic 

Acid tartric sub formă de substanță acră cristalizatá, folosit 
drept condiment, cu proprietăți absorbante 

Carbonat de sodiu, folosit ca detergent pentru uzul casnic 
Alcool etilic denaturat, folosit ca dizolvant sau combustibil 
Silicat natural de magneziu, cristalizat, albicios, moale si cu 
luciu gras cu proprietăți absorbante 

Lichid incolor, cu miros $i gust caracteristic, obținut din 
rășina coniferelor, folosit ca solvent pentru lacuri 
Compus organic lichid cu miros-plăcut, greu solubil tn apă, 
uşor solubil în alcool şi eter.. Se foloseşte ca dizolvant pu- 
ternic 

Lichid incolor, solubil în apă, neinflamabil, toxic în stare 
de vapori, folosit ca solvent 

Produs viscos, realizat prin rafinarea fracţiunilor grele de la 
distilarea țițeiului sau prin amestecarea unor uleiuri minerale 
cu paralină. Se folosește la protecția suprafețelor metalice 
şi în alte scopuri tehnice И 

Fractiune petrolieră, obținută la distilarea țițeiului, Se folo- 
seste ca solvent. 
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